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Tresc¢ rocznika 2011 (LXXXIV)

1. OBRABIARKI

Autonomiczne wykrawarki laserowe BySpeed
Pro o przyspieszeniu 3 g (BYSTRONIC) —
s. 276, Z-4

Bojanowski Sebastian — patrz Pawfowski Wi-
told s. 870, Z-11

Bramowe centra obrobkowe z serii DIAMOND
z gtowicg indeksowang w 2 osiach (Hart-
ford); Mechaniczne prasy korbowe (SEYI) —
s. 665, Z-8-9

ByJet Smart 3015 — wykrawarka wodna, ktéra
wyznacza nowy standard (BYSTRONIC) —
s. 768, Z-10

Centra obrobkowe, centra frezarsko-tokarskie i
maszyny portalowe firmy matec (ITT) —
s. 441, Z-5-6

Centra obrobkowe HERMLE C 42 UP dyna-
mic z systemem wymiany palet (HERMLE)
—s. 396, Z-5-6

DMU 50 eco gwarantujg obnizenie kosztow
(FAMOT) — s. 864, Z-11

[Dziewietnaste] 19. Swiatowe Targi Obrabia-
rek i Obrébki Materiatow — EMO w Hanowe-
rze — Kazimierz E. Oczo$ — s. 758, Z-10

Energooszczedne wtryskarki ROBOSHOT S —
2000i seria B (FANUC) — s. 283, Z-4

Exopuls — drazenie elektrodami grafitowymi
praktycznie bez ich zuzycia (Exeron) —
s. 171, Z-3

Grochata Daniel — patrz Sosnowski Mariusz —
s. 14, Z-11

Honczarenko Jerzy, Refleksje po Targach
Technicznych HANNOVER MESSE 2011 —
s. 572, Z-7

Honczarenko Jerzy: \Wspotczesne obrabiarki
a technologiczno$¢ konstrukcji przedmiotéw
—s.761,Z2-10

Honczarenko Jerzy, Malewicz Mateusz: Tech-
nologiczne aspekty stosowania elektrowrze-
cion w centrach obrébkowych — s. 286, Z-4

Honczarenko Jerzy, Matyjek Robert: Systema-
tyka uktadow strukturalnych frezarskich
centréow obrébkowych —s. 165, Z-3

Integracja procesu ciecia i giecia blach (BYST-
RONIC) - s. 400, Z-5-6

Kompleksowe rozwigzania w zakresie obrdbki
skrawaniem (TBI Technology) — s. 404, Z-5-6

Kosmol Jan: Kierunki rozwoju obrabiarek. Re-
miniscencje z Salonu MACH-TOOL na ITM
2011 —s. 660, Z-8-9

Laserowe technologie 3D z wykorzystaniem
rezonatoréw gazowych oraz na ciele statym
(Fiber) (TRUMPF) — s. 776, Z-10

Malewicz Mateusz — patrz Honczarenko Jerzy
—s. 286, Z-4

Matyjek Robert — patrz Honczarenko Jerzy —
s. 165, Z-3

Mazak wprowadza najnowsza generacje ma-
szyn Integrex (YAMAZAKI MAZAK) -
s. 406, Z-5-6

Mazak zaprezentuje 24 nowe maszyny na tar-
gach EMO w Hanowerze (YAMAZAKI MA-
ZAK) — s. 648, Z-8-9

Miedzynarodowy sukces polskiej firmy Eckert
AS sp. z 0.0. z Legnicy (ECKERT) — Andrzej
Polit — s. 279, Z-4

Nowa metoda ksztattowania blachy (EIMA) —
s. 402, Z-5-6

Nowosci w ofercie maszyn (SODICK) —s. 416,
Z-5-6

Nowosci z Pleszewa (FAMOT) s. 392, Z-5-6

Nowy typoszereg obrabiarek X-class (MORI
SEIKI) —s. 175, Z-3

NX CAM a maszyny pomiarowe CMM (SIE-
MENS) — Roman Korzus — s. 431, Z-5-6

Obrabiarki firm Harford, FANUC, MORI SEIKI
(APX) —s. 422, Z-5-6

Pawtowski Witold, Bojanowski Sebastian: Teo-
retyczna analiza modalna zespotu wrze-
ciennika przedmiotu szlifierki do otworéw —
s. 870, Z-11

Perfekcyjna obrébka 5-osiowa — exeron HSC
600/5 (EXERON) — Joachim Mayer, Robert
Matyjek —s. 774, Z-10

Powrét manualnych, uniwersalnych szlifierek
narzedziowych (SCHREYER) - s. 428,
Z-5-6

Poziome centrum obrobkowe do efektywnej
obrébki czesci z tytanu (MAKINO) — s. 666,
Z-8-9

Praktyczne korzy$ci wynikajace z integracji NX
CAM z CNC SINUMERIK (SIEMENS) —
Roman Korzus — s. 178, Z-3

Regeneracja wrzecion i elektrowrzecion w
SMZ Polska (ISOTEK) — Damian Batura —
s. 186, Z-3

Rozwigzania optymalizujgce prace technologa
w $rodowisku NX CAM (SIEMENS) - Ro-
man Korzus —s. 290, Z-4

Skawinski Piotr. Maszyny technologiczne na
TIMTOS 2011 —s. 408, Z-5-6

SoftFloat — nowoczesna funkcja pozwalajgca
robotowi dopasowa¢ $ciezke ruchu do
ksztattu napotkanej przeszkody (FANUC) —
Marcin Starczewski — s. 646, Z-8-9

Sosnowski Mariusz, Grochata Daniel: Proble-
my technologii nagniatania powierzchni
przestrzennych ztozonych na centrach ob-
rébkowych —s. 14, Z-11

Technologia EDM i HSC firmy exeron® w
zastosowaniu firmy Samsung (exeron) —
s. 398, Z-5-6

Technologia z tradycjg (UPW); Pity cyrkulacyj-
ne i przecinarki tasmowe (EVERISING) —
s. 91, Z-2; s. 188, Z-3; s. 285, Z-4

Technologie laserowe w cienko$ciennych kon-
strukcjach blaszanych (TRUMPF) — s. 176,
Z-3

Tokarki Tornos wspottworzg sukces branzy
motoryzacyjnej (TORNOS) — s. 668, Z-8-9

TruBend Seria 3000. Precyzyjne gigcie z tech-
nologig firmy Trumpf (TRUMPF) — s. 658,
Z-8-9

TruLaser Tube 5000 — optymalny wybér w
zakresie ciecia laserem rur i profili (TRUMPF)
—s.280, Z-4

TruLaser Tube 7000. Leserowe cigcie rur
i profili w rozmiarze XXL (TRUMPF) —
s. 418, Z-5-6

TruPunch 3000 (S11) — niezrownana wydaj-
no$¢ wykrawania (TRUMPF) — s. 562, Z-7

ViMill — antykolizyjny system look-ahead
(FIDIA) — s. 420, Z-5-6

Walcarka 3-rolkowa PW 3 R 45 (ITT) —s. 285,
Z-4;s. 441, Z-5-6

Water Jet Sweden — profesjonalne, innowacyj-
ne systemy do cigcia wodg (WJS) — s. 424,
Z-5-6

Wycinarka laserowa
(TRUMPF) — s. 868, Z-11

Wycinarka laserowa TruLaser 2025/2030
(TRUMPF) —s. 992, Z-12

Whycinarki drutowe CUT 200/300/4000 (GF
AGIECHARMILLES) —s. 172, Z-3

Wydajne honowanie cylindréw sitownikéw hyd-
raulicznych (SUNNEN) —s. 430, Z-5-6

Zintegrowane rozwigzania w zakresie techno-
logii CNC. Jak wspotczesnie zarzgdzac pro-
dukcja i obrabiarkami sterowanymi numery-
cznie (SIEMENS) — Roman Korzus, Karol
Staworko — s. 770, Z-10

Zrédta promieniowania laserowego dla spawa-
Iniczych stanowisk laserowych (TRUMPF) —
s. 12, Z-1

TruLaser 1030

2. OBROBKA PLASTYCZNA

Bartnicki Jarostaw — patrz Tomczak Janusz —
s. 894, Z-11

Hinz Tomasz — patrz Lewkowicz Ryszard —
s. 510, Z-5-6

Krolikowski Tomasz — patrz Lewkowicz Ry-
szard — s. 510, Z-5-6

Kukuryk Marcin: Analiza wptywu smukfos$ci
materiatu wyjsciowego na proces kucia pier-
$cienia fozyskowego - s. 180, Z-3

Kusiak Jan: Metamodelowanie w optymalizaciji
proceséw —s. 189, Z-3

Kusiak Jan — patrz Sztangret tukasz — s. 32,
Z-1

Lewkowicz Ryszard, Hinz Tomasz, Rypina tu-
kasz, Krdlikowski Tomasz, Pigtkowski Piotr.
Symulacja naprezen i odksztatcen w podtuz-
nicach samochodowych — s. 510, Z-5-6

Pater Zbigniew — patrz Tomczak Janusz —
s. 92, Z-2; s. 894, Z-11

Pigtkowski Piotr — patrz Lewkowicz Ryszard —
s. 510, Z-5-6

Pietrzyk Maciej — patrz Sztangret tukasz —
s. 32, Z-1

Rypina tukasz — patrz Lewkowicz Ryszard —
s. 510, Z-5-6

Sawicki Sylwester, Dyja Henryk: Analiza roz-
ktadu odksztalcen oraz naprezen podczas
walcowania pretéow bimetalowych w tréjwal-
cowej walcarce skosnej — s. — 802, Z-10

Szeliga Danuta — patrz Sztangret tukasz —
s. 32, Z-1

Sztangret tukasz, Szeliga Danuta, Kusiak
Jan, Pietrzyk Maciej. |dentyfikacja modelu
materiatu w prawie konstytutywnym w opar-
ciu o rozwigzanie odwrotne z metamodelem
—-s.32,Z1

Tofil Arkadiusz: Bezodpadowe dzielenie pre-
téow — s. 308, Z-4

Tomczak Janusz, Pater Zbigniew: Analiza nu-
meryczna procesu kucia stozkowego kota
zebatego na prasie korbowej — s. 92, Z-2

Tomczak Janusz, Pater Zbigniew, Bartnicki
Jarostaw: Modelowanie numeryczne proce-
su walcowania wielostopniowego uzgbione-
go watka drazonego — s. 894, Z-11

3. NOWE TECHNOLOGIE

Borkowski Jozef, Borkowski Przemystaw: Nie-
konwencjonalne technologie hydrostrumie-
niowe — s. 1008, Z-12

Borkowski Przemystaw — patrz Borkowski
Jozef —s. 1008, Z-12

Burek Jan: Prof. Kazimierz E. Oczo$ — tworca
i krzewiciel dokonan technologii maszyn —
s. 996, Z-12

Cichosz Piotr. Ksztattowanie ubytkowe mate-
riatdbw kompozytowych na bazie aluminium
—s. 1020, Z-12

Dabrowski Lucjan, Marciniak Mieczystaw: Efe-
ktywnos$¢ technologii Sciernych i erozyjnych
—s. 1016, Z-12

Dabrowski Lucjan — patrz Oczo$ Kazimierz E.
—s. 635, Z-8-9

Gawlik Jozef, Zebala Wojciech: Ksztattowanie
jakosci wyrobéw w obrébce precyzyjnej —
s. 998, Z-12

Gofgbczak Andrzej. Kierunki rozwoju szlifowa-
nia —s. 1014, Z-12

Grzesik Wit: Polepszenie jakosci technologicz-
nej i uzytkowej czesci z materiatow utwar-
dzonych. Cz. |. Obrébka wspomagana i hy-
brydowa — s. 564, Z-7; Cz. Il. Integracja
skrawania na twardo i wykonczeniowej ob-
rébki $ciernej — s. 650, Z-8-9

Grzesik Wit: Wytwarzanie elementéw dla ener-
getyki niekonwencjonalnej — s. 1010, Z-12

Kawalec Mieczystaw: Zintegrowane procesy
ksztattowania ubytkowego materiatow meta-
lowych i ceramicznych — s. 1002, Z-12

Kosmol Jan, Lehrich Krzysztof, Wilk Piotr. Op-
tymalizacja konstrukcji obrabiarek HSC —
s. 1004, Z-12

Kruszynski Bogdan: Medelowanie proceséw
szlifowania — s. 1006, Z-12

Lasery diodowe — nowoczesne Zzrodta pro-
mieniowania laserowego do spawania
(TRUMPF) —s. 88, Z-2
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Lehrich Krzysztof — patrz Kosmol Jan -
s. 1004, Z-12

Marciniak Meczystaw — patrz Dgbrowski Luc-
jan—s. 1016, Z-12

Mazurkiewicz Adam, Smolik Jerzy: Badawcze
i aplikacyjne uwarunkowania rozwoju hyb-
rydowych technologii inzynierii powierzchni
—s. 1000, Z-12

Nizankowski Czestaw: Kierunki rozwoju $cier-
nic z korundéw spiekanych — s. 1024, Z-12

Nowy typ wirnika do $rutownic (ROSLER) —
s. 893, Z-11

Oczo$ Kazimierz E.: Konstrukcje lekkie —
istota, rodzaje, realizacja i zastosowanie.
Cz.1.-s.271,2Z-4;, Cz. 2. —s. 377, Z-5-6

Oczo$ Kazimierz E., Dabrowski Lucjan: GRA-
FIT — wytwarzanie, ksztattowanie i zastoso-
wanie — s. 635, Z-8-9

Plichta Jarostaw: Innowacyjne narzedzia $cier-
ne —s. 1018, Z-12

Przybylski Wiodzimierz: Zintegrowana obrébka
toczeniem i nagniataniem — s. 1026, Z-12

Ruszaj Adam, Skoczypiec Sebastian: Ksztat-
towanie mikroelementéw obrobkag elektro-
chemiczng i elektroerozyjng — s. 1012, Z-12

Serwoprasy Tox® — wirtuoz nowoczesnej
technologii (TOX® PRESSOTECHNIK) —
s. 335, Z-4

Skoczypiec Sebastian — patrz Ruszaj Adam —
s. 1012, Z-12

Smolik Jerzy — patrz Mazurkiewicz Adam —
s. 1000, Z-12

TOX® MICROpunkt — nowos$¢ w potgczeniach
toxowanych (TOX® PRESSOTECHNIK) —
s. 237, Z-3

Wdrozenie potagczenia TOX® — Punkt w firmie
APATOR S.A. Cz. |. Technologia (TOX®
PRESSOTECHNIK) — s. 494, Z-5-6; Cz. Il
Prasa (TOX® PRESSOTECHNIK) — s. 817,
Z-10

Weiss Edward: Rola technik wytwarzania
w krajach wysoko uprzemystowionych na
przykfadzie AWK 2011 Aachener Werkzeug-
maschinen Colloquium —s. 1022, Z-12

Wilk Piotr — patrz Kosmol Jan — s. 1004, Z-12

Zebala Wojciech — patrz Gawlik Jozef —
s. 998, Z-12

4. NARZEDZIA

Adaptacja tokarek, wytaczarek oraz frezarek
do wiercenia gtebokich otworéw (BOTEK) —
Jan Wit — s. 464, Z-5-6

BC8020 — gatunek CBN o uniwersalnym za-
stosowaniu (MITSUBISHI MATERIALS) —
s. 31, Z-1

Cichosz Piotr, Kuzinovski Mikolaj: Metody wy-
konywania fazek i gratowania krawedzi.
Cz.1.-s.553,Z-7, Cz. 2. —s. 674, Z-8-9

CoroMill® Plura (SANDVIK COROMANT) -
s. 197, Z-3

Crownloc Plus — najnowsza generacja wiertet
z wymiennymi koncéwkami (SECO) -
s. 955, Z-12

Dziataj teraz! Chron swoje $rodowisko! (SAN-
DVIK COROMANT) —s. 196, Z-3

Firma Gihring w Polsce — przepis na sukces
(GUHRING) — s. 688, Z-8-9

Frezy do obroébki form i matryc (MAPAL) —
s. 304, Z-4

Frezy palcowe MSTAR. Kompletny asorty-
ment petnoweglikowych frezéw palcowych
(MITSUBISHI MATERIALS) —s. 684, Z-8-9

Frezy palcowe serii DFC z powloka diamen-
towg do obrébki kompozytéw weglowoepo-
ksydowych (MITSUBISJI MATERIALS) —
s. 813, Z-10

Frezy VFX do obrobki stopéw tytanu (MIT-
SUBISHI MATERIALS) —s. 103, Z-2

Grabowski Marcin — patrz Skoczypiec Sebas-
tian — s. 436, Z-5-6

Gwintowanie na obrabiarkach CNC gwintow-
nikami S-NC (FANAR) — s. 198, Z-3

Gwintowniki COMBO TAP. Najnowszy patent
firmy (YG-1) — Avi Dov —s. 458, Z-5-6

Imadto KONTEC KSX — mocowanie w czasie
krétszym niz 1 s (SCHUNK) — s. 816, Z-10

Innowacyjne i wysoko wydajne rozwigzania
narzedziowe do toczenia materiatéw egzo-
tycznych (ISCAR) — s. 454, Z-5-6

Innowacyjne narzedzia do obrébki podzespo-
fow elektrowni wiatrowych (MAPAL) -
s. 460, Z-5-6

Iscar zakonczyt kompletowanie narzedzi do
toczenia z wysokoci$nieniowym chiodze-
niem (HPC) (ISCAR) —s. 576, Z-7

Jako$¢ made in Mdinsingen (WALTER) -
s. 808, Z-10

Kompleksowos$¢ badan tribologicznych pozwa-
la prawidtowo oceni¢ wiasciwosci warstwy
wierzchniej (ITA) — Michat Wieczorowski,
Damian Smierzchalski — s. 800, Z-10

Kuzinovski Mikolaj — patrz Cichosz Piotr —
s. 553, Z-7; s. 674, Z-8-9

MINIMASTER® PLUS - nowa generacja fre-
zéw Minimaster (SECO) —s. 815, Z-10

Mobilna kompetencja w obrébce skrawaniem
(WALTER) —s. 302, Z-4

Najnowsza technologia Schunk — spawanie
laserowe (SCHUNK) —s. 947, Z-12

Najszersza na $wiecie oferta wiertet do gtebo-
kiego wiercenia (GUHRING) — s. 104, Z-2

Najwyzsza wydajnos$¢ najnowszych narzedzi
(ISCAR) — s. 686, Z-8-9

Narzedzia obrotowe z nowym ztgczem sys-
temowym CFS (MAPAL) - s. 810, Z-10

Narzedzia skrawajgce z polikrystalicznym dia-
mentem (MAPAL) —s. 883, Z-11

Nowa generacja frezow katowych GARANT
Softcut MTC (HOFFMANN GROUP PERS-
CHMAN) - s. 466, Z-5-6

Nowa rodzina frezéw petnoweglikowych
Jabro-Solid?> — prostszy dobor narzedzia
(SECO) — s. 296, Z-4

Nowe, magnetyczne uchwyty permanentne
(BRAILLON MAGNETICS) — Zbigniew Kule-
sza—s. 443, Z-5-6

Nowe narzedzia do produkcji czes$ci miniaturo-
wych oraz duzych detali (ISCAR) — s. 794,
Z-10

Nowe narzedzia w asortymencie Pramet Tools
(PRAMET) — Roman Reindl, Martin Binder —
s. 812, Z-10

Nowe narzedzie z rodziny MDT o szerokos$ci
ostrza 2 mm (SECO) —s. 691, Z-8-9

Nowe produkty (PRAMET TOOLS) — Miloslav
Vesely, Josefina Spacilowa — s. 222, Z-3

Nowe rozwigzania narzedziowe dla przemystu
motoryzacyjnego (MAPAL) —s. 200, Z-3

Nowe wyroby w ofercie (PRAMET TOOLS) —
s. 462, Z-5-6

Nowosci firmy ISCAR na targach EMO w Ha-
nowerze (ISCAR) — s. 956, Z-12

Obrébka materiatow dla przemystu lotniczego
(GUHRING) - s. 797, Z-10

Obrobka otworéw korbowodu za pomocg na-
rzedzia mechatronicznego MAPAL TOOL-
TRONIC (MAPAL) —s. 950, Z-12

Obrobka zwrotnic uktadu kierowniczego w
branzy motoryzacyjnej (ISCAR) —s. 292, Z-4

Oczo$ Kazimierz E.: Doskonalenie waloréow
uzytkowych narzedzi skrawajgcych —
s. 935, Z-12

Oczo$ Kazimierz E.: Polskie firmy na Targach
EMO 2011 w Hanowerze — s. 859, Z-11

Oferta Fabryki Narzedzi FANAR (FANAR) —
s. 444, 7-5-6

Ostrzenie i repowlekanie. Obnizenie kosztow
produkcji (OERLIKON BALZERS) — s. 452,
Z-5-6

Pieciogwiazdkowe osiggniecia. Jak zoptymali-
zowac proces obrobki 5-osiowej wykorzys-
tujgc innowacyjne rozwigzania narzedzio-
we? (SANDVIK COROMANT) - s. 450,
Z-5-6

Ptytki do toczenia stopéw tytanu i nadstopéw
(WALTER) — s. 952, Z-12

Rozwigzania specjalne (SANDVIK CORO-
MANT) — s. 683, Z-8-9

Rozwiertak wieloostrzowy VRO01. Wyzsza
wydajno$é dzieki wiekszej liczbie ostrzy
(MAPAL) — s. 579, Z-7

Rozwdj monolitycznych wiertet weglikowych
(GUHRING) - s. 298, Z-4

Ruszaj Adam — patrz Skoczypiec Sebastian —
s. 436, Z-5-6

Seria frezéw palcowych z powtoka Impact Mira-
cle (MITSUBISHI MATERIALS) —s. 317, Z-4

Silent Tools® — narzedzia do produktywnej
obrébki skrawaniem bez drgan (SANDVIK
COROMANT) —s. 876, Z-11

Skoczypiec Sebastian, Ruszaj Adam, Grabow-
ski Marcin: Badania niekonwencjonalnych
metod wytwarzania mikronarzedzi walco-
wych —s. 436, Z-5-6

Srebro jest atutem (WALTER) — s. 24, Z-1

System MULTI-MASTER (ISCAR) —s. 20, Z-1

System szybkiego mocowania nowej generacji
(SCHUNK) —s. 432, Z-5-6

Technika mocowania (HAIMER). Cz. |. Termo-
kurczliwe uchwyty narzedziowe o uniwersal-
nym zastosowaniu —s. 26, Z-1; Cz. Il. Nowe
urzadzenie termokurczliwe z cewka induk-
cyjng —s. 111, Z-2

Technologia z tradycjg (UPW); Kompletna ob-
robka z napedzanymi oprawkami (mimatic®
Zettl) — s. 19, Z-1

Wiercenie gtebokich otworéw. Nowy, tematy-
czny katalog firmy GUHRING (GUHRING) —
s. 878, Z-11

Wigksza ekonomiczno$¢ obrobki elementow
przektadni réznicowej (MAPAL) — s. 682,
Z-8-9

Wiasciwy gatunek i geometria ostrza ptytek z
PCBN gwarantujg najlepsze wyniki obrébki
(MAPAL) —s. 29, Z-1

Wspdtdziatanie terorii z praktyka. Firma Walter
i Zachodniosaksonska Szkota Wyzsza w
Zwickau odnoszg korzysci ze $cistej wspot-
pracy (WALTER) —s. 582, Z-7

Wysoko wydajne narzedzia do obrdbki zeliw
(GUHRING) - s. 584, Z-7

Wysoko wydajne narzedzia do stali nierdzew-
nych (GUHRING) - s. 446, Z-5-6

Wysoko wydajny gwintownik INOX R40 z po-
wiokg HL (FANAR) —s. 811, Z-10

Wywazanie narzedzi zwieksza produktywnosé
(HAIMER) - s. 217, Z-3

Zwiekszanie prodyktywnosci w obrobce otwo-
réow (ISCAR) —s. 208, Z-3

Zwigkszanie produktywnosci w obrébce zgrub-
nej czesci wielkogabarytowych (ISCAR) —
s. 100, Z-2

5. METROLOGIA

Absolutny przetwornik optyczny RESOLUTE™
(RENISHAW) — s. 202, Z-3

Adamczak Stanistaw, Janecki Dariusz, Ste-
pienn  Krzysztof: Badanie metod pomiaru
i oceny btedow ksztattu kulistych czesci ma-
szyn —s. 958, Z-12

Berta Marcin. Humienny Zbigniew, Zebro-
wska-tucyk Sabina: Tolerancje geometry-
czne. Interpretacja z wykorzystaniem tech-
nik animacyjnych — s. 888, Z-11

Bezstykowy, wieloczujnikowy system metrolo-
giczny 3D (Smart Solutions) — s. 706, Z-8-9

Boryczko Adam: Dobér parametréw pomiaru
cyfrowego profili i jego nastepstwa w anali-
zie amplitudowo-czestotliwosciowej nierow-
nosci powierzchni — s. 696, Z-8-9

CALYPSO 5.0 — najnowsza wersja napopular-
niejszego oprogramowania pomiarowego
(CARL ZEISS) — Robert Sowiriski — s. 234,
Z-3

DuraMax® — maszyna pomiarowa do kot ze-
batych ze stotem obrotowo-podzialowym
(ZEISS) —s. 701, Z-8-9

Equator™ — the versatile gauge™ — uniwersal-
ny komparator do kontroli wymiaréw (RENI-
SHAW) —s. 322, Z-4

Firma OBERON 3D otwiera nowe biuro na
Slasku (OBERON 3 D) —s. 37, Z-1

Hexagon Metrology unowoczes$nia linie ma-
szyn Optiv Classic (HEXAGON METROLO-
GY) —s. 468, Z-5-6
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HR — nowa linia twardosciomierzy Rockwella
(BH KARCZ) — Grzegorz Karcz — s. 830,
Z-10

Humienny Zbigniew — patrz Berta Marcin —
s. 888, Z-11

Hybrydowe maszyny wspoirzednosciowe
(TRIMEK) — s. 834, Z-10

Janecki Dariusz — patrz Adamczak Stanistaw —
s. 958, Z-12

Jankowski Michat, Wozniak Adam: Sondy sty-
kowe do obrabiarek CNC. Cz. 1. Zasada
dziatania — s. 484, Z-5-6; Cz. 2. Ocena
doktadnosci i metody jej badan —s. 588, Z-7

Kontrola elementéw osiowo-symetrycznych
(VICI) —s. 472, Z-5-6

Modutowy system do mocowania elementéw
mierzonych na WMP (OBERON 3D) — Piotr
Kulig —s. 119, Z-2

Nowa maszyna klasy performance — CONTU-
RA G2 navigator — Marek Migacz — s. 233,
Z-3

Optyczne maszyny pomiarowe Inspec Vision —
system Planar (OBERON 3D) — Piotr Kulig
—s.324,Z2-4

Petna gama urzadzen metrologicznych (HE-
XAGON METROLOGY) - s. 832, Z-10

Pierwszy hybrydowy skaner Opti-Scan3D
(OBERON 3D) —s. 705, Z-8-9

Precyzja — niezawodno$¢ — tradycja (TAYLOR
HOBSON) - s. 221, Z-3

Przemystowy tomograf pomiarowy exaCT®
(WENZEL) — Martin Simon, Christoph Gall —
s. 704, Z-8-9

Ramiona pomiarowe CimCore (OBERON 3 D)
—s.232,7-3

Ratajczyk Eugeniusz: Tomografia komputero-
wa CT w zastosowaniach przemystowych.
Cz. I. Idea pomiaréw, gtéwne zespoty i ich
funkcje —s. 112, Z-2; Cz. Il. Tomografy i ich
parametry, przyktady zastosowan — s. 226,
Z-3; Cz. lll. — s. 326, Z-4; Cz. IV. Oprog-
ramowania, parametry doktadnosci i metody
ich wyznaczania — s. 474, Z-5-6

Skaning laserowy na ramionach pomiarowych
CimCore (OBERON 3D) —s. 470, Z-5-6

Stepien Krzysztof — patrz Adamczak Stanistaw
—s.958, Z-12

Systemy do pomiaréw wielkogabarytowych
(METRONOR) — Piotr Kulig —s. 592, Z-7

Systemy do skanowania oferowane przez fir-
me OBERON 3D. Cz. 1. — s. 887, Z-11;
Cz. 2. -s. 963, Z-12

Szescioosiowe ramiona pomiarowe do kontroli
elementéw rurowych (OPBERON 3D) -
s. 831, Z-10

[Trzy] 3D sondy pomiarowe TC54-20 — Ekono-
miczny Monitoring Narzedzi (BLUM-NOVO-
TEST) —s. 702, Z-8-9

Wozniak Adam — patrz Jankowski Michat —
s. 484, Z-5-6; s. 588, Z-7

Wspotrzegdnosciowa maszyna pomiarowa
ZENITH TOO (ABERLINK) —s. 37, Z-1

Zebrowska-tucyk Sabina — patrz Berta Marcin
—s. 888, Z-11

6. PRZETWORSTWO TWORZYW
SZTUCZNYCH

Lewandowski Adrian — patrz Wilczynski Krzy-
sztof — s. 596, Z-7

Wilczynski Krzysztof, Lewandowski Adrian:
Komputerowe modelowanie proceséw prze-
stworstwa tworzyw sztucznych. Wyttacza-
nie jednoslimakowe niekonwencjonalne —
s. 596, Z-7

Zawistowski Henryk: Wady konstrukcyjne wy-
robéw wtryskiwanych z tworzyw sztucznych
—s. 336, Z-4

Zwierzynski Andrzej: Wtryskiwanie elastome-
réw. Cz. 1, 2. Wtryskiwanie elastomerow
wulkanizowanych (gumy) — s. 238, Z-3;
s. 332, Z-4; Cz. 3. Wtryskiwanie elastome-
réw termoplastycznych (TPE) — s. 499, Z-
5-6; Cz. 4. Wtryskiwanie ciektych silikonéw
(LSR) — s. 723, Z-8-9; Cz. 5. Wtryskiwanie
ciektych silikonéw (LSR) — s. 824, Z-10

7. CAD/CAM

ArtCAM  JewelSmith — oprogramowanie
CAD/CAM dla jubileréw (DELCAM) — Adam
Rogalinski —s. 41, Z-1

Baran Jan — patrz Plichta Jarostaw — s. 143, Z-2

Baranowski Paweft, Matachowski Jerzy, Nie-
zgoda Tadeusz: Dynamiczna analiza odpo-
wiedzi elementéw uktadu zawieszenia ob-
cigzonego impulsowo — s. 52, Z-1

Barnat Wiestaw — patrz Niezgoda Tadeusz —
s. 63, Z-1

Barnat Wiestaw — patrz Panowicz Robert —
s. 142, Z-2; s. 532, Z-5-6

Barnat Wiestaw — patrz Sybilski Kamil — s. 68,
Z-1

Bfaszczykiewicz Katarzyna — patrz Cader Ma-
ciej —s. 134, Z-2

Bohdal tukasz, Kukietka Leon: Modelowanie i
analiza numeryczna procesu cigcia blach
nozami kragzkowymi z uwzglednieniem nieli-
niowosci geometrycznej i fizycznej — s. 712,
Z-8-9

Boratyriski Tomasz, Rosienkiewicz Maria, Ole-
jarczyk Michat. Budowa drukarki 3D Re-
pRap —s. 350, Z-4

Cader Maciej, Trojnacki Maciej T., Bfaszczy-
kiewicz Katarzyna: Modelowanie i symula-
cja ruchu robota bojowego z zastosowa-
niem zaawansowanego oprogramowania
CAE — MD ADAMS - s. 134, Z-2

Cena Ireneusz — patrz Kawalec Andrzej —
s. 57, Z-1

Choromariska Mariola — patrz Musiat Wojciech
—s. 61, Z-1

Damaziak Krzysztof, Jachimowicz Jerzy, Ma-
tachowski Jerzy: Numeryczny model hamul-
ca tarczowego — s. 53, Z-1

Damaziak Krzysztof, Ptatek Pawet, Matachow-
ski Jerzy, Wozniak Ryszard: Analiza moz-
liwosci wykorzystania réznych metod nume-
rycznych w procesie projektowania uktadu
automatyki broni strzeleckiej kalibru 5,56
mm -s. 120, Z-2

Danielczyk Piotr. Wykorzystanie koncepcji
superelementu w otpymalizacji konstrukcji
z belek azurowych — s. 54, Z-1

Delcam AMS. Zaawansowane Rozwigzania
Produkcyjne (DELCAM) — Artur Pest —
s. 607, Z-7

Delcam dla SolidWorks 2011 (DELCAM) —
Artur Pest — s. 535, Z-5-6

Delcam Elektrody — wspomaganie projektowa-
nia elektrod (DELCAM) — Artur Pest —
s. 255, Z-3

Delcam Feature CAM 2012. Szybkie projekto-
wanie obrébki w oparciu o cechy detalu
(DELCAM) — Michat Burski — s. 986, Z-12

Delcam PowerINSPECT 2011 (DELCAM) —
Leszek Pietrzak — s. 127, Z-2; s. 363, Z-4

Delcam PowerINSPECT OMV i CNC (DEL-
CAM) — s. 749, Z-8-9

Delcam PowerMill 2012 (DELCAM) — Artur
Pest — s. 848, Z-10

Derlukiewicz Damian — patrz Pawlak Andrzej —
s. 252, Z-3

Dobrzynski Grzegorz, Jedrasik Kamil: Innowa-
cyjny model napedu wézka inwalidzkiego —
s. 135, Z-2

Doktor Piotr — patrz Stota Adam — s. 150, Z-2

Duda Jan, Pobozniak Janusz: Projektowanie
procesow i systemow wytwarzania w srodo-
wisku PLM Delmia — s. 55, Z-1

Duda Piotr — patrz Stuzatek Grzegorz — s. 67,
Z-1

Durejko Tomasz — patrz Siemiaszko Dariusz —
s. 146, Z-2

Dwa obszary bardzo pomysinej dziatalnosci —
jedno srodowisko PLM (SIEMENS INDUST-
RY SOFTWARE) - s. 914, Z-11

Edgecam 2012R1 — Innowacyjny system CAM
(NICOM) — Marcin Osieczko. Cz. 1. —
s. 920, Z-11; Cz. 2. — s. 980, Z-12

Edgecam 2011R2 — nowoczesny CAM 3D dla
Twojej narzedziowni (NICOM) — Marcin O-
sieczko — s. 360, Z-4
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Femap. Swiatowej klasy rozwigzania MES dla
$rodowiska Windows (SIEMENS INDUST-
RY SOFTWARE) —s. 731, Z-8-9

Funkcje i technologie 5-osiowe w oprogramo-
waniu Edgecam (NICOM) — Marcin Osiecz-
ko —s. 846, Z-10

Gebarska Anna: System ScanBright Mini —
s. 136, Z-1

Grazka Michat, Janiszewski Jacek: Wspotrze-
dnosciowa technika pomiarowa w bada-
niach dynamicznych witasciwosci materia-
téw metodg Taylora — s. 56, Z-1

hyperMILL® 2011 — nowe rozwigzania. APl —
automatyzacja proceséw obrébki (Evatro-
nix) — s. 746, Z-8-9

imachining — bardziej ekonomiczna obrdbka
(SolidCAM) — s. 734, Z-8-9

Innowacyjne postprocesory graficzne do ma-
szyn CNC (NICOM) — Marcin Osieczko —
s. 538, Z-5-6

Inzynieria odwrotna w Delcam PowerSHAPE
Pro (DELCAM) — Michat Gérski — s. 919,
Z-11

Jachimowicz Jerzy — patrz Damaziak Krzysz-
tof — s. 53, Z-1

Janczak Marcin, Plutecki Wojciech: Modelo-
wanie zjawiska kawitacji w pompach wiro-
wych —s. 738, Z-8-9

Janiszewski Jacek — patrz Grazka Michat —
s. 56, Z-1

Jedrasik Kamil — patrz Dobrzynski Grzegorz —
s. 135, Z-2

Kawalec Andrzej, Magdziak Marek, Cena Ire-
neusz: Pomiar powierzchni swobodnych na
obrabiarce CNC przy uwzglednieniu zmian
geometrii narzedzia skrawajgcego — s. 57,
Z-1

Kazmierczak Andrzej — patrz Pawlak Andrzej —
s. 252, Z-3

Kadzielawa Damian — patrz Skarka Wojciech —
s. 137, Z-2

Konferencja Uzytkownikéw Oprogramowania
firmy Delcam — s. 849, Z-10

Konferencje CAD/CAM — K.J. —'s. 126, Z-2

Konicki Andrzej — patrz Stota Adam — s. 150,
Z-2

Kordowska Marta — patrz Musiat Wojciech —
s. 62, Z-1

Kosiuczenko Krzysztof — patrz Niezgoda Ta-
deusz — s. 63, Z-1

Koszczak Krzysztof: Zastosowania laserowe-
go skanera 3D w procesach projektowych —
s. 42, Z-1

Kozak Marcin — patrz Stuzatek Grzegorz —
s. 67, Z-1

Krajewski Rafat. Odbudowa pojazdéw zabyt-
kowych z wykorzystaniem nowoczesnych
technik inzynierskich — s. 926, Z-11

Krajewski Rafat — patrz Szponder Piotr —
s. 151, Z-2

Krason Wiestaw: Wybrane aspekty badan nu-
merycznych mostu towarzyszgcego ztozo-
nego z dwoch przeset — s. 246, Z-3

Krason Wiestaw, Stankiewicz Michat: Numery-
czna analiza wytezenia pojedynczej wstegi
mostu ptywajagcego — s. 526, Z-5-6

Krupa Krzysztof, Orkisz Marcin, Walaszek Ma-
teusz: Inzynieria odwrotna w oparciu o do-
kumentacje fotograficzng z wykorzystaniem
robota jako obrabiarki — s. 58, Z-1

Krupa Krzysztof — patrz Stota Adam — s. 150,

Krzysiak Zbigniew: Budowa i konstrukcja no-
wego zespotu czyszczgcego — s. 59, Z-1

Krzysiak Zbigniew: ZW3D CAD/CAM - strate-
gie zwiekszajace efektywnos$¢ obroébki —
s. 528, Z-5-6

Kubica Marek, Stuzatek Grzegorz, Wojcik
Piotr: Modelowanie i animacja humanoida w
przestrzeni tréjwymiarowej — s. 60, Z-1

Kubica Marek, Stuzatek Grzegorz, Wrazidfo
Mariusz: Tréjwymiarowy, animowany model
testera T-11 wykorzystywanego do badan
tribologicznych weztéw tarcia trzpien — tar-
cza i kulka — tarcza — s. 138, Z-2
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Kukietka Leon, Szczes$niak Michat: Analiza nu-
meryczna procesu wygniatania nieréwnosci
trojkatnych na powierzchni watkéw stalo-
wych —s. 139, Z-2

Kukietka Leon — patrz Bohdal tukasz —s. 712,
Z-8-9

Lis Rafat. Od modelu CAD do sterowania ro-
botami frezujgcymi — s. 149, Z-2

Magdziak Marek — patrz Kawalec Andrzej —
s. 57, Z-1

Matachowski Jerzy — patrz Baranowski Pawef
—-s.52, Z1

Matachowski Jerzy — patrz Damaziak Krzysz-
tof —s. 53, Z-1; s. 120, Z-2

Marciniec Adam, Pisula Jadwiga, Ptocica Mie-
czystaw, Sobolewski Barttomiej: Projek-
towanie przektadni stozkowych z zasto-
sowaniem modelowania matematycznego
i symulacji w $rodowisku CAD - s. 602,
Z-7

MASTERCAM ROBOTMASTER — powr6t do
przysziosci (ZALCO) — Adam Zalewski —
s. 248, Z-3

Mastercam X5, co nowego (ZALCO) — s. 348,
Z-4

Metody analizy kompozytéw (MESCO) — Prze-
mystaw Siedlaczek, Adam tokie¢ — s. 524,
Z-5-6

Miedziriska Danuta — patrz Panowicz Robert —
s. 142, Z-2

Moldex3D — system do petnej tréjwymiarowej
analizy wtrysku (TORUS) — s. 257, Z-3

Musiat Wojciech: Zastosowanie robota prze-
mystowego do obrobki trudno obrabialnych
stopdw lotniczych ze szczegdlinym uwzgled-
nieniem powierzchni krzywoliniowych —
s. 141, Z-2

Musiat Wojciech, Choromariska Mariola: Wy-
korzystanie systemow CAD w projektowa-
niu narzedzi $ciernych oraz weryfikacja po-
prawnosci funkcjonowania stanowiska ba-
dawczego do realizacji precyzyjnej obrobki
materiatéw ceramicznych —s. 61, Z-1

Musiat Wojciech, Kordowska Marta: Wyko-
rzystanie systemu 3D CAD/CAM (MTS) do
opracowania procesow technologicznych na
obrabiarki i centra obrébkowe CNC — s. 62,
Z-1

Myszki 3D firmy 3Dconnexion wspierajg teraz
aplikacje Autodesk Inventor, Maya, 3ds Max
(3Dconnexion) — s. 744, Z-8-9

Myszki 3D mozna teraz uzywa¢ z dowolng
aplikacjg od Microsoft Outlook po The Sims
(3Dconnexion) — s. 540, Z-5-6

Niezgoda Tadeusz, Kosiuczenko Krzysztof,
Barnat Wiestaw, Banowicz Robert. Analiza
numeryczna uderzenia odtamkiem w ptyte
warstwowg — s. 63, Z-1

Niezgoda Tadeusz — patrz Baranowski Pawet
—s.52, 71

Niezgoda Tadeusz — patrz Panowicz Robert —
s. 142, Z-2; s. 532, Z-5-6

Niezgoda Tadeusz — patrz Sybilski Kamil —
s. 68, Z-1

Nikiel Grzegorz: Parametryczne modelowanie
brylowe w projektowaniu i wytwarzaniu
wspomaganym komputerowo —s. 908, Z-11

Nowosielski Zbigniew — patrz Szponder Piotr —
s. 151, Z-2

Nowosci w pakiecie Solid Edge ST4. Lep-
sze projektowanie (SIEMENS INDUSTRY
SOFTWARE). Cz. 1. —s. 728, Z-8-9; Cz. 2.
—s.842,7-10

Orkisz Marcin — pagtrz Krupa Krzysztof —
s. 58, Z-1

Oleksinski Konrad — patrz Pokojski Jerzy —
s. 65, Z-1

Olejarczyk Michat — patrz Boratyriski Tomasz
—s. 350, Z-4

Panowicz Robert, Barnat Wiestaw, Niezgoda
Tadeusz, Sybilski Kamil: Numeryczne bada-
nie oddziatywania impulsu ci$nienia na wy-
brane typy pojazdéw i ich zatoge — s. 532,
Z-5-6

Panowicz Robert, Miedzinska Danuta, Nie-
zgoda Tadeusz, Barnat Wiestaw: Wstepne

modelowanie oddziatywania fali ci$nienia
na potsferyczny element kompozytowy o
zmiennej grubosci — s. 142, Z-2

Panowicz Robert — patrz Niezgoda Tadeusz —
s. 63, Z-1

Panowicz Robert — patrz Sybilski Kamil —
s. 68, Z-1

Pawlak Andrzej, Derlukiewicz Damian, Kaz-
mierczak Andrzej: Bolid RT01 z Politechniki
Wroctawskiej wystartowat na Silverstone
oraz Hockenheim — s. 252, Z-3

[Pietnasta] XV Miedzynarodowa Szkota Kom-
puterowego Wspomagania Projektowania,
Wytwarzania i Eksploatacji Jurata, 9+13
maja 2011 r. — s. 609, Z-7

Pisula Jadwiga — patrz Marciniec Adam —
s. 602, Z-7

Plichta Jarostaw, Baran Jan: Wykorzystanie
systeméw wirtualnych do opracowania sta-
nowiska badawczego oraz urzadzenia szli-
fierskiego do obrébki duzych otworéw —
s. 143, Z-2

Plutecki Wojciech — patrz Janczak Marcin —
s. 738, Z-8-9

Ptatek Pawet — patrz Damaziak Krzysztof —
s. 120, Z-2

Ptatek Pawet — patrz Zuk Pawet—s. 71, Z-1

Ptocica Mieczystaw — patrz Marciniec Adam —
s. 602, Z-7

Pobozniak  Janusz: Integracja  systemu
CAD/CAM Catia z baza danych uchwytéw
obrébkowych MS Access za pomocg inter-
fejsu APl —s. 64, Z-1

Pobozniak Janusz — patrz Duda Jan —s. 55, Z-1

Pokojski Jerzy, Pruszynski Jarostaw, Oleksin-
ski Konrad: Mechanizmy zarzadzajgce gro-
madzeniem, przechowywaniem i wykorzys-
taniem wiedzy w aplikacjach wspomagaja-
cych procesy skfadowania wiedzy projekto-
wej — s. 65, Z-1

Polariski Marek — patrz Siemiaszko Dariusz —
s. 146, Z-2

Pomianowski Radostaw — patrz Skawinski
Piotr — s. 922, Z-11

Poroszewski Pawet, Sieminski Przemystaw:
Opracowanie symulatora robota frezujgce-
go MOTOMAN UP50N z wykorzystaniem
systemu Roboris Eureka — s. 144, Z-2

Producenci szybko uzyskuja korzysci ze
stosowania PDM (SIEMENS INDUSTRY
SOFTWARE) — Dave Chadwick — s. 518,
Z-5-6

Profesjonalny CAD 3D teraz dostepny dla kaz-
dego! (datacomp) — Maciej Gurgul — s. 736,
Z-8-9

Projektowanie form wtryskowych w systemie
NX w potaczeniu z symulacjg procesu wtry-
sku przy uzyciu oprogramowania Moldex3D
(GM SYSTEM) — Piotr Menchen, Michat
Bachan — s. 45, Z-1

Prus tukasz, Skarka Wojciech: Wykorzystanie
zaawansowanych metod wirtualnego proto-
typowania i autogenerowania w projektowa-
niu alternatywnej spawanej wersji uktadu
wydechowego — s. 145, Z-2

Pruszynski Jarostaw — patrz Pokojski Jerzy —
s. 65, Z-1

Rakowiecki Tomasz, Skawiriski Piotr, Siemin-
ski Przemystaw: Wykorzystanie parametry-
cznych szablonéw systemu 3D CAD do ge-
nerowania modeli uzebien potstozkowych —
s. 977, Z-12

Rosienkiewicz Maria — patrz Boratyriski To-
masz — s. 350, Z-4

Sieczkowski Radostaw, Stadnicki Jacek: Sy-
mulacja formowania uszczelki wielokrawe-
dziowej w potaczeniu kotnierzowo-$rubo-
wym — dobdr optymalnego przekroju po-
przecznego rdzenia — s. 66, Z-1

[Siedemnasta] XVII Konferencja ,Metody i $ro-
dki projektowania wspomaganego kompute-
rowo”, s. 987, Z-12

Siemiaszko Dariusz, Durejko Tomasz, Polan-
ski Marek: Laboratorium projektowania ma-
teriatéw i szybkiego wytwarzania wyrobow —
mozliwosci i zastosowania — s. 146, Z-2
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Sieminski Przemystaw: Frezowanie zebow kot
przekfadni stozkowych o krzywoliniowej linii
zebow na uniwersalnych obrabiarkach CNC
—s. 147, Z2-2

Sieminski Przemystaw, Wojs Marcin: Wykona-
nie dyszy Venturiego metodami szybkie-
go prototypowania zastosowane do badan
w odpieniaczach akwarystycznych —s. 148,
Z-2

Sieminski Przemystaw — patrz Poroszewski
Pawef —s. 144, Z-2

Sieminski Przemystaw — patrz Rakowiecki To-
masz —s. 977, Z-12

Sieminski Przemystaw — patrz Skawinski Piotr
—s.922, Z-11

Sieminiski Przemystaw — patrz Witkowski Szy-
mon —s. 153, Z-2

Skarka Wojciech, Kadzielawa Damian: Zasto-
sowanie modelowania autogenerujgcego w
konstruowaniu pasa bezpieczenstwa —
s. 137, Z-2

Skarka Wojciech — patrz Prus tukasz —s. 145,
Z-2

Skawinski Piotr, Sieminski Przemystaw, Po-
mianowski Radostaw: Generowanie modeli
brytowych uzebien stozkowych za pomoca
symulacji oprogramowanych w systemie 3D
CAD -s. 922, Z-11

Skawinski Piotr — patrz Rakowiecki Tomasz —
s. 977, Z-12

Stota Adam: Procedura tworzenia modelu sta-
nowiska w systemie Delmia w celu weryfika-
cji algorytmu generowania skoordynowa-
nych ruchéw robotéw — s. 149, Z-2

Stota Adam, Konicki Andrzej, Krupa Krzysztof,
Doktor Piotr: Programowanie w systemie
Delmia robotéw przemystowych do palety-
zacji i spawania — s. 150, Z-2

Stuzatek Grzegorz, Duda Piotr, Kozak Marcin:
Wizualizacja trybéw pracy testera T-05 —
s. 67, Z-1

Stuzatek Grzegorz — patrz Kubica Marek —
s. 60, Z-1; s. 138, Z-2

Sobolewski Barttomiej — patrz Marciniec Adam
—s. 602, Z-7

SpaceClaim 2011 — zaawansowane modelo-
wanie w niskiej cenie (TORUS) — Przemys-
taw Niepsuj — s. 530, Z-5-6

Stadnicki Jacek — patrz Sieczkowski Radostaw
—s. 66, Z-1

Stankiewicz Michat — patrz Krasori Wiestaw —
s. 526, Z-5-6

Sybilski Kamil, Panowicz Robert, Niezgoda
Tadeusz, Barnat Wiestaw: Analiza numery-
czna uderzenia pocisku z gtowicg kumula-
cyjng w pancerz wykonany z katownikow —
s. 68, Z-1

Sybilski Kamil — patrz Panowicz Robert —
s. 532, Z-5-6

Szczesniak Michat — patrz Kukietka Leon —
s. 139, Z-2

Szkolenia CAD/CAM/CAE/CNC (CTT) — tu-
kasz Zytka — s. 670, Z-8-9

Szponder Piotr, Krajewski Rafat, Nowosielski
Zbigniew: Rekonstrukcja czesci pojazdéw
zabytkowych z wykorzystaniem narzedzi
CAD oraz technik modelarskich — s. 151,
Z-2

Szymanczyk Rafat — patrz Wrobel Ireneusz —
s. 69, Z-1

Technologia synchroniczna — wigcej swobody
dla konstruktora (Siemens PLM) — s. 128,
Z-2

Trojnacki Maciej T. — patrz Cader Maciej —
s. 134, Z-2

Walaszek Mateusz — patrz Krupa Krzysztof —
s. 58, Z-1

Warecki Rafat: Program do symulacji obrébki
stozkowych kot zebatych o kotowo-tukowej
linii zebéw wykonywanych z modyfikacjg
odtaczania — s. 152, Z-2

Weryfikacja zmeczeniowa ztaczy spawanych z
wykorzystaniem metody elementéw skon-
czonych (MESCO) - tukasz Matecki, Prze-
mystaw Siedlaczek — s. 841, Z-10
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Wigksza innowacyjnos¢ i maksymalizacja wy-
dajnoéci (SIEMENS INDUSTRY) — s. 354,
Z-4

WIRTOTECHNOLOGIA 2011 — program semi-
narium ProCax — s. 845, Z-10

Wisniewski Adam, Zochowski Pawet. Symula-
cje numeryczne ostrzatu stalowych pance-
rzy pasywnych poddawanych réznym
wariantom obroébki cieplno-plastycznej —
s. 836, Z-10

Witkowski Szymon, Sieminski Przemystaw:
Projekt koncepcyjny urzadzenia do termofor-
mowania tworzyw sztucznych —s. 153, Z-2

Wojs Marcin — patrz Sieminski Przemystaw —
s. 148, Z-2

Wozniak Ryszard — patrz Damaziak Krzysztof
-s.120, Z-2

Wojcik Piotr — patrz Kubica Marek — s. 60, Z-1

Wrazidto Mariusz — patrz Kubica Marek —
s. 138, Z-2

Wrobel Ireneusz, Szymarnczyk Rafat: Numery-
czne modele elementéw pompy nurnikowej
—-s.69, Z-1

Wspétpraca Delcam Toolmaker i Moldex3D —
projekt i analiza formy wtryskowej (TORUS)
— Zbigniew Staniski — s. 358, Z-4

Wylezot Marek: Ergonomiczny uchwyt kuli tok-
ciowej jako przyktad synergii réznych metod
modelowania — s. 70, Z-1

Wyobraz sobie, ze trzymasz model 3D w dtoni
(3Dconnexion) — s. 250, Z-3

ZW3D CAD/CAM. Zintegrowane projekto-
wanie 3D i zaawansowane obrébki CAM
(ZW 3D™) — s. 529, Z-5-6

Zochowski Pawet — patrz Wisniewski Adam —
s. 836, Z-10

Zuk Pawef, Platek Pawef. Zastosowanie in-
zynierii odwrotnej w wariantowaniu kon-
strukcji lemieszy mieszalnikowych — s. 71,
Z-1

8. MATERIALOZNAWSTWO

Kuziak Roman, Pietrzyk Maciej. Odkuwki ze
stali binitycznych nowej generacji — s. 708,
Z-8-9

Morka Andrzej — patrz Stanistawek Sebastian
—s. 506, Z-5-6

Niezgoda Tadeusz — patrz Stanistawek Sebas-
tian — s. 506, Z-5-6

Pawfowicz Wojciech: Hartowanie diodowym
laserem duzej mocy — s. 314, Z-4

Pietrzyk Maciej — patrz Kuziak Roman -
s. 708, Z-8-9

Stanistawek Sebastian, Morka Andrzej, Nie-
zgoda Tadeusz: Modelowanie numeryczne
materiatow auksetycznych w warunkach ob-
cigzen statycznych i dynamicznych — s .506,
Z-5-6

9. NAPEDY | STEROWANIE

Domek Grzegorz: Eksploatacja przektadni z
pasami zebatymi — s. 902, Z-11

Gajek tukasz — patrz Stepiern Mariusz —
s. 782, Z-10

Grzesik Bogustaw — patrz Stepiern Mariusz —
s. 782, Z-10

Nowosci firmy igus (IGUS) - s. 243, Z-3;
s. 343, Z-4; s. 819, Z-10; s. 901, Z-11

Sterowanie rozproszone na bazie magistrali
CANbus w oczyszczarce tlucznia OT84
(REXROTH BOSCH GROUP) —s. 972, Z-
12

Stepient Mariusz, Gajek tukasz, Grzesik Bogu-
staw: Analiza rozktadu sit w pasywnych fo-
zyskach magnetycznych —s. 782, Z-10

Uszkodzenia tozysk i ich przyczyny. Cz. I
Ocena przebiegu pracy tozyska na podsta-
wie $ladéw wspotpracy widocznych na pier-
$cieniu w normalnych i nieprawidtowych wa-
runkach — s. 790, Z-10; Cz. Il. Przyczyny
przedeksploatacyjne i eksploatacyjne -
s. 884, Z-11; Cz. lll. —s. 994, Z-12

10. ROZNE

Aqua Tec® — ptyny chtodzaco-smarujace roz-
puszczalne w wodzie (OELHELD) — s. 492,
Z-5-6

Hydromechaniczne przektadnie o zmiennym po-
fozeniu HVT (REXROTH BOSCH GROUP) —
Mirostaw Markowski — s. 346, Z-4

Laser znaczy (znakuje) wszystko (SOLARIS) —
s. 820, Z-10

Nowoczesne wkrety do blach (EJOT) —s. 818,
Z-10

Oczo$ Kazimierz E.: Problemy ksztattowania
ubytkowego kompozytéw widknistych z o-
snowg polimerowg i ceramiczna. Cz. 1. —
s.5,Z21;Cz. 2. —s. 79, Z-2

,Odchudzanie” konstrukcji z EJOT! (EJOT) —
s. 970, Z-12

SPAMEL - rzetelny producent i ustugodawca
(SPAMEL) - s. 822, Z-10

Zabezpieczenie antykorozyjne dla morskich stat-
kéw RRB 42/6 (ROSLER) — s. 490, Z-5-6

11. ARTYKULY PROMOCYJNE

Absolutny przetwornik optyczny RESOLUTE™
(RENISHAW) — s. 202, Z-3

Adaptacja tokarek, wytaczarek oraz frezarek
do wiercenia gtebokich otworéw (BOTEK) —
Jan Wit — s. 464, Z-5-6

Aqua Tec® — ptyny chtodzaco-smarujace roz-
puszczalne w wodzie (OELHELD) — s. 492,
Z-5-6

ArtCAM  JewelSmith — oprogramowanie
CAD/CAM dla jubileréw (DELCAM) — Adam
Rogalinski —s. 41, Z-1

Autonomiczne wykrawarki laserowe BySpeed
Pro o przyspieszeniu 3g (BYSTRONIC) —
s. 276, Z-4

BC8020 — gatunek CBN o uniwersalnym za-
stosowaniu (MITSUBISHI MATERIALS) -
s. 31, Z-1

Bezstykowy, wieloczujnikowy system metrolo-
giczny 3D (Smart Solutions) — s. 706, Z-8-9

Bramowe centra obrébkowe z serii DIAMOND
z gtowicg indeksowang w 2 osiach (Hart-
ford); Mechaniczne prasy korbowe (SEYI) —
s. 665, Z-8-9

ByJet Smart 3015 — wykrawarka wodna, ktéra
wyznacza nowy standard (BYSTRONIC) —
s. 768, Z-10

CALYPSO 5.0 — najnowsza wersja najpopular-
niejszego oprogramowania pomiarowego
(CARL ZEISS) — Robert Sowiriski — s. 234,
Z-3

Centra obréobkowe, centra frezarsko-tokarskie i
maszyny portalowe firmy matec (ITT) —
s. 441, Z-5-6

Centrum obrébkowe HERMLE C 42 UP dyna-
mic z systemem wymiany palet (HERMLE)
—s. 396, Z-5-6

CoroMill® Plura (SANDVIK COROMANT) -
s. 197, Z-3

Crownloc Plus — najnowsza generacja wiertet
z wymiennymi koncéwkami (SECO) - s.
955, Z-12

Delcam AMS. Zaawansowane Rozwigzania
Produkcyjne (DELCAM) — Artur Pest —
s. 607, Z-7

Delcam dla SolidWorks 2011 (DELCAM) —
Artur Pest — s. 535, Z-5-6

Delcam Elektrody — wspomaganie projektowa-
nia elektrod (DELCAM) — Artur Pest —
s. 255, Z-3

Delcam Feature CAM 2012. Szybkie projekto-
wanie obrébki w oparciu o cechy detalu
(DELCAM) — Michat Burski — s. 986, Z-12

Delcam PowerINSPECT 2011 (DELCAM) —
Leszek Pietrzak — s. 127, Z-2; s. 363, Z-4

Delcam PowerINSPECT OMV i CNC (DEL-
CAM) — s. 749, Z-8-9

Delcam PowerMill 2012 (DELCAM) - Artur
Pest — s. 848, Z-10

DMU 50 eco gwarancjg obnizenia kosztéw
produkcji (FAMOT DMG) - s. 864, Z-11
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DuraMax® — maszyna pomiarowa do kot ze-
batych ze stolem obrotowo-podzialowym
(ZEISS) —s. 701, Z-8-9

Dwa obszary bardzo pomysinej dziatalnosci —
jedno srodowisko PLM (SIEMENS INDUST-
RY SOFTWARE) - s. 914, Z-11

Dziataj teraz! Chron swoje $rodowisko! (SAN-
DVIK COROMANT) —s. 196, Z-3

Edgecam 2012R1. Innowacyjny system CAM
(NICOM) — Marcin Osieczko — Cz. 1. —
s. 920, Z-11; Cz. 2. — s. 980, Z-12

Edgecam 2011R2 — nowoczesny CAM 3D
dla Twojej narzedziowni (NICOM) — Marcin
Osieczko — s. 360, Z-4

Energooszczedne wtryskarki ROBOSHOT S —
2000i seria B (FANUC) — s. 283, Z-4

Equator™ — the versatile gauge™ — uniwersal-
ny komparator do kontroli wymiaréw (RENI-
SHAW) —s. 322, Z-4

Exopuls®™ — drazenie elektrodami grafitowymi
praktycznie bez ich zuzycia (Exeron) —
s. 171, Z-3

Femap. Swiatowej klasy rozwigzania MES dla
Srodowiska Windows (SIEMENS INDUST-
RY SOFTWARE - s. 731, Z-8-9

Firma Guhring w Polsce — przepis na sukces
(GUHRING) - s. 688, Z-8-9

Firma OBERON 3D otwiera nowe biuro na
Slasku (OBERON 3D) —s. 37, Z-1

Frezy do obrébki form i matryc (MAPAL) —
s. 304, Z-4

Frezy palcowe MSTAR. Kompletny asorty-
ment petnoweglikowych frezéw palcowych
(MITSUBISHI MATERIALS) —s. 684, Z-8-9

Frezy palcowe serii DFC z powtoka diamen-
towa do obrobki kompozytéw weglowoepo-
ksydowych ( MITSUBISHI MATERIALS) —
s. 813, Z-10

Frezy VFX do obrébki stopéw tytanu (MIT-
SUBISHI MATERIALS) —s. 103, Z-2

Funkcje i technologie 5-osiowe w oprogramo-
waniu Edgecam (NICOM) — Marcin Osiecz-
ko —s. 846, Z-10

Gwintowanie na obrabiarkach CNC gwintow-
nikami S-NC (FANAR) —s. 198, Z-3

Gwintowniki COMBO TAP. Najnowszy patent
firmy (YG-1) — Avi Dov — s. 458, Z-5-6

Hexagon Metrology unowoczes$nia linie ma-
szyn Optiv Classic (HEXAGON METROLO-
GY) —s. 468, Z-5-6

HR — nowa linia twardo$ciomierzy Rockwella
(BH KARCZ) — Grzegorz Karcz — s. 830,
Z-10

Hybrydowe maszyny wspdirzednosciowe
(TRIMEK) — s. 834, Z-10

Hydromechaniczne przektadnie o zmiennym
potozeniu  HVT (REXROTH BOSCH
GROUP) — Mirostaw Markowski — s. 346,
Z-4

hyperMILL® 2011 — nowe rozwigzania. APl —
automatyzacja proceséw obrébki (Evatro-
nix) — s. 746, Z-8-9

imachining — bardziej ekonomiczna obrébka
(SolidCAM) — s. 734, Z-8-9

Imadto KONTEC KSX — mocowanie w czasie
krétszym niz 1 s (SCHUNK) — s. 816, Z-10

Innowacyjne i wysoko wydajne rozwigzania
narzedziowe do toczenia materiatow egzo-
tycznych (ISCAR) —s. 454, Z-5-6

Innowacyjne narzedzia do obrébki podzespo-
fow elektrowni wiatrowych (MAPAL) -
s. 460, Z-5-6

Innowacyjne postprocesory graficzne do ma-
szyn CNC (NICOM) — Marcin Osieczko —
s. 538, Z-5-6

Integracja procesu ciecia i giecia blach (BYST-
RONIC) - s. 400, Z-5-6

Inzynieria odwrotna w Delcam PowerSHAPE
pro (DELCAM) —s. 919, Z-11

Iscar zakonczyt kompletowanie narzedzi do
toczenia z wysokoci$nieniowym chtodze-
niem (HPC) (ISCAR) —s. 576, Z-7

Jako$¢ made in Minsingen (WALTER) —
s. 808, Z-10

Kennametal na rynku narzedziowym — z dr.
Robertem Damaschkiem rozmawiata Moni-
ka Kaczmarek — s. 672, Z-8-9
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Kompleksowe rozwigzania w zakresie obrobki
skrawaniem (TBI Technology) — s. 404, Z-5-6

Kompleksowos$¢ badan tribologicznych pozwa-
la prawidtowo oceni¢ wiasciwosci warstwy
wierzchniej (ITA) — Michat Wieczorowski,
Damian Smierzchalski — s. 800, Z-10

Kontrola elementéw osiowo-symetrycznych
(VICI) — s. 472, Z-5-6

Laser znaczy (znakuje) wszystko (SOLARIS) —
s. 820, Z-10

Laserowe technologie 3D z wykorzystaniem
rezonatoréw gazowych oraz na ciele statym
(Fiber) (TRUMPF) —s. 776, Z-10

Lasery diodowe — nowoczesne zrodla promie-
niowania laserowego do  spawania
(TRUMPF) — s. 88, Z-2

MASTERCAM ROBOTMASTER — powrét do
przysziosci (ZALCO) — Adam Zalewski —
s. 248, Z-3

Mastercam X5, co nowego (ZALCO) — s. 348,
Z-4

Mazak wprowadza najnowsza generacje ma-
szyn Integrex (YAMAZAKI MAZAK) -
s. 406, Z-5-6

Mazak zaprezentuje 24 nowe maszyny na tar-
gach EMO w Hanowerze (YAMAZAKI MA-
ZAK) — s. 648, Z-8-9

Metody analizy kompozytow (MESCO) -
Przmystaw Sedlaczek, Adam tokie¢ -
s. 524, 7-5-6

Miedzynarodowy sukces polskiej firmy Eckert
AS sp. z 0.0. z Legnicy (ECKERT) — Andrzej
Polit — s. 279, Z-4

MINIMASTER®PLUS - nowa generacja fre-
z6w Minimaster (SECO) —s. 815, Z-10

Mobilna kompetencja w obrébce skrawaniem
(WALTER) —s. 302, Z-4

Modutowy system do mocowania elementéw
mierzonych na WMP (OBERON 3D) — Piotr
Kulig —s. 119, Z-2

Moldex3D — system do petnej trojwymiarowej
analizy wtrysku (TORUS) - s. 257, Z-3

Myszki 3D firmy 3Dconnexion wspierajg teraz
aplikacje Autodesk Inventor, Maya, 3ds Max
(3Deconnexion) — s. 734, Z-8-9

Myszki 3D mozna teraz uzywa¢ z dowolng
aplikacja od Microsoft Outlook po The Sims
(3Dconnexion) — s. 540, Z-5-6

Najnowsza technologia Schunk — spawanie
laserowe (SCHUNK) —s. 947, Z-12

Najszersza na $wiecie oferta wiertet do gtebo-
kiego wiercenia (GUHRING) — s. 104, Z-2

Najwyzsza wydajnos$¢ najnowszych narzedzi
(ISCAR) — s. 686, Z-8-9

Narzedzia obrotowe z nowym zigczem sys-
temowym CFS (MAPAL) - s. 810, Z-10

Narzedzia skrawajgce z polikrystalicznym dia-
mentem. Nowatorskie rozwigzania (MA-
PAL) —s. 883, Z-11

Nowa generacja frezéw katowych GARANT
Soficut MTC (HOFFMANN GROUP PERS-
CHMAN) — s. 466, Z-5-6

Nowa maszyna klasy performance — CONTURA
G2 navigator — Marek Migacz — s. 233, Z-3

Nowa metoda ksztattowania blachy (EIMA) —
s. 402, Z-5-6

Nowa rodzina frezéw petnoweglikowych Ja-
bro-Solid> — prostszy dobér narzedzia
(SECO) —s. 296, Z-4

Nowe, magnetyczne uchwyty permanentne
(BRAILLON MAGNETICS) — Zbigniew Kule-
sza —s. 443, Z-5-6

Nowe narzedzia do produkcji czesci miniaturo-
wych oraz duzych detali (ISCAR) — s. 794,
Z-10

Nowe narzedzia w asortymencie Pramet Tools
(PRAMET) — Roman Reindl, Martin Binder —
s. 812, Z-10

Nowe narzedzie z rodziny MDT o szerokosci
ostrza 2 mm (SECO) - s. 691, Z-8-9

Nowe produkty (PRAMET TOOLS) — Miloslav
Vesely, Josefina Spacilowa — s. 222, Z-3

Nowe rozwigzania narzedziowe dla przemystu
motoryzacyjnego (MAPAL) — s. 200, Z-3

Nowe wyroby w ofercie (PRAMET TOOLS) —
s. 462, Z-5-6

Nowoczesne wkrety do blach (EJOT) —s. 818,
Z-10

Nowosci firmy ISCAR na targach EMO w Ha-
nowerze (ISCAR) — s. 956, Z-12

Nowosci w ofercie maszyn (SODICK) —s. 416,
Z-5-6

Nowosci w pakiecie Solid Edge ST4. Lepsze
projektowanie  (SIEMENS  INDUSTRY
SOFTWARE). Cz. 1. —s. 728, Z-8-9; Cz. 2.
—s. 842, 210

Nowosci z Pleszewa (FAMOT) —s. 392, Z-5-6

Nowy typ wirnika do $rutownic (ROSLER) —
s. 893, Z-11

Nowy typoszereg obrabiarek X-class (MORI
SEIKI) — s. 175, Z-3

NX CAM a maszyny pomiarowe CMM (SIE-
MENS) — Roman Korzus — s. 431, Z-5-6

Obrabiarki firm Hartford, FANUC, MORI SEIKI
(APX) —s. 422, Z-5-6

Obroébka materiatéw dla przemystu lotniczego
(GUHRING) - s. 797, Z-10

Obroébka otworéw korbowodu za pomocg na-
rzedzia mechatronicznego MAPAL TOOL-
TRONIC (MAPAL) —s. 950, Z-12

Obrébka zwrotnic ukladu kierowniczego w
branzy motoryzacyjnej (ISCAR) —s. 292, Z-4

,Odchudzanie” konstrukcji z EJOT! (EJOT) —
s. 970, Z-12

Oferta Fabryki Narzedzi FANAR (FANAR) —
s. 444, 7-5-6

Optyczne maszyny pomiarowe InspecVision —
system Planar (OBERON3D) — Piotr Kulig —
s. 324, Z-4

Ostrzenie i repowlekanie. Obnizenie kosztow
produkcji (OERLIKON BALZERS) - s. 452,
Z-5-6

Petna gama urzadzen metrologicznych (HE-
XAGON METROLOGY) - s. 832, Z-10

Perfekcyjna obrébka 5-osiowa — exeron HSC
600/5 (EXERON) — Joachim Mayer, Robert
Matyjek — s. 774, Z-10

Pierwszy hybrydowy skaner Opti-Scan3D
(OBERON 3D) — s. 705, Z-8-9

Pieciogwiazdkowe osiggnigcia. Jak zoptyma-
lizowa¢ proces obrébki 5-osiowej wykorzy-
stujgc innowacyjne rozwigzania narzedzio-
we? (SANDVIK COROMANT) — s. 450, Z-
5-6

Pity cyrkulacyjne i przecinarki tasmowe (EVE-
RISING) — s. 285, Z-4

Ptytki do toczenia stopéw tytanu i nadstopéw
(WALTER) — s. 952, Z-12

Powrét manualnych, uniwersalnych szlifierek
narzedziowych (SCHREYER) — s. 428, Z-
5-6

Poziome centrum obrébkowe do efektywnej
obrébki czgsci z tytanu (MAKINO) — s. 666,
Z-8-9

Praktyczne korzysci wynikajace z integracji NX
CAM z CNC SINUMERIK (SIEMENS) —
Roman Korzus —s. 178, Z-3

Precyzja — niezawodnos$¢ — tradycja (TAYLOR
HOBSON) —s. 221, Z-3

Producenci szybko uzyskujg korzysci ze sto-
sowania PDM (SIEMENS INDUSTRY
SOFTWARE) — Dave Chadwick — s. 518,
Z-5-6

Profesjonalny CAD 3D teraz dostepny dla ka-
zdego! (datacomp) — Maciej Gurgul -
s. 736, Z-8-9

Projektowanie form wtryskowych w systemie
NX w potaczeniu z symulacjg procesu wtry-
sku przy uzyciu oprogramowania Moldex3D
(GM SYSTEM) — Piotr Menchen, Michat
Bachan — s. 45, Z-1

Przemystowy tomograf pomiarowy exaCT®
(WENZEL) — Martin Simon, Christoph Gall -
s. 704, Z-8-9

Ramiona pomiarowe CimCore (OBERON 3D)
—s.232,2-3

Regeneracja wrzecion i elektrowrzecion w
SMZ Polska (ISOTEK) — Damian Batura —
s. 186, Z-3

Rozwigzania optymalizujgce prace technologa
w $rodowisku NX CAM (SIEMENS) — Ro-
man Korzus —s. 290, Z-4
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Rozwigzania specjalne (SANDVIK CORO-
MANT) —s. 683, Z-8-9

Rozwiertak wieloostrzowy VRO01. Wyzsza
wydajnos¢ dzieki wiekszej liczbie ostrzy
(MAPAL) — s. 579, Z-7

Rozwdj monolitycznych wiertet weglikowych
(GUHRING) - s. 298, Z-4

Seria frezéw palcowych z powtoka Impact
Miracle (MITSUBISHI MATERIALS) -
s. 317, Z-4

Serwoprasy Tox® — wirtuoz nowoczesnej tech-
nologii (TOX® PRESSOTECHNIK) —s. 335,
Z-4

Silent Tools®. Narzedzia do produktywnej ob-
rébki skrawaniem bez drgan (SANDVIK
COROMANT) —s. 876, Z-11

Skaning laserowy na ramionach pomiarowych
CimCore (OBERON 3D) —s. 470, Z-5-6

SoftFloat — nowoczesna funkcja pozwalajgca
robotowi dopasowaé $ciezke ruchu do
ksztattu napotkanej przeszkody (FANUC) —
Marcin Starczewski — s. 646, Z-8-9

SpaceClaim 2011 — zaawansowane modelo-
wanie w niskiej cenie (TORUS) — Przemys-
taw Niepsuj — s. 530, Z-5-6

SPAMEL - rzetelny producent i ustugodawca
(SPAMEL) - s. 822, Z-10

Srebro jest atutem (WALTER) — s. 24, Z-1

Sterowanie rozproszone na bazie magistrali
CANbus w oczyszczarce tlucznia OT84
(REXROTH Bosch Group) —s. 972, Z-12

System MULTI-MASTER (ISCAR) —s. 20, Z-1

System szybkiego mocowania nowej generaciji
(SCHUNK) — s. 434, Z-5-6

Systemy do pomiaréw wielkogabarytowych
(METRONOR) — Piotr Kulig — s. 592, Z-7

Systemy do skanowania oferowane przez
firmg OBERON 3D. Cz. 1. — s. 887, Z-11;
Cz. 2. -s.963, Z-12

Szescioosiowe ramiona pomiarowe do kontroli
elementéw rurowych (OBERON 3 D) -
s. 831, Z-10

Technika mocowania (HAIMER). Cz. I. Termo-
kurczliwe uchwyty narzedziowe o uniwersal-
nym zastosowaniu —s. 26, Z-1; Cz. ll. Nowe
urzadzenie termokurczliwe z cewkg induk-
cyjng —s. 111, Z-2

Technologia EDM i HSC firmy exeron® w
zastosowaniu firmy Samsung (exeron) —
s. 398, Z-5-6

Technologia synchroniczna — wigcej swobody
dla konstruktora (Siemens PLM) — s. 128,
Z-2

Technologia z tradycjg (UPW); Kompletna ob-
robka z napedzanymi oprawkami (mimatic®
Zettl) — s. 19, Z-1

Technologia z tradycjg (UPW): Pity cyrkulacyj-
ne i przecinarki tasmowe (EVERISING) —
s. 91, Z-2; s. 188, Z-3

Technologie laserowe w cienkos$ciennych kon-
strukcjach blaszanych (TRUMPF) —s. 176,
Z-3

Tokarki Tomos wspottworzg sukces branzy
motoryzacyjnej (TORNOS) — s. 668, Z-8-9

TOX®MICROpunkt — nowos¢ w potaczeniach
toxowanych (TOX® PRESSOTECHNIK) —
s. 237, Z-3

TruBend seria 3000. Precyzyjne giecie z tech-
nologig firmy Trumpf (TRUMPF) — s. 658,
Z-8-9

TruLaser Tube 5000 — optymalny wybér w
zakresie ciecia laserem rur i profili
(TRUMPF) —s. 280, Z-4

TruLaser Tube 7000. Laserowe ciecie rur
i profili w rozmiarze XXL (TRUMPF) —
s. 418, Z-5-6

TruPunch 3000 (S11) — niezréwnana wydaj-
no$¢ wykrywania (TRUMPF) — s. 562, Z-7

[Trzy] 3D sondy pomiarowe TC54-20 — Ekono-
miczny Monitoring Narzedzi (BLUM-NOVO-
TEST) —s. 702, Z-8-9

ViMill — antykolizyjny system look-ahead
(FIDIA) — s. 420, Z-5-6

Walcarka 3-rolkowa PW 3 R 45 (ITT) —s. 285,
Z-4; s. 441, Z-5-6
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Water Jet Sweden — profesjonalne, innowacyj-
ne systemy do cigcia woda (WJS) — s. 424,
Z-5-6

Wdrozenie potgczenia TOX®-Punkt w firmie
APATOR S.A. (TOX® PRESSOTECHNIK).
Cz. |. Technologia — s. 494, Z-5-6; Cz. Il.
Prasa —s. 817, Z-10

Weryfikacja zmeczeniowa ztaczy spawanych z
wykorzystaniem metody elementéw skon-
czonych (MESCO) — tukasz Matecki, Prze-
mystaw Siedlaczek — s. 841, Z-10

Wiercenie gtebokich otworéw. Nowy, tematy-
czny katalog firmy GUHRING (GUHRING) —
s. 878, Z-11

Wigksza ekonomiczno$¢ obrobki elementow
przektadni réznicowej (MAPAL) — s. 682,
Z-8-9

Wigksza innowacyjno$¢ i maksymalizacja wy-
dajnosci (SIEMENS INDUSTRY) — s. 354,
Z-4

Wiasciwy gatunek i geometria ostrza piytek z
PCBN gwarantujg najlepsze wyniki obrébki
(MAPAL) —s. 29, Z-1

Wspoétdziatanie teorii z praktyka. Firma Wal-
ter i Zachodniosaksonska Szkota Wyzsza w
Zwickau odnoszg korzysci ze $cistej wspot-
pracy (WALTER) - s. 582, Z-7

Wspotpraca Delcam Toolmaker i Moldex3D —
projekt i analiza formy wtryskowej (TORUS)
— Zbigniew Stariski — s. 358, Z-4

Wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa ZE-
NITH TOO (ABERLINK) —s. 37, Z-1

Wycinarka laserowa Trulaser 1030 (TRUMPF)
—s. 868, Z-11

Wycinarka laserowa TruLaser 2025/2030
(TRUMPF) — s. 992, Z-12

Wycinarki drutowe CUT 200/300/400 (GF
AGIECHARMILLES) —s. 172, Z-3

Wydajne honowanie cylindréw sitownikéw hyd-
raulicznych (SUNNEN) —s. 430, Z-5-6

Wyobraz sobie, ze trzymasz model 3D w dtoni
(3Dconnexion) — s. 250, Z-3

Wysoko wydajne narzedzia do obrébki zeliw
(GUHRING) - s. 584, Z-7

Wysoko wydajne narzedzia do stali nierdzew-
nych (GUHRING) — s. 446, Z-5-6

Wysokowydajny gwintownik INOX R40 z po-
wiokg HL (FANAR) —s. 811, Z-10

Wywazanie narzedzi zwigksza produktywno$¢
(HAIMER) - s. 217, Z-3

Zabezpieczenie antykorozyjne dla morskich
statkbw RRB 42/6 (ROSLER) — s. 490,
Z-5-6

Zintegrowane rozwigzania w zakresie techno-
logii CNC. Jak wspotczesnie zarzadzac pro-
dukcjg i obrabiarkami sterowanymi numery-
cznie (SIEMENS) — Roman Korzus, Karol
Staworko — s. 770, Z-5-6

ZW3D CAD/CAM. Zintegrowane projektowa-
nie 3D i zaawansowane obrébki CAM (ZW
3D™) - s. 529, Z-10

Zwiekszanie produktywnosci w obrébce zgrub-
nej czesci wielkogabarytowych (ISCAR) —
s. 100, Z-2

Zrédta promieniowania laserowego dla spawa-
Iniczych stanowisk laserowych (TRUMPF) —
s. 12, Z-1

12. NOWOSCI WYDAWNICZE

Adamczak Stanistaw, Makieta Wiodzimierz:
Podstawy metrologii i inzynierii jakosci dla
mechanikow — K.J. —s. 124, Z-2

Adamczak Stanistaw, Makieta Wiodzimierz:
Podstawy metrologii i inzynierii jakosci dla
mechanikéw. Cwiczenia praktyczne — Cz.
tukianowicz — s. 457, Z-5-6

Brinkman Thomas: Handbuch Produktentwick-
lung mit Kunststoffen — H. Zawistowski —
s. 316, Z-4

Grzesik Wit. Podstawy skrawania materiatéw
konstrukcyjnych — K.J. — s. 14, Z-2

Honczarenko Jerzy: Roboty przemystowe —
s. 305, Z-4

tyczko Kazimierz: Technologia walcowania
gwintow zewnetrznych — K.J. — s. 126, Z-2

Ptonka Stanistaw: Wielokryterialna optymaliza-
cja procesow wytwarzania czesci maszyn —
KJ. —s. 124, 2-2

Podsedkowski Leszek: Roboty medyczne. Bu-
dowa i zastosowanie — K.J. — s. 126, Z-2

Rauwendaal Chris: SPC statistical process
control in injection molding and Extrusion —
Henryk Zawistowski — s. 242, Z-3

13. PANORAMA

S. 2, Z-1; 5. 76, Z-2; s. 162, Z-3; s. 268, Z-4,
s. 374, Z-5-6; s. 550, Z-7; s. 632, Z-8-9

14. BIULETYN INSTYTUTU
ZAAWANSOWANYCH TECHNOLOGII
WYTWARZANIA

Baczek Elzbieta — patrz Danielak Jerzy —
s. 106, Z-2

Czechowski Kazimierz, Wronska Iwona: Po-
wioki nanostrukturalne na narzedzia skra-
wajace — 964, Z-12

Danielak Jerzy, Wilk Wtodzimierz, Mielnicki
Wactaw, Kowalczyk Aleksander, Baczek El-
zbieta: Badania narzedzi obrotowych pod
katem bezpieczenstwa — s. 106, Z-2

Figiel Pawet — patrz Klimczyk Piotr — s. 880,
Z-11

Klimeczyk Piotr, Figiel Pawet, Laszkiewicz-tu-
kasik Jolanta: Kompozyt narzedziowy na
osnowie regularnego azotku boru z wielo-
sktadnikowg fazg wigzacg — s. 880, Z-11

Kowalczyk Aleksander — patrz Danielak Jerzy
—s. 106, Z-2

Krzywda Tadeusz — patrz Nowakowski And-
rzej — s. 570, Z-7

Laszkiewicz-t ukasik Jolanta — patrz Klimczyk
Piotr — s. 880, Z-11

Mielnicki Wactaw — patrz Danielak Jerzy —
s. 106, Z-2

Mielnicki Wactaw — patrz Wilk Wtodzimierz —
s. 778, Z-10

Miller — Tatiana:  Profilometr  warsztatowy
PWO3BT. Przenosny profilometr z transmi-
sja bezprzewodowg — s. 480, Z-5-6

Miller Tatiana — patrz Wilk Wtodzimierz —
s. 38, Z-1

Nowakowski Andrzej, Krzywda Tadeusz, Za-
chorowski Jan: Mikrowycinarka elektroero-
zyjna MW50 - s. 570, Z-7

Putyra Piotr. Ceramika narzedziowa z dodat-
kami statych substancji smarujacych -
s. 318, Z-4

Skrabalak Grzegorz — patrz Zybura Maria —
s. 212, Z-3

Staniewicz-Brudnik Barbara — patrz Wilk Wto-
dzimierz — s. 38, Z-1

Wilk Wtodzimierz, Mielnicki Wactaw: Moduto-
wa szlifierka $cierno-elektroerozyjna MESO
25 CNC - s. 778, Z-10

Wilk Wtodzimierz, Miller Tatiana, Staniewicz-
-Brudnik Barbara: Wptyw warunkow obrobki
Sciernej i sposobu chfodzenia na jako$¢
powierzchni stopow Inconel 100 i CPW 41 —
s. 38, Z-1

Wilk Wiodzimierz — patrz Danielak Jerzy, —
s. 106, Z-2

Wronska Iwona — patrz Czechowski Kazimierz
—s. 964, Z-12

Zachorowski Jan — patrz Nowakowski Andrzej
—-s. 570, Z-7

Zybura Maria, Skrabalak Grzegorz: Obrobka
elektrochemiczno-elektroerozyjna materia-
féw trudno obrabialnych —s. 212, Z-3

Zurek Robert: Napawanie laserowe stali
1H18N9T proszkiem Stellite21 — s. 692, Z-8-9

15. WYDARZENIA

AERO 2011 - konferencja firmy Siemens dla
przemystu lotniczego — s. 976, Z-12

Uroczyste otwarcie nowej hali produkcyjnej —
HYDAC —s. 974, Z-12

Targi METAV 2012 w Disseldorfie — konferen-
cja prasowa —s. 982, Z-12

[Czterdziesta] 40. Krajowa Konferencja Badan
Nieniszczacych — s. 806, Z-10
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Duzy sukces targéw intec i Zuliefermesse w
Lipsku — s. 278, Z-4

[Dwadziescia] 20 lat SOLARIS LASER S.A.
M.K. —s. 569, Z-7

[Dziewigte] IX Forum Inzynierskie ProCAx
s. 49, Z-1

Europejska konferencja prasowa Delcam
M. Kaczmarek — s. 748, Z-8-9

Forum Siemens PLM Connection 2011 -
s. 606, Z-7

Hannover Messe 2011. Konferencja prasowa
—I.D. —s. 206, Z-3

Innowacje sitg polskiego przemystu (ITM Pol-
ska) —s. 204, Z-3

Konferencja FUMAT 2011 — Monika Kaczma-
rek —s. 907, Z-11

Konferencja nt. ,Elastyczna produkcja — plano-
wanie, zarzadzanie, logistyka tafncucha do-
staw, magazyn” w Kobylnicy k. Poznania —
s. 35, Z-1

Konferencja prasowa Grupy Bosch w Polsce —
M.K. —s. 599, Z-7

Konferencja Solid Edge with Synchronous Te-
chnology 3 —s. 118, Z-2

Konferencje naukowe — K.J. — s. 256, Z-3

Konferencje w ramach przewodnictwa Polski
w Unii Europejskiej: FUMAT 2011, MANU-
FUTURE 2011 - s. 580, Z-7

Laboratorium edukacyjne CNC w Poznaniu —
s. 497, Z-5-6

Liderzy na Targach ITM Polska; Program kon-
ferencji ,Konstrukcja a technologia wyro-
béw” —s. 344, Z-4

ManuFuture 2011 —s. 983, Z-12

Najefektywniejsze targi obrabiarkowo-narze-
dziowe w Polsce — s. 722, Z-8-9

Narzedzia do symulacji w rozwigzaniach Auto-
desk dla przemystu — K.J. — s. 750, Z-8-9

Nowa siedziba Tornos Technologies Poland
Sp. z 0.0. —s. 487, Z-5-6

OlLexpo — premierowe wydarzenie w Expo
Silesia — s. 906, Z-11

[Pigte] V Forum Stuzb Utrzymania Ruchu —
s. 671, Z-8-9

[Piecdziesiat] 50 lat unikatowej koncepcji AL-
LROUNDER firmy Arburg — I.D. — s. 892,
Z-11

[Piecdziesigte trzecie] 53. Migdzynarodowe
Targi Maszynowe MSV 2011 w Brnie —
s. 429, Z-5-6

PLASTPOL 2011 —s. 594, Z-7

Poszerzenie grupy kapitatowej (CHIORINO) —
s. 717, Z-8-9

Przemystowa jesien w stolicy Matopolski —
s. 244, Z-3

RENISHAW i roboty. ROBOMATICON 2011 —
s. 331, 24

ROBOMATICON 2011 — Ogdlnopolski Turniej
Robotéw po raz pierwszy w Warszawie —
s. 125, Z-12

Siemens PLM Connection 2011 —s. 984, Z-12

Symulacja 2011 — konferencja firmy MESCO —
s. 536, Z-5-6

Swiatowe Targi Obrabiarek EMO HANNOVER
2011. Konferencja prasowa — I.D. — s. 600, Z-7

Targi AUTOMATICON 2011 w Warszawie —
s. 536, Z-5-6

Targi CeMAT 2011 w Hanowerze. Konferencja
prasowa — s. 284, Z-4

Targi CONTROL-TECH w Kielcach — s. 874,
Z-11

Targi easyFairs SyMas i MAINTENANCE w
Krakowie — s. 44, Z-1

Targi EUROTOOL®/BLACH-TECH-EXPO
2011, Krakéw — s. 968, Z-12

Targi ITM 2011 w Poznaniu — podsumowanie
—s. 720, Z-8-9

Targi KOMPOZYT — EXPO 2010 —s. 118, Z-2

Targi PNEUMATICON 2011, Kielce — s. 352,
Z-4

Targi STOM i CONTROL-STOM 2011 — Kielce
—s. 516, Z-5-6

Targi TIMTOS 2010 — P. Skawirski—s. 306, Z-4

Targi TOOLEX w Sosnowcu — s. 912, Z-11

Targi WIRTOTECHNOLOGIA 2011 — s. 925,
Z-11
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Toolex i Wirtotechnologia z coraz wigkszym
wsparciem — s. 608, Z-7

[Trzecie] Ill Seminarium firmy OBERON 3D —
s. 918, Z-11

Uroczyste otwarcie Laboratorium Obrabiarek
Sterowanych Numerycznie na Politechnice
Swietokrzyskiej — I. Dziwiszek — s. 509, Z-5-6

Uroczyste otwarcie nowej hali produkcyjnej
HYDAC —s. 974, Z-12

Uroczyste otwarcie zaktadu produkcyjnego fir-
my Gihring — I.D. — s. 814, Z-10

WIRTOTECHNOLOGIA 2010 — od designu do
recyklingu — K. Janus — s. 49, Z-1

Wioskie maszyny do obrobki metali dla
przemystu motoryzacyjnego i lotniczego —
s. 515, Z-5-6

Wystawa obrabiarek DMG w Pfronten —
M. Kaczmarek — s. 174, Z-3

Wywiad z Christophem Millerem — Dyrektorem
Zarzadzajacym Targéw EMO — Irena Dziwi-
szek — s. 601, Z-7

16. Z DZIALALNOSCI CIRP

Cieplno-mechaniczny model wrzecion — M.
Szafarczyk — s. 282, Z-4

Elektroerozyjne ostrzenie $ciernic diamento-
wych z wigzaniem metalicznym — M. Szafar-
czyk — s. 30, Z-1

Elektrowrzeciono z silnikiem synchronicznym
— M. Szafarczyk — s. 900, Z-11

Korekcja btedow obrébki przy frezowaniu —
M. Szafarczyk — s. 788, Z-10

Mikrogeometria toczonej powierzchni przy
famowaniu wiéréow zmiennym posuwem —
M. Szafarczyk —s. 90, Z-2
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Obcigzenia psychiczne cziowieka przy wspot-
dziataniu z robotem — M. Szafarczyk —
s. 664, Z-8-9

Przenosna obrabiarka o réwnolegtej strukturze
kinematycznej — M. Szafarczyk — s. 962,
Z-12

Rozwdj monitorowania operacji obrébkowych
— M. Szafarczyk — s. 498, Z-5-6

Wieloczujnikowe monitorowanie procesu obrébki
— M. Szafarczyk — s. 224, Z-3

Wrzeciona obrabiarek — M. Szafarczyk -
s. 587, Z-7

17. Z ZALOBNEJ KARTY

Profesor Jan M. Kaczmarek 1920-2011 —
s. 948, Z-12

Abplanalp — s. 403, 439, Z-5-6

AgieCharmilles — s. 543, Z-5-6;
Il okt., Z-12

Agmachine — s. 765, Z-10

AP&T — | okt., s. 560, 561 — Z-7

Arburg — Ill okt., Z-4

Bahco — s. 461, Z-5-6

Battenfeld — s. 339, Z-4

Blum Novotest — s. 703, Z-8—-9

Bystronic — s. 169, Z-3; s. 370,
Z-5-6; s. 769, Z-10

CAM(division — Il okt., Z-2; Ill okt.,
Z-10

Chmer — s. 641, Z-8-9

Comtec3D — Ill okt., Z-8-9

[Cztery] 4metal — s. 44, Z-1; s. 85,
Z-2; s. 220, Z-3; s. 284, Z-4; s.
534, Z-5-6; s. 575, Z-7; s. 751,
Z-8-9; s. 840, Z-10; s. 903, Z-
11;s. 998, Z-12

[Czwarty] IV Kongres Maszynowy
—-s. 677, Z-8-9

Datacomp — s. 737, Z-8-9

Dialeks — s. 307, Z-4; s.789, Z-10

DMG Ecoline — s. 379, Z-5-6

Eckert —s. 279, Z-4

Ejot - s. 897, Z-11

Evatronix — s. 273, Z-4

Everising — s. 383, Z-5-6

Fabryka ,Wiertta Baildon” — s. 201,
Z-3; s. 677, Z-8-9; s. 975, Z-12

Famot, DMG - s. 167, Z-3; | okt.,
Z-8-9

Feeler — s. 655, Z-8-9

FZN Marbaise — s. 35, Z-1; s. 313,
Z-4; s. 491, Z-5-6; s. 719, Z-
8-9; s. 829, Z-8-9

Galika — s. 435, Z-5-6; s. 785,
Z-10; Il okt., Z-11

GF AgieCharmilles — s. 637, Z-8-9

GGB-s. 81, Z-2; 5. 639, Z-8-9; s.
s. 861, Z-11; s. 937, Z-12

GM System — s. 353, Z-4; s. 531,
Z-5-6

Glhring — s. 799, Z-10

Hermle — s. 427, Z-5-6

Hexagon Metrology — s. 469, Z-
5-6; s. 695, Z-8-9

Hiwin — s. 429, Z-5-6; s. 671, Z-
8-9; s. 899, Z-11

Wykaz

Prof. dr hab. inz. Piotr Cichosz
Dr hab. inz. Andrzej Kawalec
Prof. dr hab. inz. Jan Kosmol
Prof. dr hab. Roman Kuziak

HyperMILL — s. 745, Z-8-9

Igus — s. 243, Z-3; s. 343, Z-4; s.
819, Z-10; s. 901, Z-11

Iscar — | okt., Z-1; s. 99, Z-2; s.
207, Z-3; s. 295, Z-4; | okt., Z-
5-6; Il okt., Z-7; s. 685, Z-8-9; s.
793, Z-10; s. 875, Z-11; IV okt.,
Z-12

Kaiser — s. 437, Z-5-6

Konferencja TPM — s. 719, Z-8-9

KTR - s. 907, Z-11; s. 983, Z-12

KVT Polska — s. 35, Z-1; s. 123,
Z-2; s. 201, Z-3; s. 341, Z-4; s.
487, Z-5-6; s. 555, Z-7; s. 662,
Z-8-9; s. 765, Z-8-9; s. 903,
Z-11, s. 982, Z-12

Leistritz — s. 405, Z-5-6

Luka —s. 27, Z-1;

Machine.pl — s. 78, Z-2; s. 164,
Z-3; s. 267, Z-4; s. 373, Z-5-6;
s. 552, Z-7; s. 631, Z-8-9; s.
760, Z-10; s. 858, Z-11; s. 934,
Z-12

Mate Precision Tooling — s. 391,
Z-5-6

Mazak — s. 407, Z-5-6

Mesco — s.525, Z-5-6; Il okt., Z-10

Metal Team — s. 223, Z-3; Il okt.,
Z-5-6; s. 783, Z-10

Metale24 — s.72, Z-1; s. 117, Z-2;
S. 242, Z-3; s. 289, Z-4; s. 442,
Z-5-6; s. 606, Z-7; s. 751, Z-
8-9; s. 851, Z-10; s. 897, Z-11;
s. 974, Z-12

Millennium Leasing — s. 383, Z-
5-6; s. 765, Z-10

Mitsubishi Materials — | okt., Z-2; s.
195, Z-3

MTI - s. 381, Z-5-6; s. 651, Z-8-9

Nicom —s. 361, Z-4; s. 537, Z-5-6;
s. 921, Z-11; s. 981, Z-12

NSK - s. 707, Z-8-9; s. 863, Z-11

NS Tool - s. 695, Z-8-9

Oberon 3D — IV okt., Z-3; s. | okt.,
Z-4; Il okt., Z-7; Ill okt. , Z-11

Obrabiarki.net — s. 555, Z-7; s.
677, Z-8-9; s. 903, Z-11, s. 982,
Z-12

Oelhed — s. 204, Z-3

Ona - s. 415, Z-5-6

Pafana — s. 449, Z-5-6; s. 803, Z-10

Perforacja — blachy perforowane —
s. 827, Z-10

Politechnika Swietokrzyska — Il
okt., Z-4

Poltra — s. 423, 453, Z-5-6

Renishaw — s. 203, Z-3; s. 321,
Z-4; s. 544, Z-5-6

Rexroth Bosch Group — Il okt.,
Z-3;s. 971, Z-12

Romatex — s. 399, Z-5-6; s. 773,
Z-10

Sandvik Coromant — | okt., Z-3;
s. 369, Z-5-6; IV okt, Z-8-9;
lokt., Z-11

Schunk — s. 411, Z-5-6

Seco — Il okt., Z-2.; s. 297, Z-4; Il
okt., Z-5-6; s. 555, Z-7

Siemens — s. 181, 193, 201, 231,
Z-3; s. 409, 413, 433, 479, Z-
5-6; s. 645, 657, 681, 733, 743,
Z-8-9; | okt., Z-10; s. 873, 889,
891 905, Z-11; s. 959, 961, 979,
Z-12

Siemens Industry Software — IV
okt., Z-2; s. 357, Z-4; s. 521,
Z-5-6; s. 917, Z-11

SKF — IV okt., Z-5-6; IV okt., Z-11

Solaris Laser — s. 821, Z-10

SolidCAM — s. 735, Z-8-9

Spamel — s. 823, Z-10

Star—s. 389, Z-5-6; s. 663, Z-8-9;
S. 763, Z-10g9

Studer — Il okt., Z-1; s. 385, Z-5-6;
s. 653, Z-8-9

Targi CONTRO-TECH, Kielce — s.
487, Z-5-6; s. 718, Z-8-9

Targi EMO, Hannover — s. 387,
Z-5-6; s. 559, Z-7

Targi EUROTOOL, Krakéw — s.
245, Z-3; s. 269, Z-4; s. 505,
Z-5-6; s. 690, Z-8-9; s. 767,
Z-10

Targi Industrial Automation, Han-
nover — s. 85, Z-2

Targi ITM, Poznan —s. 110, Z-2; s.
205, Z-3; s. 345, Z-4

Targi KOMPOZYT EXPO, Krakéw
—S. 236, Z-3; s. 359, Z-4; s. 633,
Z-8-9; s. 897, Z-11

Targi LAMIERA, Bolonia — s. 643,
Z-8-9

Targi MAINTENANCE, Krakéw —
s. 718, Z-8-9

Targi METAV, Diisseldorf—s. 941,
Z-12

Targi PLASTPOL, Kielce —s. 28,
Z-1; s. 182, Z-3; s. 339, Z-4

Targi PNEUMATICON, Kielce — s.
827, Z-10; s. 998, Z-12

Targi STOM, Kielcec — s. 28, Z-1;
s. 851, Z-10; s. 946, Z-12

Targi TOOLEX, Sosnowiec — s.
259, Z-3; s. 342, Z-4; s. 496,
Z-5-6

Targi w Expo Silesia — s. 690,
Z-8-9

Targi WIRTOTECHNOLOGIA, So-
snowiec — s. 362, Z-4; s. 522,
Z-5-6

Tebis — s. 677, Z-8-9

Tock—Automatyka — s. 194, Z-3; s.
275, Z-4; s. 497, Z-5-6

Tornos — s. 669, Z-8-9

Tox® Pressotechnik — s. 125, Z-2;
S. 237, Z-3; s. 335, Z-4; s. 495,
Z-5-6; s. 817, Z-10; s. 975, Z-12

Triak Prézision Werkzeuge — s.
457, Z-5-6

[Trzy] 3Dconnexion — s.251, Z-3; s.
541, Z-5-6; s. 744, Z-8-9

Urbschat Tools — s. 87, Z-2; s. 211,
Z-3

Vargus — Ill okt., Z-1; s. 311, Z-4;
s. 463, Z-5-6; s. 675, Z-8-9; s.
805, Z-10; Ill okt., Z-12

Walter — s. 23, IV okt., Z-1; s. 301,
IV okt., Z-4; s. 581, IV okt., Z-7;
s. 807, IV okt, Z-10; | okt., s.
951, Z-12

Wenzel — s. 229, Z-3; s. 329, Z-4;
S. 483, Z-5-6

WHM — s. 347, Z-4, Il okt., Z-8-9;
s. 825, Z-10

Wielkopolski Instytut Jakosci —
s. 11, Z-1

Winterthur — s. 787, 789, Z-10

Yamazaki Mazak — Il okt., Z-3

Yxlon — s. 225, Z-3

Zalco — s. 249, Z-3; s. 349, Z-4

Zeiss — s. 467, Z-5-6

Zoller — s. 473, Z-5-6
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