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Tres¢ rocznika 2009 (LXXXII)

1. OBRABIARKI

AMADA LC-F1 NT Series. Po prostu ge-
nialne wycinanie laserem (AMADA) —
s. 408, Z-5-6

Bogucki Piotr — patrz Honczarenko Jerzy
—s.410, Z-5-6

Budowanie standardu technologii elektro-
drazenia (EDM) (MAKINO) — s. 426, Z-
5-6

Centrum obrébkowe Quaser w atrakcyjnej
cenie (APX TECHNOLOGIE) - s. 416,
Z-5-6

Elektrodrazki drutowe, drazarki wgtebne,
piaskarki, wiertarki elektroerozyjne, ele-
menty techniki elektroerozyjnej (ZAP
B.P.) —s. 430, Z-5-6

Ewolucja technologii obrébkowych na
przyktadzie wybranych maszyn z oferty
VECTOR HTM (VECTOR HIGH TECH
MACHINERY) — s. 443, Z-5-6

EXERON - producent typoszeregu cent-
réw frezarskich CNC najwyzszej klasy
(ROMATEX) — s. 418, Z-5-6

FANUC DDR-T - nowe wyposazenie
kompaktowego centrum obrébkowego
ROBODRILL & T21iFseries (FANUC) —
s. 416, Z-5-6

Frezarki eco made by DMG (FAMOT Ple-
szew) — s. 698, Z-8—-9

Gtowice BEVELJET" — innowacyjny spo-
s6b ciecia strumieniem wody pod wyso-
kim cisnieniem (WJS) — Rafat Zawadzki
—s.446, Z-5-6

Honczarenko Jerzy: Korpusy wspotczes-
nych obrabiarek — s. 89, Z-2

Honczarenko Jerzy: Robotyka stymulato-
rem postepu w przemysle maszynowym
—s.259, 724

Honczarenko Jerzy, Bogucki Piotr, Maty-
Jjek Robert: Automatyzacja i robotyzacja
frezarek w matych i $rednich przedsie-
biorstwach — s. 410, Z-5-6

Honczarenko Jerzy, Staby Ireneusz: Me-
todyka doboru obrabiarek skrawajgacych
—s.166, Z-3

Kierunki rozwoju obrabiarek na przykta-
dzie obrabiarek Integrex (MAZAK) —
s. 796, Z-10

Kosmol Jan: Obrabiarki wczoraj i jutro —
s. 567, Z-7

KOVOSVIT MAS obchodzi 70-lecie pro-
dukcji obrabiarek (KOVOSVIT MAS) —
s. 514, Z-5-6

Laserowe obrabiarki 3D z laserami YAG
(TRUMPF) — s. 694, Z-8-9

Laserowe spawanie rur i profili (TRUMPF)
—s.424, , Z2-5-6

MAKINO Slim3. Szybko$¢ doktadnosé i
niezawodno$¢ w produkcji czesci (MA-
KINO) - s. 806, Z-10

Matyjek Robert — patrz Honczarenko Je-
rzy — s. 410, Z-5-6

Najwazniejsi sg Klienci — wywiad ze Zbi-
gniewem Nadstawskim, prezesem Sto-
warzyszenia Polskich Producentéw Ob-
rabiarek — s. 406, Z-5-6

Nowa jakos¢ obstugi na rynku obrdbki
skrawaniem (AWEXIM) — s. 436, Z-5-6

Nowa wersja sterowania BP-CAM 2009
(CAD-Projekt) — s. 430, Z-5-6

Nowe, kompaktowe centrum tokarsko-fre-
zarskie serii NT (MORI SEIKI) — s. 980,
Z-12

Oczo$ Kazimierz E.: 18. Swiatowe Targi
Obrabiarek i Obrobki Materiatow — EMO
2009 w Mediolanie — s. 883, Z-11

Oczo$ Kazimierz E.: Rozwdj obrabiarek
skrawajgcych — przykfady nowych roz-
wigzan — s. 967, Z-12

Oferta obrabiarek (APX TECHNOLOGIE)
—s.788,Z2-10

Pawfowski Witold: Badanie wifasciwosci
dynamicznych cyfrowego modelu ze-
spotu wrzeciennika szlifierki do watkéw
—s.431, Z-5-6

Pieniecki Przemystaw — patrz Sobolewski
Jerzy Z. — 5. 190, Z-3

[Piecio] 5-osiowe centra szlifierskie S22 —
ekonomika bez kompromisu (MICHAEL
DECKEL) —s. 794, Z-10

Quick Turn SMART — nowa seria centrow
tokarskich (MAZAK) —s. 978, Z-12

Sinu Train — efektywne oprogramowanie
szkoleniowe dla CNC SINUMERIC
(SIEMENS) - Bogdan Kietzman -
s. 440, Z-5-6

Staby Ireneusz — patrz Honczarenko Je-
rzy —s. 166, Z-3

Sobolewski Jerzy Z., Pieniecki Przemys-
faw: Wybrane przyczyny hatasu prze-
ktadni Srubowych kulkowych stosowa-
nych w obrabiarkach — s. 190, Z-3

Szlifierki Geibel & Hotz — coraz bardziej
znane i cenione (GEIBEL & HOTZ) —
s.792, Z-10

Szlifowanie — dynamika w 5 osiach
(Schiitte) — s. 402, Z-5-6

Tokarki eco z Pleszewa made by DMG
(FAMOT Pleszew) — s. 404, Z-5-6

VERNET BEHRINGER - program produ-
kcji (AWEXIM) — s. 422, Z-5-6; s. 808,
Z-10

WARICUT" systemy ciecia strumieniem
wody (H.G. RIDDER) - s. 444, Z-5-6

Wiecej niz tylko prasy (DIEFFENBA-
CHER) —s. 790, Z-10

WRF 130/150 CNC - pozioma wytaczar-
ka ptytowa z wysuwnym wrzeciennikiem
i wrzecionem roboczym (FERMAT) —
s. 164, Z-3; s. 700, Z-8-9

Witryskarki do termoplastéw, centra obro-
bkowe CNC, automaty tokarskie CNC,
elektrodrazarki (APX TECHNOLOGIE)
—-s.18, Z-1

Wycinarka laserowa TruLaser 3030 NEU
(TRUMPF) — s. 448, Z-5-6

Wydajnos¢ obrabiarki Mazak Vortex umo-
zliwita zwyciestwo w wyscigu Formuty 1
(MAZAK) — s. 696, Z-8-9

Zwiekszenie produktywnosci wytwarzania
(MAZAK) - s. 420, Z-5-6

2. OBROBKA SKRAWANIEM
Dabrowski Lucjan, Marciniak Mieczystaw:

Wysoko efektywne skrawanie alumi-
nium — s. 886, Z-11

Marciniak Mieczystaw — patrz Dgbrowski
Lucjan — s. 886, Z -11

Oczo$ Kazimierz E.: Doskonalenie proce-
séw ksztattowania ubytkowego stopow
aluminium. Cz. | — s. 153, Z-3; Cz. Il —
s. 249, Z-4

Oleje szlifierskie, dielektryki i koncentraty
chtodziw najnowszej generacji (OEL-
HELD) - s. 840, Z-10

Oleje szlifierskie i dielektryki najnowszej
generacji na bazie surowcow syntetycz-
nych (OELHELD) — Elzbieta Matyjek —
s. 520, Z-5-6

3. OBROBKA PLASTYCZNA

Bednarczyk Jozef, Zatuski Tomasz: Elekt-
rodynamiczne formowanie blach z wy-
korzystaniem osrodka sprezystego —
s. 828, Z-10

Hyrcza-Michalska Monika, Rojek Jerzy:
Laserowe spawanie wsadéw do tlocze-
nia —s. 274, Z-4

Kasprzyczak Leszek — patrz Macek Woj-
ciech —s. 892, Z-11

Kut Stanistaw: Modelowanie numeryczne
procesu wykrawania — nowe mozliwosci
w prognozowaniu jakosci wykrojek —
s. 800, Z-10

Macek Wojciech, Macha Ewald, Kasprzy-
czak Leszek: Warianty uktadow stero-
wania systemu mechatronicznego do
badan zmeczeniowych materiatéw przy
proporcjonalnym zginaniu ze skreca-
niem — s. 892, Z-11

Macha Ewald — patrz Macek Wojciech —
s. 892, Z-11

Madej tukasz — patrz Perzyrnski Konrad —
s. 810, Z-10

Madej tukasz — patrz Pietrzyk Maciej —
s. 605, Z-7

Mucha Jacek: Numeryczna analiza zja-
wisk zachodzgcych w procesie nitowa-
nia ztgcza typu ,SPR” — s. 286, Z-4

Perzynski Konrad, Madej tukasz, Pietrzyk
Maciej: Proces wyoblania jako przyktad
deformaciji przyrostowej — s. 810, Z-10

Pietrzyk Maciej: Problem identyfikacji mo-
delu materiatlu w prawie konstytutyw-
nym stosowanym w symulacji obrobki
plastycznej — s. 470, Z-5-6

Pietrzyk Maciej, Madej tukasz: Modelo-
wanie proceséw obrébki plastycznej
metali — od probleméw skali makro do
nowoczesnych rozwigzan wieloskalo-
wych —s. 605, Z-7

Pietrzyk Maciej — patrz Perzyrnski Konrad
—-s.810, Z-10

Rojek Jerzy — patrz Hyrcza-Michalska Mo-
nika — s. 274, Z-4

Zatuski Tomasz — patrz Bednarczyk Jozef
—s.828, Z-10

4. NOWE TECHNOLOGIE
[Dwadziescia] 20 wirnikdw $rutujgcych

gwarantuje czysto$¢ wyrobow spawa-
nych (ROSLER) - s. 727, Z-8-9
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Energooszczedne zasilacze hydrauliczne
Tox"” (TOX"” PRESSOTECHNIK) -
s.917, Z-11

Innowacja TOX" PRESSOTECHNIK w fa-
czeniu blach metodg toxowania (TOX"
PRESSOTECHNIK) — s. 304, Z-4

Innowacje TOX" PRESSOTECHNIK w
2009 r. (TOX” PRESSOTECHNIK) s.
1003, Z-12

Innowacyjna technologia taczenia metodg
toxowania w praktyce (TOX" PRESSO-
TECHNIK) - s. 517, Z-5-6

Kawalec Andrzej — patrz Oczo$ Kazimierz
E. -s.679, Z-8-9

Kompaktowe urzgdzenie myjgce czesci
obrabiane na centrach CNC (MTM) —
s. 120, Z-2

Krawiec Piotr: Ksztaltowanie uzebien kot
nieokragtych technikami Rapid Prototy-
ping i Rapid Manufacturing — s. 716,
Z-8-9

Lasery impulsowe. Spawanie, ciecie, na-
pawanie (TRUMPF) —s. 102, Z-2

taczenie karoserii ze stopéw lekkich me-
todg Tox"” (TOX"” PRESSOTECHNIK) —
s. 721, Z-8-9

taczenie stali nierdzewnej metodg TOX"-
Punkt (TOX" PRESSOTECHNIK) —
s. 835, Z-10.

Mycie i suszenie komponentoéw po obrdéb-
ce mechanicznej u producentéw z bran-
zy pneumatycznej (MTM) — s. 518, Z-
5-6

Mycie i suszenie komponentéow u produ-
centéw z branzy hydraulicznej (MTM) —
Maciej Pfonka — s. 232, Z-3

Oczo$ Kazimierz E.: Rozszerzanie granic
stosowalnosci stopébw magnezu —
s. 387, Z-5-6

Oczo$ Kazimierz E., Kawalec Andrzej.
Ksztattowanie wyrobéw z berylu i jego
stopow — s. 679, Z-8-9

Od pomystu do realizacji. Historia TOX"
PRESSOTECHNIK —s. 615, Z-7

Regeneracja gtowic silnikowych (GT85
Polska) — Bartosz Nowakowski — s. 526,
Z-5-6

TOX"-MICROpunkt — nowos$¢ w potacze-
niach toxowanych (TOX"” PRESSOTE-
CHNIK) —s. 51, Z-1

TOX"-VARIO - rozwigzanie do trudnych
potaczen mieszanych (TOX” PRESSO-
TECHNIK) — s. 123, Z-2

TruDisk — dyskowe lasery YAG do spawa-
nia, ciecia, hartowania i napawania
(TRUMPF) — s. 264, Z-4

Zastosowanie sitownikéw elektrycznych
TOX"--ElectricDrive w taczeniu metodg
TOX"-Punkt (TOX" PRESSOTECH-
NIK) — s. 231, Z-3

5. NARZEDZIA

Automatyzacja za[zadzania gospodarkag
narzedziowg (GUHRING) - s. 482, Z-
5-6

CoroMill 316 — elastyczno$¢ i precyzja
(SANDVIK COROMANT) — s.459, Z-
5-6

Czterokrotnie zwigkszona wydajnos$¢ ob-
rébki tytanu (ISCAR) — s. 904, Z-11

Diamentowe frezy trzpieniowe HP-Endmill
do obrobki czesci dla przemystu lotni-
czego (MAPAL) —s. 101, Z-2

Dogniatanie gtadkosciowe i umacniajace
— nowe zastosowania sprawdzonych te-
chnologii (AVANTI-TOOLS) — s. 486, Z-
5-6

ECODAYS - dni Sandvik Coromant i
DMG w fabryce Sandvika w Katowicach
(SANDVIK COROMANT) - s. 588, Z-7

Frez CoroMill 345 — niezawodnos¢ i wiek-
sza produktywnos¢ (SANDVIK CORO-
MANT) —s. 713, Z-8-9

Frezy z wymienng gtéwka skrawajaca
TTM (MAPAL) — s. 712, Z-8-9

Gtowica frezarska AHX do obrébki mate-
riatdw zeliwnych (MITSUBISCHI MATE-
RIALS) —s. 471, Z-5-6

Gtowice mechatroniczne TA-CENTER
(D’ANDREA) — s. 481, Z-5-6

Jedna firma Guhring w Polsce. Potgcze-
nie firmy Guhring Polska z Guhring Ka-
towice (GUHRING) — s. 996, Z-12

MAPAL ToolBase" — system wydawania
narzedzi (MAPAL) — s. 824, Z-10

Nadolny Krzysztof, Plichta Jarostaw: Mik-
ronieciggtosci czynnej powierzchni jako
metoda wydtuzenia okresu trwatosci
$ciernic — s. 702, Z-8-9

Narzedzia do produkcji form. Najwigeksza
na $wiecie oferta frezéw (GUHRING) —
s. 282, Z-4

Narzedzia HELIDO do frezowania dostep-
ne teraz w szerokim zakresie $rednic;
Frezy ISCAR o gestej podzialce uspra-
wniajg obrobke rowkéw na dwa sposo-
by (ISCAR) - s. 270, Z-4

Narzedzia SuperLine Plus — wiertta, frezy,
rozwiertaki (GUHRING) — s. 184 ,Z-3

Narzedzia WIDIA Victory™ (WIDIA) -
s. 714, Z-8-9

Narzedzia z wysokoci$snienowym chtodze-
niem prosto na ostrze (ISCAR) — s. 464,
Z-5-6

Nowe narzedzia frezarskie (SANDVIK
COROMANT) —s. 901, Z-11

Nowe rozwigzania w zakresie wiercenia
(MAPAL) Cz. 1. — 5. 187, Z-3; Cz. 2. —
s. 273, Z-4; Cz. 3. — s. 460, Z-5-6

Nowe technologie w zakresie obrébki to-
karskiej czesci dla przemystu motoryza-
cyjnego (ISCAR) —s. 818, Z-10

Nowy przyrzad zaciskowy GARANT SG1
z modutem aktywnego chiodzenia
(HOFFMANN GROUP/PERSCHMANN)
—s.850, Z-10

Nowy, ulepszony system narzedzi ROTA-
FLEX™ WIDIA do obrébki otworow (WI-
DIA) — s. 715, Z-8-9

Nowy wygniatak bezwiérowy Protodyn® S
ECO Plus (WALTER) — s. 826, Z-10

Obrébka na sucho (ISCAR) —s. 988, Z-12

Obrobka otworéw ukfadu chtodzenia w
podzespotach silnika spalinowego (MA-
PAL) —s. 30, Z-1

Oprawki do gtowic frezarskich z ttumie-
niem drgan STEADYLINE (SECO TO-
OLS) — s. 468, Z-5-6

Oprawki hydrauliczne TENDO E i ES fir-
my SCHUNK tanig alternatywa wielu
rozwigzan mocowania narzedzi
(SCHUNK) —s. 263, Z-4

Pakiet rozwigzan Sandvik Coromant do
obrébki elementéw silnikéw lotniczych
(SANDVIK COROMANT) —s. 995, Z-12

[Pietnascie] 15 lat firmy Guhring w Polsce
—-s.590, Z2-7

Plichta Jarostaw — patrz Nadolny Krzysz-
fof —s.702, Z-8-9

Ptytki typu Tiger zdobywaja rynek (WAL-
TER) —s. 710, Z-8-9

Poligonalne oprawki narzedziowe TRI-
BOS - gwarancja precyzyjnej obrdbki
bez wzgledu na wielko$¢ obrabianych
elementéow (SCHUNK) — s. 182, Z-3

Polska edycja DUZEGO KATALOGU fir-
my Giihring (GUHRING) — s. 98, Z-2

Popraw swoje wyniki frezowania — zacznij
juz teraz! (ISCAR) —s. 27, Z-1

Poszerzona linia narzedzi do toczenia i
rowkowania do produkcji masowej mi-
niaturowych czesci metalowych (IS-
CAR) —s.95, Z-2

Przyszto$¢ obrobki tytanu (CERATIZIT) —
s. 485, Z-5-6

Rozwigzania narzedziowe dla producen-
téw czesci miniaturowych (ISCAR) —
s. 594, Z-7

Sandflex® Top Fabricator marki BAHCO —
nowoczesna tasma do ciecia profili kon-
strukcyjnych i rur (BAHCO) — Tomasz
Otreba — s. 93, Z-2

SilverTiger — generacja materiatéw skra-
wajacych przysziosci (WALTER) -
s.992, Z-12

SQUARE 6™ — nowe spojrzenie na frezo-
wanie (SECO) —s. 180, Z-3

System szybkiej wymiany palet SCHUNK
UNILOCK (SCHUNK) — s. 466, Z-5-6

Systemy narzedziowe SECO-EPB (SE-
CO) —s. 822, Z-10

Szescioszczekowy uchwyt tokarski ROTA
NCR; Precyzyjne mocowanie pierscieni
i odlewéw (SCHUNK) —s. 799, Z-10

Udoskonalone systemy do przecinania
(ISCAR) —s. 708, Z-8-9

Valenite bedzie nowa, kompetentng mar-
ka firmy Walter AG (WALTER) —s. 903,
Z-11

Walter oferuje kompletny system narzedzi
do toczenia rowkoéw i przecinania (WAL-
TER) — s. 456, Z-5-6

Walter Turning Crew optymalizuje narze-
dzia oraz procesy w przedsiebiorstwach
grupy IMO (WALTER) — s. 266, Z-4

Wiertta ISCAR do obrébki gtebokich ot-
woréw pracujg szybciej i docierajg gte-
biej (ISCAR) —s. 188, Z-3

Wieksza trwato$¢é narzedzi dzieki nowym
frezom trzpieniowym serii  Optimill”
(MAPAL) — 5. 994, Z-12

6. METROLOGIA

Adamczak Stanistaw: Nowe tendencje w
pomiarach i ocenie zarysow ksztattu
czesci maszyn — s. 639, Z-7

CADEX 2009. Spotkanie uzytkownikéw o-
programowania CAD/CAM/CAE -
s. 744, Z-8-9

Diagnostyka i kalibracja obrabiarek w Fa-
bryce Obrabiarek Precyzyjnych AVIA
zapewniajg jako$¢ i produktywnosé
(RENISHAW) —s. 48, Z-1

Faro” Laser Tracker — precyzyjna kont-
rola jakosci robotéw przemystowych
(FARO) —s. 293, Z-4

Innowacyjne systemy mocowania czesci
do pomiarow wspétrzednosciowych (M-
TUTOYO) - Sebastian Stepniak -
s. 499, Z-5-6
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Jachym Robert, Kwiecinski Krzysztof. Za-
stosowanie techniki wideo do analizy
przemieszczen baz pomiarowych obiek-
téw konstrukcyjnych, s. 983, Z-12

Jastrzebski Andrzej — patrz Ratajczyk Eu-
geniusz —s. 208, Z-3; s. 294, Z-4; s. 506,
Z-5-6; s. 729, Z-8-9; s. 844, Z-10

Kawalec Mieczystw, Rybicki Marek: Struk-
tura geometryczna powierzchni po fre-
zowaniu czotowym zahartowanej stali —
s. 779, Z-10

Kompleksowa oferta urzadzen pomiaro-
wych (OBERON 3D) — Leszek Pietrzak,
Krzysztof Lenard — s. 206, Z-3

Kwiecinski Krzysztof — patrz Jachym Ro-
bert — s. 983, Z-12

Mielniczuk Janusz — patrz Uklejewski Ry-
szard —s. 918, Z-11

Mierniki momentu (MITUTOYO — KARCZ)
—s.215,2-3

Modernizacja maszyn wspétrzednoscio-
wych przez RENISHAW. Wszystko od
jednego dostawcy (RENISHAW) -
s. 196, Z-3; s. 852, Z-10

Multisensoryczne Urzadzenia Pomiarowe
OGP - wspotczesne oblicze metrologii
(OBERON 3D) — Kornel Reda — s. 634,
z-7

Nowa maszyna pomiarowa ACCURA
(CARL ZEISS) — Marek Nocun — s. 502,
Z-5-6

Nowe oprogramowanie MODUS™ do ma-
szyn wspotrzednosciowych obstuguje
rozbudowane funkcje pomiaru w 5 o-
siach (RENISHAW) — s. 504, Z-5-6

Nowoczesne pomiary konturow (MITUTO-
YO) — Sebastian Stepniak —s. 198, Z-3

Ramie pomiarowe FaroArm"” Quantum z
gtowicg laserowg pomaga firmie E.ON
oszczedzi€ 75% czasu (FARO) -
s. 195, Z-3

Ratajczyk Eugeniusz: Metrologia w tech-
nikach wytwarzania — s. 619, Z-7

Ratajczyk Eugeniusz: Ramiona pomiaro-
we — pomiary skaningowe i specjalne,
pomiary w rozszerzonym zakresie, o-
programowania — s. 38, Z-1

Ratajczyk Eugeniusz: Ramiona pomiaro-
we — testy doktadnosci — s. 104, Z-2

Ratajczyk Eugeniusz, Jarzebski Andrzej:
Systemy pomiaréw geometrycznych ka-
roserii samochodowych w procesach
napraw powypadkowych. Cz. 1. Urza-
dzenia i systemy pomiarowe oraz na-
prawcze AUTOROBOT - s. 208, Z-3;
Cz. 2. Urzadzenia pomiarowe i napraw-
cze Chief Automotive Technologies —
s. 294, Z-4; Cz. 3. Urzadzenia i systemy
wioskiej firmy Spanesi i polskiej Her-
kules — s. 506, Z-5-6; Cz. 4. Urzagdzenia
i systemy francuskiej firmy CELETTE i
szwedzkiej Car-O-Liner — s. 729, Z-8-9;
Cz. 5. Urzadzenia i systemy szwedzkiej
firmy Car-O-Liner i niemieckiej Black-
hawk — s. 844, Z-10

Rogala Piotr — patrz Uklejewski Ryszard —
s. 918, Z-11

Rybicki Marek — patrz Kawalec Mieczys-
faw —s. 779, Z-10

SENSORPAK — monitoring w czasie rze-
czywistym (MITUTOYO) - Grzegorz
Karcz — s. 628, Z-7

SLOTMASTER - przyrzad do pomiaru ro-
wkoéw i kanatkéw (MICROTEST) -
Grzegorz Karcz — s. 851, Z-10

Systemy mocujace CARFIT" — nowy pro-
dukt Carl Zeiss (ZEISS) — Robert So-
winski — s. 36, Z-1

Tomasik Jan: Badania poréwnawcze pa-
rametrow mikrogeometrii powierzchni w
uktadzie 2D i 3D —s. 722, Z-8-9

Uklejewski Ryszard, Winiecki Mariusz,
Mielniczuk Janusz, Rogala Piotr. Ste-
reometryczna ocena strukturalno-osteo-
indukcyjnych wiasciwosci porowatych
pokry¢ implantéw dokostnych za pomo-
cq parametréw porodostepnosci —
s.918, Z-11

Winiecki Mariusz — patrz Uklejewski Ry-
szard —s. 918, Z-11

Wysokiej jakosci produkty GARANT oraz
serwis kalibracyjny — gtéwne punkty
prezentacji (HOFFMANN GROUP/PER-
SCHMANN) —s. 513, Z-5-6

Zasady doboru wspoétrzednosciowej ma-
szyny pomiarowej (ZEISS) — Robert So-
winski, Marek Migacz — s. 913, Z-11

7. PRZETWORSTWO TWORZYW
SZTUCZNYCH

Innowacyjne wiryskarki elektryczne (AR-
BURG) - s. 20, Z-1

Koziot Barttomiej: Wptyw stanu wtryskarki
i wyposazenia na jakos$¢ i efektywnos¢
produkcji wyprasek — s. 22, Z-1

Wilczynski Krzysztof. Komputerowe mo-
delowanie proceséw przetworstwa two-
rzyw sztucznych. Wyttaczanie jednosli-
makowe — s. 746, Z-8-9

Zawistowski Henryk: Historia rozwoju two-
rzyw sztucznych i ich przetwoérstwa —
s. 661, Z-7

8. CAD/CAM

Adamski Wtodzimierz: Wybrane kierunki
zwiekszenia wydajnosci procesow skra-
wania — s. 540, Z-5-6

Alibre Design — program do projektowania
w 3D dla kazdego (DataComp) — Prze-
mystaw Rozek — s. 954, Z-11

AutoPOL - projektowanie i symulacja gie-
cia; IGEMS - wycinanie w materiatach
ptaskich (EVATRONIX) — s. 538, Z-5-6

Badera Piotr, Skawiriski Piotr. Rekonstru-
kcja nadwozia samochodu Syrena Sport
w $rodowisku programoéw CAD — s. 70,
Z-1

Bara Marek, Stuzatek Grzegorz, Bgkowski
Henryk: Model testera do badan tribolo-
gicznych w ruchu posuwisto-zwrotnym
—s.64, Z-1

Bedza Tomasz, Garbicz Grzegorz, Dyba-
fa Bogdan: Integracja metod inzynierii
odwrotnej w rekonstrukcji modeli 3D o-
biektow fizycznych — s. 136, Z-2

Bogucki Maciej — patrz Dobrzyniski Grze-
gorz — s. 548, Z-5-6

Boral Piotr — patrz Piotrowski Andrzej —
s. 860, Z-10

CAD/CAM dla mechanikéw — K. Janus —
s. 536, Z-5-6

CAD/CAM na miare Twoich mozliwosci
(Datacomp) — Marcin Wielkiewicz, tu-
kasz Farbaniec — s. 318, Z-4

CAD/CAM w NX6 — zalety korzystania
z Synchronous Technology (SIEMENS
PLM) Krzysztof Augustyn — s. 530, Z-
5-6

Chtus Karol, Krason Wiestaw: Numerycz-
na analiza stanu deformac;ji przeset mo-
stu sktadanego z luzami w ztgczach - s.
60, Z-1

Chrapek Krzysztof — patrz Izykowski Sta-
nistaw — s. 242, Z-3

Co nowego w Solid Edge" with Synchro-
nous Technology 2 (SIEMENS PLM) —
Tomasz Jeczarek — s. 670, Z-7

Dobrzynski Grzegorz, Fiok Krzysztof, Ry-
chlewski Konrad, Bogucki Maciej, Ros-
fon Agnieszka: Prace koncepcyjne z wy-
korzystaniem CAD/MBS przy konstruk-
cji sportowo-rekreacyjnego woézka inwa-
lidzkiego — s. 548, Z-5-6

Duda Jan, Paprocki Marcin: Modelowanie
wspotbieznego rozwoju wyrobdéw, pro-
cesow i systeméw wytwarzania w cyklu
zycia wyrobow — s. 58, Z-1

[Dziesie¢] 10 powoddw, dla ktoérych warto
wybra¢ Solid Edge (SIEMENS PLM).
Cz.1.—s.238,Z-3;Cz. 2. —s. 314, Z4

Edgecam — graficzne postprocesory wie-
loosiowe (NICOM) — Marek Rzepecki —
s. 537, Z-5-6

Efektywne i kompleksowe programowanie
CAM (EVATRONIX) — s. 866, Z-10

Filipowicz Krzysztof, Kuczaj Mariusz: Ki-
nematyczna i dynamiczna symulacja
dziatania metalowego sprzegta podat-
nego skretnie — s. 1016, Z-12

Fiok Krzysztof — patrz Dobrzynski Grze-
gorz — s. 548, Z-5-6

Gorski Piotr — patrz Izykowski Stanistaw —
s. 242, Z-3

Gorski Piotr — patrz Roszkowski Andrzej —
s. 322, Z-4

Informacje firmy SIEMENS PLM — s. 532,
Z-5-6

Inwestujac w oprogramowanie CAM — in-
westujesz w przysztos¢ (NICOM) — To-
masz Szymanski — s. 668, Z-7

Izykowski Stanistaw, Gorski Piotr, Chra-
pek Krzysztof, Maslak Pawet. Analizy
numeryczne metodg uktadéw wieloczto-
nowych z elementami podatnymi ma-
szyny o kinematyce réwnolegtej —
s.242, 7-3

Jak obnizy¢ koszt ciecia oraz zwiekszyc¢
wydajno$¢ maszyny (Datacomp) -
Krzysztof Tuznik — s. 955, Z-11

Kalkulacja w potaczeniu z magazynem
(Datacomp) — tukasz Piwowonski —
s. 864, Z-10

Kaminski Adam, Sadomski Wojciech,
Strzata Maciej, Skawinski Piotr. Stu-
dium koncepcyjne nadwozia samocho-
dowego w stylu retro — s. 72, Z-1

Karbowski Krzysztof — patrz Skoczypiec
Sebastian — s. 132, Z-2

Konferencja poswiecona rozwigzaniom
PLM - KJ. —s.312, Z-4

Krason Wiestaw, Matachowski Jerzy, Sy-
bilski Kamil: Numeryczne odwzorowa-
nie warunkéw wspétpracy elementéw
podwozia gtéwnego w fazie przyziemie-
nia na dwa kota — s. 68, Z-1

Krawczyk Anna, Szczepka Wojciech: Au-
tomatyczne generowanie dokumentacji
jako narzedzie wspomagajace realiza-
cje wymagan systemu zarzadzania ja-
koscig — s. 522, Z-5-6

Krawiec Jerzy: Metodologia okreslania ko-
sztéw cyklu zycia (LCC) samolotéw pa-
sazerskich — s. 62, Z-1
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Krzysiak Zbigniew: Ciecie plazmowe wspo-
magane komputerowo — s. 320, Z-4

Krzysiak Zbigniew: Elektroniczna bibliote-
ka nakretek znormalizowanych — s.
1028, Z-12

Krzysiak Zbigniew: Elektroniczna biblioteka
Srub znormalizowanych — s. 873, Z-10

Krzysiak Zbigniew: Elektroniczny kurs ry-
sowania 2D w programie AutoCAD —
s. 768, Z-8-9

Krzysiak Zbigniew: Multimedialny kurs
projektowania tréjwymiarowego w pro-
gramie AutoCAD 2008 PL —s. 142, Z-2

Krzysiak Zbigniew: Multimedialny kurs ry-
sowania dwuwymiarowego w programie
AutoCAD 2008 PL —s. 140, Z-2

Kuczaj Mariusz — patrz Filipowicz Krzysz-
tof —s. 1016, Z-12

Matachowski Jerzy, Dziewulski Pawet,
Krason Wiestaw, Mazurkiewicz tukasz,
Pakszys Waldemar. Analiza wytrzyma-
fosci wybranych elementow zestawu
medycznego do pobierania probek ptyn-
nych —s. 138, Z-2

Mastercam dla Solidworks (ZALCO) —
Adam Zalewski — s. 756, Z-8—-9

Mastercam X* — mocniejszy i jeszcze pro-
stszy (ZALCO) — Adam Zalewski —
s. 1020, Z-12

Mas$lak Pawet — patrz Izykowski Stanistaw
—s.242,7-3

Modelowanie tradycyjne oraz synchroni-
czne w pracy z systemem Solid Edge
(SIEMENS PLM) — Tomasz Jeczarek —
s. 940, Z-11

Musiat Wojciech, Choromanska Mariola,
Falkowski Stawomir: Propozycja reali-
zacji mikroszlifowania ceramicznych
ptytek skrawajgcych w warunkach plas-
tycznego ptyniecia materiatu obrabiane-
go —s. 144, Z-2

Nieszporek Tadeusz — patrz Piotrowski
Andrzej — s. 860, Z-10

Nikiel Grzegorz: Funkcja CAPP w syste-
mach CAD/CAM na przyktadzie Strategy
Managera (Edgecam) — s. 126, Z-2

Obnizenie kosztéw produkcji poprzez au-
tomatyzacje programowania w Edge-
cam 2009 (NICOM) — Marcin Osieczko
—8.766, Z-8-9

Piotrowski Andrzej, Nieszporek Tadeusz,
Boral Piotr. Wspomagana komuterowo
analiza wptywu powierzchni natarcia na
doktadnosé freza slimakowego — s. 860,
Z-10

PROCAD NET CAFE (PROCAD) -
s. 870, Z-10

RADAN - efektywny program wspomaga-
jacy wycinanie (NICOM) — s. 868, Z-10

Rosforn Agnieszka — patrz Dobrzyniski
Grzegorz — s. 548, Z-5-6

Roszkowski Andrzej, Gorski Piotr, Sko-
czynski Wactaw: Modelowanie uktadu
ttumikbw  magnetoreologicznych dla
czionu robota przemystowego — s. 322,
Z-4

Ruszaj Adam — patrz Skoczypiec Sebas-
tian —s. 132, Z-2

Rychlewski Konrad — patrz Dobrzynriski
Grzegorz — s. 548, Z-5-6

Seminarium Polskiego Stowarzyszenia
Upowszechniania Komputerowych Sys-
temow Inzynierskich ProCAx pt. ,Z wir-
totechnologig od designu do recyclingu”
—s.944, Z-11

Sileikis Witold: Aplikacja internetowa do
projektowania sprezyn ksztattowych —
s. 758, Z-8-9

Skoczynski Wactaw — patrz Roszkowski
Andrzej — s. 322, Z-4

Skoczypiec Sebastian, Karbowski Krzysz-
tof, Ruszaj Adam: Zastosowanie metod
inzynierii rekonstrukcyjnej do wytwarza-
nia elektrod do obrébki elektrochemicz-
nej—s. 132, Z-2

Stuzatek Grzegorz, Bara Marek, Golba
Przemystaw, Bakowski Henryk: Tréjwy-
miarowy wezet tarcia warstwy duplex w
skojarzeniach $lizgowych — s. 66, Z-1

Synchroniczne  modelowanie  arkuszy
blach Solid Edge with Synchronous Te-
chnology 2 (SIEMENS PLM) — Tomasz
Jeczarek —s. 762, Z-8-9

Szczepanik Tomasz — patrz Wrébel Jerzy
—s.234,2-3

Szczepka Wojciech — patrz Krawczyk An-
na-s. 522, Z-5-6

Szczurko Jan — patrz Warchulski Jacek —
s. 956, Z-11

[Trzy] 3Dconnexion przedstawia najlep-
szg myszke 3D na $wiecie — SpacePilot
PRO (3Dconnexion) — s. 534, Z-5-6

[Trzynasta] XlII Miedzynarodowa Szkota
Komputerowego Wspomagania Projek-
towania, Wytwarzania i Eksploatacji, Ju-
rata 2009 — K.J. —s. 772, Z-8-9

Warchulski Jacek, Warchulski Marcin:
Praktyczne aspekty tworzenia doku-
mentacji technicznej z wykorzystaniem
oprogramowania AutoCAD —s. 146, Z-2

Warchulski Jacek, Warchulski Marcin,
Szczurko Jan: Standaryzacja dokumen-
tacji technicznej w programie AutoCAD
—s.956, Z-11

Warchulski Marcin — patrz Warchulski Ja-
cek —s. 956, Z-11

Wrébel Jerzy, Szczepanik Tomasz: Za-
stosowanie inzynierskich baz danych w
celu redukcji kosztow projektowania w
matych i srednich przedsiebiorstwach —
s.234, Z-3

Wylezot Marek: Zastosowanie systemow
haptycznych w modelowaniu — s. 130,
Z-2

9. MATERIALOZNAWSTWO

Gawlik Jozef, Niemczewska-Wojcik Mag-
dalena: Charakterystyka i zastosowanie
materiatdw monokrystalicznych w tech-
nice medycznej — s. 494, Z-5-6

Kazanecka Tatiana — patrz Wojtaszek
Marek — s. 908, Z-11

Niemczewska-Wojcik Magdalena — patrz
Gawlik Jozef — s. 494, Z-5-6

Sieniawski Jan: Stopy aluminium stoso-
wane w technice lotniczej — s. 649, Z-7

Swornowski Pawet. Kompozyty weglowe i
szklane we wspoiczesnym lotnictwie.
Cz. 1. Charakterystyka materiatu kom-
pozytowego — s. 922, Z-11; Cz. 2. Ap-
likacje — s. 1004, Z-12

Wawszczak Jerzy: Charakterystyka geo-
metrii kruchych przetoméw zelaza AR-
MCO w skali nanometrycznej — s. 934,
Z-11

Wojtaszek Marek, Kazanecka Tatiana:
Wpltyw metody wytwarzania na wybrane
wiasciwosci gwintow i wykonanych z
nich potgczen — s. 908, Z-11

10. NAPEDY | STEROWANIE

Bogata oferta elektrycznych liniowych jed-
nostek napedowych (THK) — s. 831, Z-
10

Domek Grzegorz, Dudziak Marian, Koto-
dziej Andrzej: Niepewnos$¢ potaczen o-
siowosymetrycznych w budowie ma-
szyn —s. 114, Z-2

DP4 — samosmarny materiat $lizgowy
(FPM INBEAR) — s. 525, Z-5-6

Dudziak Marian — patrz Domek Grzegorz
-s.114, 22

DX™ — materiat $lizgowy wymagajacy
smarowania (FPM INBEAR) - s. 227,
Z-3

Elektroniczne uktady sterujgce hydrosta-
tycznym uktadem napedowym jazdy po-
jazdow (REXROTH BOSCH GROUP) —
s. 836, Z-10

Energooszczedne napedy NORD dobrg
inwestycjag (NORD NAPEDY) — s. 224,
Z-3

EP — samosmarny materiat Slizgowy
(FPM INBEAR) — s. 741, Z-8-9

Filipowicz Krzysztof. Przebieg rozruchu u-
ktadu napedowego z zastosowanym
metalowym sprzegtem podatnym skret-
nie —s. 110, Z-2

ITOH DENKI - trwaty, kompaktowy naped
(ITOH DENKI) — s. 229, Z-3

Kofodziej Andrzej — patrz Domek Grze-
gorz —s. 114, Z-2

Miniaturowe wykonania sprzegiet miesz-
kowych TOOLFLEX® (KTR) — Rainer
Banemann, Johannes Deister — s. 219,
Z-3

Modutowe i kompaktowe miniagregaty
hydrauliczne  (REXROTH BOSCH
GROUP) - s. 300, Z-4

Naped maszyn i urzadzen; Pasy specjal-
ne (MEGADYNE) - s. 220, Z-3

Nowosci firmy IGUS - s. 303, Z-4; s. 527,
Z-5-6; s.655, Z-7; s.731, Z-8-9;
s. 927, Z-11

Praktyczne zastosowanie nowego stero-
wania SINUMERIK 802D sl z napedami
Sinamics S120 Blocksize do obrabiarek
CNC (SIEMENS) — Wojciech Szczepka
—-s.176, Z-3

Sprzegta do serwonapeddéw — jest z cze-
go wybiera¢ (KTR) — Rainer Banemann,
Johannes Deister — s. 838, Z-10

Systemy transportujace (AMSORT) -
s. 745, Z-8-9

11. ROZNE

Franczuk Bogustaw — patrz Ronda Jacek
—s.998, Z-12

Habrat Witold — patrz Oczo$ Kazimierz E.,
s. 6, Z-1

Honczarenko Jerzy: Elastyczna automaty-
zacja czynnikiem zwiekszania produkty-
wnosci wytwarzania — s. 583, Z-7

Laser znaczy (znakuje) wszystko (SOLA-
RIS LASER) - s. 842, Z-10

Oczo$ Kazimierz E.: Stan obecny i per-
spektywy rozwoju rapid-technologii —
s. 81, Z-2

Oczo$ Kazimierz E., Habrat Witold: Inno-
wacje w obrobce sciernej. Cz. Ill. Ob-
cigganie $ciernic i programowanie szli-
fowania - s. 6, Z-1
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Ruszaj Adam — patrz Skoczypiec Sebas-
tian — s. 1024, Z-12

Ronda Jacek, Franczuk Bogustaw, Woj-
narowski Pawet: Punkty orientacyjne w
nawigacji chirurgicznej i ich wptyw na
ustawienie elementéw endoprotezy sta-
wu biodrowego — s. 998, Z-12

Skoczypiec Sebastian, Ruszaj Adam:
Tendencje rozwojowe mikrotechnologii
wytwarzania. Niekonwencjonalne meto-
dy mikroobrobki — s. 1024, Z-12

Wojnarowski Pawet — patrz Ronda Jacek
—s.998, Z-12

12. BIULETYN INSTYTUTU ZAAWAN-
SOWANYCH TECHNOLOGII WY-
TWARZANIA

Mielnicki Wactaw: Innowacyjne techniki
ksztattowania cech uzytkowych materia-
tow konstrukcyjnych i narzedziowych —
s. 450, Z-5-6

Miller Tatiana: Mozliwos$ci pomiarowe mo-
dutowego systemu do pomiaru i analizy
topografii powierzchni TOPO 01 -
s. 202, Z-3

[Szescdziesiat] 60 lat rozwoju Instytutu
Zaawansowanych Technologii Wytwa-
rzania — Maria Zybura-Skrabalak, Jerzy
Stés — s. 630, Z-7

13. ARTYKULY PROMOCYJNE

AMADA LC-F1 NT Series. Po prostu ge-
nialne wycinanie laserem (AMADA) —
s. 408, Z-5-6

Alibre Design — program do projektowania
w 3D dla kazdego (Datacomp) — Prze-
mystaw Rozek — s. 954, Z-11

Automatyzacja zarzadzania gospodarkg
narzedziowg (GUHRING) — s. 482, Z-
5-6

AutoPOL - projektowanie i symulacja gie-
cia; IGEMS — wycinanie w materiatach
ptaskich (EVATRONIX) — s. 538, Z-5-6

Bogata oferta elektrycznych liniowych jed-
nostek napedowych (THK) — s.831,
Z-10

Budowanie standardu technologii elektro-
drazenia (EDM) (MAKINO) — s. 426, Z-
5-6

CAD/CAM na miare Twoich mozliwosci
(Datacomp) — Marcin Wielkiewicz, tu-
kasz Farbaniec — s. 318, Z-4

CAD/CAM w NX6 — zalety korzystania z
Synchronous Technology (SIEMENS
PLM) — Krzysztof Augustyn — 530, Z-
5-6

Centrum obrébkowe Quaser w atrakcyjnej
cenie (APX TECHNOLOGIE) - s. 416,
Z-5-6

Co nowego w Solid Edge” with Synchro-
nous Technology 2 (SIEMENS PLM) —
Tomasz Jeczarek — s. 670, Z-7

CoroMill 316 — elastyczno$¢ i precyzja
(SANDVIK COROMANT) — s.904, Z-
5-6

Czterokrotnie zwigkszona wydajnos¢ ob-
rébki tytanu (ISCAR) — s. 904, Z-11

Diagnostyka i kalibracja obrabiarek w Fa-
bryce Obrabiarek Precyzyjnych AVIA
zapewniajg jako$¢ i produktywnosc
(RENISHAW) — s. 48, Z-1

Diamentowe frezy trzpieniowe HP-Endmill
do obrébki czesci dla przemystu lotni-
czego (MAPAL) —s. 101, Z-2

Dogniatanie gtadko$ciowe i umacniajgce
— nowe zastosowania sprawdzonych te-
chnologii (AVANTI-TOOLS) — s. 486, Z-
5-6

DP4 - samosmarny materiat $lizgowy
(FPM INBEAR) — s. 525, Z-5-6

DX™ — materiat $lizgowy wymagajacy sma-
rowania (FPM INBEAR) — s. 227, Z-3

[Dwadziescia] 20 wirnikdw Srutujgcych
gwarantuje czysto$¢ wyrobow spawa-
nych (ROSLER) - s. 727, Z-8-9

[Dziesie€] 10 powoddw, dla ktorych warto
wybra¢ Solid Edge (SIEMENS PLM).
Cz.1.-s.238,7-3;Cz. 2. —s.314, Z-4

ECODAYS - dni Sandvik Coromant i
DMG w fabryce Sandvika w Katowicach
(SANDVIK COROMANT) - s. 588, Z-7

Edgecam — graficzne postprocesory wie-
loosiowe (NICOM) — Marek Rzepecki —
s. 537, Z-5-6

Efektywne i kompleksowe programowanie
CAM (EVATRONIX) — s. 866, Z-10

Elektrodrazarki drutowe, drazarki wgteb-
ne, piaskarki, wiertarki elektroerozyjne,
elementy techniki elektroerozyjnej (ZAP
B.P.) — s. 430, Z-5-6

Elektroniczne uktady sterujgce hydrosta-
tycznym uktadem napedowym jazdy po-
jazdéw (REXROTH BOSCH GROUP) -
s. 836, Z-10

Element giety z blachy — trudna a zara-
zem ciekawa technologia (NICOM) —
s. 672, Z-7

Element giety z blachy — trudna a zara-
zem ciekawa technologia (NICOM) —
s. 672, Z-7

Energooszczedne napedy NORD dobrg
inwestycja (NORD NAPEDY) — s. 224,
Z-3

Energooszczedne zasilacze hydrauliczne
Tox” (TOX"” PRESSOTECHNIK) -
s. 917, Z-11

EP — samosmarny materiat $lizgowy
(FPM INBEAR) — s. 741, Z-8-9

Ewolucja technologii obrébkowych na
przyktadzie wybranych maszyn z oferty
VECTOR HTM (VECTOR HIGH TECH
MACHINERY) — s. 443, Z-5-6

EXERON - producent typoszeregu cent-
réw frezarskich CNC najwyzszej klasy
(ROMATEX) —s. 418, Z-5-6

FANUC DDR-T - nowe wyposazenie
kompaktowego centrum obrébkowego
ROBODRILL & T21iFseries (FANUC) —
s. 416, Z-5-6

Faro® Laser Tracker — precyzyjna kont-
rola jakosci robotéw przemystowych
(FARO) —s. 293, Z-4

Frez CoroMill 345 — niezawodno$¢ i wigk-
sza produktywnos$¢ (SANDVIK CORO-
MANT) —s. 713, Z-8-9

Frezarki eco made by DMG (FAMOT Ple-
szew) — s. 698, Z-8-9

Frezy z wymienng gtéwka skrawajaca
TTM (MAPAL) — s. 712, Z-8-9

Gtowica frezarska AHX do obrobki mate-
riatdw zeliwnych (MITSUBISHI MATE-
RIALS) — S. 471, Z-5-6

Gtowice BEVELJET" — innowacyjny spo-
séb ciecia strumieniem wody pod wyso-
kim cisnieniem (WJS) — Rafat Zawadzki
—s.446, Z-5-6

Glowice mechatroniczne TA-CENTER
(D’ANDREA) — s. 481, Z-5-6

Innowacja TOX"” PRESSOTECHNIK w ta-
czeniu blach metodg toxowania (TOX"
PRESSOTECHNIK) - s. 304,
Z-4

Innowacje TOX" PRESSOTECHNIK w
2009 roku (TOX"” PRESSOTECHNIK) —
s. 1003, Z-12

Innowacyjna technologia tgczenia metodg
toxowania w praktyce (TOX"” PRESSO-
TECHNIK) — s. 517, Z-5-6

Innowacyjne systemy mocowania czesci
do pomiaréw wspotrzedniosciowych
(MITUTOYO) — Sebastian Stepniak —
s. 499, Z-5-6

Innowacyjne wtryskarki elektryczne (AR-
BURG) - s. 20, Z-1

Inwestujgc w oprogramowanie CAM - in-
westujesz w przysztos¢ (NICOM) — To-
masz Szymarniski — s. 668, Z-7

ITOH DENKI — trwaty, kompaktowy naped
(ITOH DENKI) — s. 229, Z-3

Jak obnizy¢ koszt ciecia oraz zwiekszyc¢
wydajnos¢ maszyny? (Datacomp) -
Krzysztof Tuznik — s. 955, Z-11

Jedna firma Guhring w Polsce. Potacze-
nie firmy Guhring Polska z Guhring Ka-
towice (GUHRING) — s. 996, Z-12

Kalkulacja w potaczeniu z magazynem
(Datacomp) — tukasz Piwowonski —
s. 864, Z-10

Kierunki rozwoju obrabiarek na przykta-
dzie obrabiarek Integrex (MAZAK) —
s. 796, Z-10

Kompaktowe urzgdzenie myjace — czesci
obrabiane na centrach CNC (MTM) —
s. 120, Z-2

Kompleksowa oferta urzadzen pomiaro-
wych (OBERON 3D) — Leszek Pietrzak,
Krzysztof Lenard — s. 206, Z-3

KOVOSVIT MAS obchodzi 70-lecie pro-
dukcji obrabiarek (KOVOSVIT MAS) —
s. 514, Z-5-6

Laser znaczy (znakuje) wszystko! (SOLA-
RIS LASER) - s. 842, Z-10

Laserowe obrabiarki 3D z laserami YAG
(TRUMPF) — s. 694, Z-8-9

Laserowe spawanie rur i profili (TRUMPF)
—s.424,7-5-6

Lasery impulsowe. Spawanie, cigcie, na-
pawanie (TRUMPF) —s. 102, Z-2

taczenie karoserii ze stopow lekkich me-
todg Tox" (TOX" PRESSOTECHNIK) —
s. 721, Z-8-9

taczenie stali nierdzewnej metodg TOX"-
Punkt (TOX" PRESSOTECHNIK) -
s. 835, Z-10

MAKINO SIlim3. Szybko$¢, doktadnos¢ i
niezawodnos$¢ w produkcji czesci (MA-
KINO) - s. 806, Z-10

MAPAL ToolBase" — system wydawania
narzedzi (MAPAL) — s. 824, Z-10

Mastercam dla Solidworks (ZALCO) —
Adam Zalewski — s. 756, Z-8-9

Mastercam X* — mocniejszy i jeszcze pro-
stszy (ZALCO) — Adam Zalewski —
s. 1020, Z-12

Mierniki momentu (MITUTOYO - KARCZ)
—-s.215,2-3

Miniaturowe wykonania sprzegiet miesz-
kowych TOOLFLEX" (KTR) — Rainer
Banemann, Johannes Deister — s. 219,
Z-3
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Modelowanie tradycyjne oraz synchroni-
czne w pracy z systemem Solid Edge
(SIEMENS PLM) — Tomasz Jeczarek —
s. 940, Z-11

Modernizacja maszyn wspotrzednoscio-
wych przez Renishaw (RENISHAW) —
s. 852, Z-10

Modernizacja maszyn wspotrzednoscio-
wych przez RENISHAW. Wszystko od
jednego dostawcy (RENISHAW) -
s. 196, Z-3

Modutowe i kompaktowe miniagregaty hy-
drauliczne (REXROTH BOSCH
GROUP) - s. 300, Z-4

Multisensoryczne Urzadzenia Pomiarowe
OGP - wspoétczesne oblicze metrologii
(OBERON 3D) — Kornel Reda — s. 634,
Z-7

Mycie i suszenie komponentéw po obréb-
ce mechanicznej u producentéw z bran-
zy pneumatycznej (MTM) — s. 518, Z-
5-6

Mycie i suszenie komponentéow u produ-
centoéw z branzy hydraulicznej (MTM) —
Maciej Pfonka — s. 232, Z-3

Naped maszyn i urzadzen; Pasy specjal-
ne (MEGADYNE) - s. 220, Z-3

Narzedzia do produkcji form. Najwigeksza
na $wiecie oferta frezéw (GUHRING) —
s.282, Z-4

Narzedzia HELIDO do frezowania dostep-
ne teraz w szerokim zakresie $rednic;
Frezy ISCAR o gestej podziatce uspra-
whniajg obrobke rowkéw na dwa sposo-
by (ISCAR) —s. 270, Z-4

Narzedzia SuperLine Plus — wiertta, frezy,
rozwiertaki (GUHRING) — s. 184, Z-3

Narzedzia WIDIA Victory™ (WIDIA) —
s. 714, Z-8-9

Narzedzia z wysokocisnieniowym chto-
dzeniem prosto na ostrze (ISCAR) —
s. 464, Z-5-6

Nowa jakos$¢ obstugi na rynku obrobki
skrawaniem (AWEXIM) — s. 436, Z-5-6

Nowa maszyna pomiarowa ACCURA
(CARL ZEISS) — Marek Nocun — s. 502,
Z-5-6

Nowa wersja sterowania BP-CAM 2009
(CAD-Projekt) — s. 430, Z-5-6

Nowe, kompaktowe centrum tokarsko-fre-
zarskie serii NT (MORI SEIKI) — s. 980,
Z-12

Nowe narzedzia frezarskie (SANDVIK
COROMANT) - s. 901, Z-11

Nowe oprogramowanie MODUS™ do ma-
szyn wspotrzednosciowych obstuguje
rozbudowane funkcje pomiaru w 5 o-
siach (RENISHAW) — s. 504, Z-5-6

Nowe rozwigzania w zakresie wiercenia
(MAPAL) Cz. 1. —s. 187,Z-3; Cz. 2. —s.
273, Z-4, Cz. 3. — s. 460, Z-5-6

Nowe technologie w zakresie obrébki to-
karskiej czesci dla przemystu motoryza-
cyjnego (ISCAR) - s. 818, Z-10

Nowoczesne pomiary konturéw (MITUTO-
YO) — Sebastian Stepniak —s. 198, Z-3

Nowosci firmy IGUS - s. 303, Z-4; s. 527,
Z-5-6; s.655, Z-7; s.731, Z-8-9;
s.927, Z-11

Nowy przyrzad zaciskowy GARANT SG1
z modutem aktywnego chtodzenia
(HOFFMANN GROUP/PERSCHMANN)
—s.850, Z-10

Nowy, ulepszony system narzedzi ROTA-
FLEX™ WIDIA do obrébki otworéw (WI-
DIA) — s. 715, Z-8-9

Nowy wygniatak bezwiérowy Protodyn®” S
ECO Plus (WALTER) - s. 826, Z-10

Obnizenie kosztéw produkcji poprzez au-
tomatyzacje programowania w Edge-
cam 2009 (NICOM) — Marcin Osieczko
—s.766, Z-8-9

Obrébka na sucho (ISCAR) —s. 988, Z-12

Obrébka otworéw uktadu chiodzenia w
podzespotach silnika spalinowego (MA-
PAL) —s. 30, Z-1

Od pomystu do realizacji. Historia TOX"
PRESSOTECHNIK —s. 615, Z-7

Oferta obrabiarek (APX TECHNOLOGIE)
—s.788, Z-10

Oleje szlifierskie, dielektryki i koncentraty
chfodziw najnowszej generacji (OEL-
HELD) - s. 840, Z-10

Oleje szlifierskie i dielektryki najnowszej
generacji na bazie surowcow syntetycz-
nych (OELHELD) — Elzbieta Matyjek —
s. 520, Z-5-6

Oprawki do gtowic frezarskich z tlumie-
niem drgan STEADYLINE (SECO TO-
OLS) — s. 468, Z-5-6

Oprawki hydrauliczne TENDO E i ES fir-
my SCHUNK tanig alternatywa wielu
rozwigzan mocowania narzedzi
(SCHUNK) —s. 263, Z-4

Pakiet rozwigzan Sandvik Coromant do
obrébki elementéw silnikéw lotniczych
(SANDVIK COROMANT) —s. 995, Z-12

[Piecio] 5-osiowe centra szlifierskie S22 —
ekonomika bez kompromisu (MICHAEL
DECKEL) — s. 794, Z-10

[Pietnascie] 15 lat firmy Guhring w Polsce
—-s.590, Z2-7

Ptytki typu Tiger zdobywajg rynek (WAL-
TER) —s. 710, Z-8-9

Poligonalne oprawki narzedziowe TRI-
BOS - gwarancja precyzyjnej obrébki
bez wzgledu na wielko$¢ obrabianych
elementéow (SCHUNK) —s. 182, Z-3

Polska edycja DUZEGO KATALOGU fir-
my Giihring (GUHRING) - s. 98, Z-2

Popraw swoje wyniki frezowania — zacznij
juz teraz! (ISCAR) - s. 27, Z-1

Poszerzona linia narzedzi do toczenia i
rowkowania do produkcji masowej mi-
niaturowych czesci metalowych (IS-
CAR) —s.95, Z-2

Praktyczne zastosowanie nowego stero-
wania SINUMERIK 802D sl z napedami
Sinamics S120 Blocksize do obrabiarek
CNC (SIEMENS) — Wojciech Szczepka
—-s.176, Z-3

PROCAD NET CAFE (PROCAD) -
s. 870, Z-10

Przyszto$¢ obrobki tytanu (CERATIZIT) —
s.485, Z-5-6

Quick Turn SMART — nowa seria centrow
tokarskich (MAZAK) — S. 978, Z-12

RADAN - efektywny program wspomaga-
jacy wycinanie (NICOM) — s. 868, Z-10

Ramie pomiarowe FaroArm"” Quantum z
gtowica laserowg pomaga firmie E.ON
oszczedzi¢ 75% czasu (FARO) -
s.195, Z-3

Regeneracja gtowic silnikowych (GT85
Polska) — Bartosz Nowakowski — s. 526,
Z-5-6

Rozwigzania narzedziowe dla producen-
téw czesci miniaturowych (ISCAR) —
s. 594, Z-7

Sandflex” TOP Fabricator marki BAHCO
— nowoczesha tasma do ciecia profili
konstrukcyjnych i rur (BAHCO) — To-
masz Otreba — s. 93, Z-2

SENSORPAK — monitoring w czasie rze-
czywistym (MITUTOYO) — Grzegorz
Karcz — s. 628, Z-7

SilverTiger — generacja materiatéw skra-
wajacych przysziosci (WALTER) -
s. 992, Z-12

SinuTrain — efektywne oprogramowanie
szkoleniowe dla CNC SINUMERIC
(SIEMENS) - Bogdan Kietzman -
s. 440, Z-5-6

SLOTMASTER - przyrzad do pomiaru ro-
wkéw i kanatkéw (MICROTEST) -
Grzegorz Karcz — s. 851, Z-10

Sprzegta do serwonapedéw — jest z czego
wybiera¢ (KTR) — Rainer Banemann,
Johannes Deister — s. 838, Z-10

SQUARE 6™ — nowe spojrzenie na frezo-
wanie (SECO) — s. 180, Z-3

Synchroniczne  modelowanie  arkuszy
blach Solid Edge with Synchronous Te-
chnology 2 (SIEMENS PLM) — Tomasz
Jeczarek —s. 762, Z-8-9

System szybkiej wymiany palet SCHUNK
UNILOCK (SCHUNK) — s. 466, Z-5-6

Systemy mocujace CARFIT" — nowy pro-
dukt Carl Zeiss (ZEISS) — Robert So-
winski — s. 36, Z-1

Systemy narzedziowe SECO-EPB (SE-
CO) -s.822, Z-10

Systemy transportujgce (AMSORT) -
s. 745, Z-8-9

Szescioszczekowy uchwyt tokarski ROTA
NCR; Precyzyjne mocowanie pierscieni
i odlewow (SCHUNK) —s. 799, Z-10

Szlifierki Geibel & Hotz — coraz bardziej
znane i cenione (GEIBEL & HOTZ) —
s. 792, Z-10

Szlifowanie — dynamika w 5 osiach
(Schitte) — s. 402, Z-5-6

Tokarki eco z Pleszewa made by DMG
(FAMOT Pleszew) — s. 404, Z-5-6

TOX"-MICROpunkt — nowos$¢ w potacze-
niach toxowanych (TOX"” PRESSOTE-
CHNIK) —s. 51, Z1

TOX"-VARIO - rozwigzanie do trudnych
potgczen mieszanych (TOX" PRESSO-
TECHNIK) —s. 123, Z-2

TruDisk — dyskowe lasery YAG do spawa-
nia, ciecia, hartowania i napawania
(TRUMPF) — s. 264, Z-4

[Trzy] 3Dconnexion przedstawia najlep-
szg myszke 3D na $wiecie — Space Pilot
PRO (3Dconnexion) — s. 534, Z-5-6

Udoskonalone systemy do przecinania (I-
SCAR) —s. 708, Z-8-9

Valenite bedzie nowa, kompetentng mar-
ka firmy Walter AG (WALTER) —s. 903,
Z-11

VERNET BEHRINGER - program produ-
kcji (AWEXIM) — s. 422, Z-5-6; s. 808,
Z-10

Walter oferuje kompletny system narzedzi
do toczenia rowkéw i przecinania (WAL-
TER) — s. 456, Z-5-6
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Walter Turning Crew optymalizuje narze-
dzia oraz procesy w przedsiebiorstwach
grupy IMO (WALTER) — s. 266, Z-4

WARICUT" systemy ciecia strumieniem
wody (H.G. RIDDER) - s. 444, Z-5-6

Wiertta ISCAR do obrébki gtebokich ot-
woroéw pracujg szybciej i docierajg gte-
biej (ISCAR) —s. 188, Z-3

Wiecej niz tylko prasy (DIEFFENBA-
CHER) - s. 790, Z-10

Wieksza trwatos¢ narzedzi dzieki nowym
frezom trzpieniowym serii OptiMill (MA-
PAL) — s. 994, Z-12

WRF 130/150 CNC — pozioma wytaczar-
ka ptytowa z wysuwnym wrzeciennikiem
i wrzecionem roboczym (FERMAT) —
s. 164, Z-3; s. 700, Z-8-9

Witryskarki do termoplastéw, centra obro-
bkowe CNC, automaty tokarskie CNC,
elektrodrazarki (APX TECHNOLOGIE)
-s.18, Z-1

Wycinarka laserowa TruLaser 3030 NEU
(TRUMPF) — s. 448, Z-5-6

Wydajnos$¢ obrabiarki Mazak Vortex umo-
zliwita zwyciestwo w wyscigu Formuty 1
(MAZAK) - s. 696, Z-8—-9

Wysokiej jakosci produkty GARANT oraz
serwis kalibracyjny — gtéwne punkty
prezentacji (HOFFMANN GROUP/PER-
SCHMANN) — s. 513, Z-5-6

Zasady doboru wspotrzednosciowej ma-
szyny pomiarowej (CARL ZEISS) — Ro-
bert Sowinski, Marek Migacz — s. 913,
Z-11

Zastosowanie sitownikdéw elektrycznych
TOX"-EletricDrive w tgczeniu metodg
TOX"Punkt (TOX"” PRESSOTECHNIK)
-s.231,2-3

Zwigkszenie produktywnosci wytwarzania
(MAZAK) - s. 420, Z-5-6

14. JUBILEUSZ MECHANIKA

To juz 100 lat! — K.E. Oczo$ —s. 1, Z-1

Oczo$ Kazimierz E.: 100-lecie czasopis-
ma naukowo-technicznego MECHANIK
—s.5589, Z-7

Reprint artykutu ,Odlewnia” K. Mierzano-
wskiego — czerwiec 1909 r. — s. 33, Z-1

Telefot, czyli aparat pozwalajacy widzie¢
na wielkg odlegtos¢ — luty 1910 —s. 574,
Z-7

Reprint artykutu , Telefony, ich konstrukcja
i sposGb przeprowadzania wytozyt K.
Kubicki” — lipiec 1910 — s. 117, Z-2

Reprint artykutu ,Ostrzenie gryzéw” podat
A. Kaminski — styczeh 1913 — s. 216, Z-3

Reprint artykutu ,Rys historyczny rozwoju
obrabiarek, — E.T. Geisler; ,Wykres ter-
miczny zelaza” — S.T. Anczyc — czer-
wiec 1922 —s. 308, Z-4

Reprint artykutu ,O warunkach rozwoju
przemystu chemicznego w Polsce” —
I. MoScicki; ,Podzielnica uniwersalna
i jej zastosowanie” — E.T. Geisler —
wrzesien 1922 — s. 488, Z-5-6

Normy tymczasowe wykonywania rysun-
koéw konstrukcyjnych — wrzesien 1922 —
s. 680, Z-7

Polscy mechanicy méwig po polsku — sier-
pien 1938 —s. 610, Z-7

Wystawa samochodowa w Berlinie — ma-
rzec 1939 —s. 638, Z-7

Silni, zwarci, gotowi — maj 1939 — s. 644,
Z-7

Reprint artykutu ,Wiertta piérkowe” —
St. Kunstetter — marzec 1946 — s. 749,
Z-8-9

Szybkie sprawdzanie mnozenia i dzielenia
— T. Dobrzanski — styczen-luty 1947 —
s. 646, Z-7

Miecz samurajow — arcydzieto sztuki rze-
miesiniczej — kwiecien-maj 1947 —
s. 648, Z-7

Pierwszy polski traktor ,URSUS” — lipiec-
sierpien 1947 — s. 656, Z-7

Reprint artykutu z serii ,Polska encyklope-
dia mechaniki” — ,Statyka uktadéw ma-
terialnych” — M.T. Huber — pazdziernik-
listopad 1947 — s. 854, Z-10

Reprint artykutu z serii ,Polska encyklope-
dia mechaniki”: ,Pompy” — A.T. Tros-
kolaniski— lipiec-wrzesien 1949 — s. 928,
Z-11

Reprint artykutu z serii ,Polska encyklope-
dia mechaniki”: O sposobach obrobki
plastycznej” — Z. Marciniak — pazdzier-
nik-listopad — 1949 — s. 931, Z-11

Redaktorzy MECHANIKA A.D. 2009 - Il
okt., Z-7

OGLOSZENIA - reprinty

S. 582, 600, 602, 604, 612, 614, 618, 658,
659, 660, Ill okt. — Z-7

15. NOWOSCI WYDAWNICZE

Adamczak S.: Pomiary geometryczne po-
wierzchni — S. Biafas — s. 528, Z-5-6
Blicharski Marek: Inzynieria powierzchni —
KJ. —s.134,Z-2

Blicharski Marek: Wstep do inzynieri ma-
teriatowej — K.J. — s. 770, Z-8-9

Bocigga Elzbieta: Specjalne metody wtry-
skiwania tworzyw polimerowych — K.J. —
s. 134, Z-2

Debowski Andrzej: Automatyka. Podsta-
wy teorii — K.J. —s. 109, Z-2

Dylag Z., Jakubowski A., Ortos Z.: Wy-
trzymatos¢ materiatow — K.J. — s. 770,
Z-8-9

Kubowski Jerzy: Nowoczesne elektrownie
jadrowe — s. 875, Z-10

Luzniak Tomasz: Solid Edge ST. Krok po
kroku. Rysowanie i modelowanie trady-
cyjne — K.J. —s.109, Z-2

Obrébka skrawaniem w praktyce (Verlag
Dashofer) — s. 479, Z-5-6

16. WYDARZENIA

Cyfrowe Prototypowanie firmy Autodesk
pomaga skréci¢ proces od ,pomystu do
przemystu” — K.J. —s. 74, Z-1

[Czternaste] 14. Targi Obrabiarek, Narze-
dzi i Urzadzen do Obrobki Materiatow
EUROTOOL zakonczone sukcesem —
s. 1008, Z-12

Dni Otwarte w Fabryce Obrabiarek Precy-
zyjnych ,AVIA” S.A. — K.J. — 5. 50, Z-1

[Dwudzieste] 20. Miedzynarodowe Targi
Technologii Obrébki Blach EuroBLECH
2008 — I.D. — s. 55, Z-1

[Dwudzieste pierwsze] 21. Targi EURO-
BLECH w Hanowerze — s. 733, Z-8—-9

[Dwudzieste szo6ste] 26. Miedzynarodowe
Targi Obrabiarek BIEMH w Bilbao —
s. 733, Z-8-9

FORUM AKADEMICKIE

S.52,2Z-1;s.122, Z-2; s. 230, Z-3; s. 302,
Z-4

Forum Autodesk — wigecej niz 3D — ogdlno-
polskie spotkanie uzytkownikéw oprog-
ramowania Autodesk — K.J. —s. 74, Z-1

Hannover Messe 2009. Swiatowe Targi
Innowacyjnych Technologii Przemysto-
wych. Konferencja prasowa — [D. —
s. 174, Z-3

Informacje dla matych i $rednich przedsie-
biorstw — A. Gofgbek — s.108, Z-2;
s. 326, Z-4

Informacje uczelniane — A. Gofgbek —
s. 550, Z-5-6; s. 742, Z-8-9

ITM Polska 2009 - s. 740, Z-8-9

Konferencja Multibody Dynamics 2009,
Warszawa — wywiad z prof. J. Fracz-
kiem — s. 546, Z-5-6

Konferencja Solid Edge with Synchronous
Technology 2 — s. 942, Z-11

MECHANIK na Targach MACH-TOOL w
Poznaniu 16+19 czerwca 2009 r. —
s. 616, Z-7

Miedzynarodowa Wystawa Obrabiarek Tl-
MTOS, Tajpiej — Piotr Skawinski —
s. 458, Z-5-6

Miedzynarodowe Targi Form i Narzedzi
POLTOOLS 2009 - s. 960, Z-11

Mitsubishi Electric dziata na rzecz rozwoju
automatyki w Europie Srodkowej —
s. 549, Z-5-6

Modernizacja wspotrzedno$ciowych ma-
szyn pomiarowych przez RENISHAW —
I.D. —s.299, Z-4

Nowoczesny system ksztatcenia zawodo-
wego w ZS Nr 1 w Bochni — J. Balicki —
s. 113, Z-2

PLASTPOL 2009 —s. 771, Z-8-9

PNEUMATICON 2009 — K.J. —s. 304, Z-4

SewEurodrive partnerem Wydziatu Me-
chanicznego Politechniki todzkiej —
s. 771, Z-8-9

[Siédme] VII Forum Stowarzyszenia Pro-
CAx ,Cykl zycia produktu. Techniki ko-
mputerowe we wspomaganiu prac in-
zynierskich” — relacja — K.J. — s. 56, Z-1

Skawinski Piotr — Maszyny technologicz-
ne na TIMTOS 2009 - s. 736, Z-8-9

STOM; CONTROL STOM; SPAWALNIC-
TWO - juz w marcu w halach Targéw
Kielce (TARGI KIELCE) - s. 222, Z-3

Sympozjum Techniczne PLASTECH 2009
—s.125, Z-2

Targi AUTOMA 2009 —s. 770, Z-8-9

Targi AUTOMATICON" 2009 — Warsza-
wa —s. 555, Z-5-6

Targi HPS 2008 w Katowicach —s. 47, Z-1

Targi Innowacje, Technologie, Maszyny
Polska, Poznan — Kacper Mackowiak —
s. 306, Z-4

Targi METAV 2010 w Disseldorfie — 1.D.
s. 1030. Z-12

Targi Obrébki, taczenia i Powlekania
Blach BLACH-TECH EXPO 2009 w
Krakowie — s. 553, Z-5-6

Targi STOM, CONTROL-STOM, SPAWA-
LNICTWO - Kielce — s. 462, Z-5-6

Targi TOOLEX 2009 - s. 938, Z-11

Tematy, trendy i wiodace kierunki na tar-
gach technicznych Hannover Messe
2009 - J. Honczarenko — s. 550, Z-5-6

Tock-Automatyka, Siemens — konferencja
techniczna, Bialystok — K.J. —s. 327, Z-4
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TOX" PRESSOTECHNIK - techniczna
konferencja prasowa — s. 516, Z-5-6

Wokot Expo Silesia —s. 124, Z-2

Zawsze Swietny interes — 14. Targi EU-
ROTOOL w Krakowie — s. 285, Z-4

17. PANORAMA

S. 4, Z-1; .78, Z-2; 5. 150, Z-3; s. 246,
Z-4; s.384, Z-5-6; s.676, Z-8-9;
s. 776, Z-10; s. 880, Z-11; s. 964, Z-12

18. Z DZIALALNOSCI CIRP

Doktadny naped stotu obrabiarki NC sil-

nikami liniowymi z kompensacjg sit tar-
cia i sit skrawania — M. Szafarczyk —
s. 226, Z-3

tamanie wioréw i obnizanie temperatury
skrawania przez oscylacje posuwu przy
toczeniu — M. Szafarczyk —s. 982, Z-12

Miedzynarodowe towarzystwo naukowe w
obszarze wytwarzania — M. Szafarczyk
—s.576, Z-7

Obrabiarki wielofunkcyjne — M. Szafar-
czyk —s. 438, Z-5-6

Optyczna sonda pomiarowa w sterowa-
nych numerycznie szlifierkach do wat-
kéw — M. Szafarczyk — s. 257, Z-4
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Projektowanie korpusu wrzeciennika to-
karki z minimalizacjg odksztatcen termi-
cznych — M. Szafarczyk — s. 900, Z-11

Wrzeciono z podwojnym napedem bezpo-
$rednim — M. Szafarczyk — s. 858, Z-10

Wspotdziatanie cztowieka z robotem prze-
mystowym przy pracach montazowych
— M. Szafarczyk — s. 54, Z-1

Wycinanie elektroerozyjne wspomagane
obrébka scierng — M. Szafarczyk —
s. 728, Z-8-9

Zdalne monitorowanie i obstuga serwiso-
wa obrabiarek — M. Szafarczyk — s. 94,
Z-2

ABH Trze$niewski — s. 611, Z-7

Agie Charmilles — s. 613, Z-7

Amsort — s.53, Z-1; s.229, Z-3;
S.415, Z-5-6; s. 745, Z-8-9; s. 961,
Z-11

AP&T - s.275, 277, 279, Z-4

APX Technologie — s. 18, Z-1

Arburg — s.21, Z-1; IV okt, Z-4;
s. 667, Z-7

Avia - s. 397, Z-5-6; 5. 575, Z-7

Bahco - s. 103, Z-2

Bécker Polska — s. 163, Z-3; s. 281,
Z-4; s.479, Z-5-6; s.693, Z-8-9,
s. 877, Z-10

BH Karcz — s. 509, Z-5-6; s. 629, Z-7

CADWorks — s. 767, Z-8-9

Chief Automotive Technologies —
s.299, Z-4

Comtec 3D — s. 533, Z-5-6

[Cztery] 4metal — s.75, Z-1; s.124,
Z-2; 8.228, Z-3; s. 325, Z-4; s. 552,
Z-5-6; s.659, Z-7; s.719, Z-8-9;
s.859, Z-10; s.933, Z-11; s. 1019,
Z-12

DataComp — Il okt., Z-11

Dematec — Ill okt., Z-1

Dialeks — s. 603, Z-7

DMG ECOLINE - s. 393, Z-5-6

Edgecam - s.537, Z-5-6; s.767,
Z-8-9

Evatronix — s.539, Z-5-6, s.865,
Z-10

Everising Machine Co. - s.395,
Z-5-6, s. 785, Z-10

Fabryka Automatow Tokarskich — Il
Okt., Z-3; s. 258, Z-4; 5. 411, Z-5-6;
s. 816, Z-10

Fabryka ,Wiertta Baildon” — s.781,
Z-10

Famot Pleszew S.A. — s.572-3, IV
Okt., Z-7; s. 697, Z-8-9

Fanar — s. 475, Z-5-6

Fanuc GE - s. 157, Z-3; 5. 969, Z-12

Faro —s. 195, Z-3; 5. 293, Z-4; s. 400,
Z-5-6; s. 849, Z-10

FCPK Bytow — Il okt., Z-4

FMB Maschinenbau — s. 401, Z-5-6

FPM Inbear — s.227, Z-3; s.525,
Z-5-6; 5. 741, Z-8-9

FZN Marbaise — s.53, Z-1; s.289,
Z-4; s.529, Z-5-6; s.719, Z-8-9;
s. 833, Z-10

Galika — s.167, Z-3; s.413, Z-5-6;
s. 627, Z-7

GG Trading — Ill okt., Z-10

Hannover Messe — s. 175, Z-3

Hewlett Packard — s. 161, Z-3; s. 255,
Z-4; s. 389, Z-5-6

Hexagon Metrology — s.43, Z-1; Il
okt., Z-8-9

Hydac - s. 645, Z-7

lgus — s.303, Z-4; s.527, Z-5-6;
s.655, Z-7; s.731, Z-8-9; s.927,
Z-11

Inter Cert — s. 32, Z-1

InZynieria Powierzchni — s. 902, Z-11

Iscar — s.96, 97, Z-2; s.463, s.189,
Z-3; s.269, Z-4; IV okt, Z-5-6;
s.597, Z-7; s.707, wki, Z-8-9;
s.817, Z-10; 5. 907, Z-11; s. Il i IV

okt., Z-12

Kennametal — s. 454, 455, Z-5-6; IV
okt., Z-8-9

Kovosvit Mas — s. 515, Z-5-6; s. 691,
Z-8-9

KTR - s.219, Z-3; 5. 839, Z-10

KVT Polska — s. 50, Z-1; s. 125, Z-2;
s. 171, Z-3; s.327, Z-4; s.442,
Z-5-6;, s.659, Z-7; s.733, Z-8-9;
s.781, Z-10; s.933, Z-11; s. 1015,
Z-12

Machine.pl — s.2, Z-1; s.80, Z-2;
s.244, Z-3; s.327, Z-4; s.383,
Z-5-6; s.657, Z-7; s.733, Z-8-9;
s.778, Z-10; s.882, Z-11; s. 966,
Z-12

Makino — s. 427, Z-5-6

Mapal - s. 593, Z-7; s. 891, Z-11

Mate Precision Tooling — Il okt., Z-10

Megadyne - s. 221, Z-3

Metal Team - s.159, Z-3; | okt,
Z-5-6; 5.1031; Z-12

Metale24 — s.75, Z-1; s.125, Z-2;
S.244, Z-3; s.304, Z-4; s.554,
Z-5-6; s.657, Z-7; s.733, Z-8-9;
s.863, Z-10; s.959, Z-11; s. 1040,
Z-12

Metris — s. 46, Z-1

Millennium - s.435, Z-5-6; s. 805,
Z-10

Mitutoyo — s. 201, Z-3; s. 501, Z-5-6

Mori Seiki — s.19, Z-1; s.85, Z-2;
S. 155, Z-3; s.253, Z-4; s.417,
Z-5-6;, s.579, Z-7; s.685, Z-8-9;
s.789, Z-10; s.889, Z-11; s.981,
Z-12

MTI — s.433, Z-5-6; s.689, Z-8-9;
wkt., Z-12

MTM —s. 121, Z-2; s. 233, Z-3; 5. 519,
Z-5-6

Naro Production — s. 125, Z-2

Nicom - s. 129, Z-2; s. 669, 673, Z-7;
s. 869, Z-10; s. 960, Z-11

Nord Napedy — s. 223, Z-3

NSK - s.725, Z-8-9; 5. 911, Z-11

Oelheld — s. 173, Z-3; s. 521, Z-5-6

Pafana - s. 169, Z-3

PCC - s.813, Z-10; 5. 923, Z-11

Péppelmann — s. 17, Z-1; s. 109, Z-2

Procad — s.871, Z-10; s. 1025, Z-12

Renishaw — | okt., Z-1; IV okt., Z-3;
s.380, Z-5-6; s.633, Z-7; IV okt,
Z-10

Rexroth Bosch Group — s. 301, Z-4;
s.643, Z-7

Romatex — s. 577, Z-7

Sanadvik Coromant — | okt, Z-2;
s.379, Z-5-6; s.589, Z-7; | okt,
Z-8-9; | okt., Z-11; | okt., Z-12

Schunk — Il okt., Z-5-6

Seco — s.32, Z-1; | okt., Z-3; Il okt.,
Z-5-6; s.601, Z-7; | okt, Z-10;
s.977, Z-12

Sew Eurodrive — s. 647, Z-7

Siemens — s.179, Z-3; s.313, Z-4;
S.439, Z-5-6; s.587, Z-7; wki.,
Z-8-9; s. 781, 803, 811, 815, Z-10

Siemens PLM - s.237, Z-3; s.761,
Z-8-9; Ill okt., Z-11

Siemens Seminarium - s. 532, Z-5-6

Sodick — s.399, Z-5-6, s.581, Z-7;
s.783, Z-10

Sobarniski Autosystem PUH — s. 214,
Z-3

Solaris Laser — s. 691, Z-8-9; s. 843,
Z-10

Star - s. 401, Z-5-6

STR Faktor — s.493, Z-5-6

Studer — s. 428, 429, Z-5-6

Studia  Podyplomowe  Politechniki
Warsz. — s. 765, Z-8-9

TaeguTec — s. 598-9, Z-7

Targi BLACHTECH, Krakéw — s. 13,
Z-1; 5. 88, Z-2; 5. 159, Z-3

Targi BLECH Polska, Kielce — s. 705,
Z-8-9; s.804, Z-10

Targi CONTROL-TECH, Kielce -
s. 547, Z-5-6; s. 760, Z-8-9

Targi EMO, Mediolan — s. 391, Z-5-6;
s. 681, Z-8-9

Targi EPLA, Poznan — wkt., Z-12

Targi EUROTOOL, Krakéw — s. 175,
Z-3;s.285, Z-4, 5. 484, Z-5-6; wkt.,
Z-8-9; s.876, Z-10

Targi Expo-Silesia,
s.636-637, Z-7

Targi EXPOTOOL,
s. 11, Z-1

Targi ITM, Poznan — s.9, Z-1; s. 307,
Z-4; s. 557, Z-5-6; s. 617, Z-7

Sosnowiec -

Warszawa -

Targi METAL TOOLS, Torun — s. 55,
Z-1;s.214, Z-3

Targi METAV, Disseldorf — s.987,
Z-12

Targi PLASTPOL, Kielce — s. 26, Z-1;
s.194, Z-3

Targi PLASTUKRAINA, Kiow -
s. 547, Z-5-6

Targi PNEUMATICON, Kielce — s.
1001, Z-12

Targi POLTOOLS, Bydgoszcz -
s. 555, Z-5-6

Targi PROTECH, Wroctaw — s. 872,
Z-10; 5. 943, Z-11

Targi STOM, Kielce — s.13, Z-1;
s.902, Z-11; s. 1001, Z-12

Targi TOOLEX, Sosnowiec — s.171,
Z-3;5.272, Z-4; 5. 497, Z-5-6

Targi WIRTOTECHNOLOGIA, Sos-
nowiec — s.553, Z-5-6; s.765,
Z-8-9; s.872, Z-10; 5. 943, Z-11

Techmatik — s.735, Z-8-9; s.841,
Z-10; s.921, Z-11; 5. 1027, Z-12

THK — s.831, Z-10

Tock-Automatyka — s.552, Z-5-6;
s. 859, Z-10

Tos Kurim — s. 395, Z-5-6

Tox" Pressotechnik — s.51, Z-1;
s. 123, Z-2; 5. 231, Z-3; s. 305, Z-4;
s. 517, Z-5-6; 5. 721, Z-8-9; s. 835,
Z-10; 8. 917, Z-11; 5. 10083, Z-12

[Trzy] 3Dconnexion — s. 535, Z-5-6

Uhde — s. 442, Z-5-6

Vargus — Il okt., Z-2; s.477, Z-5-6;
s.821, Z-10; IV okt., Z-11; s.973,
Z-12

Walter — IV okt., Z-2; | okt., Z-4;
s. 457, Z-5-6; 5. 827, Z-10; s. 991,
Z-12

Wegliki Spiekane Baildonit — s. 558,
Z-5-6

WHM - Il okt., Z-1; s. 116, Z-2; 5. 228,
Z-3; s.289, Z-4; s.529, Z-5-6;
s.657, Z-7; s.705, Z-8-9; s.833,
Z-10; 5. 925, Z-11; 5. 1015, Z-12

Widia Products Group — s. 786787,
Z-10; s. 898-899, Z-11

Winterthur — s. 805, Z-10

Yamazaki Mazak — IV okt., Z-1; Il
okt., Z-2; Ill okt., Z-4; s. 427, Z-5-6;
| okt., Z-7; Il okt, Z-8-9; s.795,
Z-10; Il okt., Z-12

YG-1 Poland — s. 473, Z-5-6

Zalco — Il okt, Z-3; s.755, Z-8-9;
s.1023, Z-12

Ziersch — s. 528, Z-5-6



