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Tres¢ rocznika 2008 (LXXXI)

1. OBRABIARKI

Accutex jeszcze blizej uzytkownika (ACCU-
TEX TECHNOLOGIES) —5.272, Z-4

AMADA LC-FI — NT - po prostu genialne
wycinanie laserem (AMADA) —s.772, Z-10

Amerykanski Chopper (HAAS) — s. 264, Z-4

ASTRO-100 NT Il i ASTRO-100 NT Il PLUS —
szybkie, automatyczne zaginanie — (AMA-
DA) - s. 260, Z-4

Automat tokarski wzdtuzny ECAS-20 T (STAR)
—s.442, 7-5-6

Automat tokarski wzdtuzny STAR SR-20RIII
(STAR) —s.181, Z-3

Automaty wzdtuzne firmy POLYGIM. Nowa
oferta APX Technologie — s. 144, Z-3

Bez nas nie ma przysziosci (VECTOR HIGH
TECH MACHINERY) —s.778, Z-10

ByVention — wiecej mocy, precyzji i elastycz-
nosci (BYSTRONIC) — s.782, Z-10

Centra obrébkowe firmy SW znacznie zmniej-
szajg koszty (EMAG) —s.420, Z-5-6

Centrum D500 do superprecyzyjnej obrobki
pigcioosiowej w pionowym ukfadzie wrzecio-
na (MAKINO) — s.785, Z-10

Centrum tokarskie VSC 400 MODULAR (E-
MAG) - s.912, Z-11

Dabrowski Lucjan — patrz Oczo$ Kazimierz E.
—s.26, Z1

Dlaczego wybratem obrabiarki Haas? — Jan
Kowalski—s.774, Z-10

Elastyczno$¢ i nowoczesna automatyzacja dla
przemystu samochodowego (AP&T) -
s.914, Z-11

Elektrodrazarka wgtebna EDM 310 — nowo-
czesno$¢ w zasiegu reki (EXERON) -
s.262, Z-4

Ewolucja technologii obrébkowych na przykta-
dzie firm RODERS i HEUN - s. 412, Z-5-6

FANUC ROBODRILL DDR260/B — s.917, Z-
11

Festiwal innowacji BYSTRONIC - s.390, Z-
5-6

FIDIA — specjalista od trudnej obrébki — s. 802,
Z-10

FRPQ 200/250/300/350/400 — portalowe cent-
rum obrobkowe (frezarka) z przesuwng bel-
ka i przesuwnym stotem (TOP KURIM-OS —
s.790, Z-10

GSW Schwabe AG — $wiatowy lider w produk-
cji maszyn i urzadzen do obrébki blach w
kregach — s.400, Z-5-6

Haas Automation $wietuje jubileusz 25-lecia.
Technologia CNC dostepna po przystepnej
cenie — s.598, Z-7

HTEC - Centrum Edukacji Technicznej HAAS
—s.398, Z-5-6

Hybrydowy uchwyt tokarski SCHUNK zapew-
nia podniesienie produktywnosci — s.677,
Z-8-9

Idealny zestaw dla ostrzarni i producentéw
narzedzi: szlifierka HELITRONIC BASIC i
maszyna pomiarowa HELICHECK BASIC
(WALTER MASCHINENBAU) - s. 268, Z-4

Innowacyjna edukacja CNC-FMS (TOCK-AU-
TOMATYKA) — Krzysztof Toczydfowski —
s.440, Z-5-6

Innowacyjne zmiany w CME (Abplanalp) —
s.138, Z-3

Kompleksowe rozwigzanie do obrébki form i
ttocznikow (FIDIA) — s.416, Z-5-6

Kompletna obrébka przedmiotéw przy integ-
racji proceséw produkcji (EMAG) — s.768,
Z-10

Konsekwentny postep technologiczny (Hart-
ford) — s.916, Z-11

Ktéra prasa krawedziowa jest wlasciwa? (BY-
STRONIC) — Michat Géreczny — s.662, Z-
8-9

Laserowa obrobka rur i profili (TRUMPF) —
s.806, Z-10

Laserowa obrébka 3D — ciecie, spawanie, na-
pawanie, hartowanie (TRUMPF) — s.1010,
Z-12

Linia Mikron VCE Pro-X (GE AgieCharmilles) —
s.788, Z-10

MAKINO - lider w obrébce metali i technologii
produkcji — s.438, Z-5-6

MAPPS |ll. Polskojezyczna wersja systemu
oprogramowania dla tokarek CNC (MORI
SEIKI) — s. 142, Z-3

Mikron HPM 600U i Mikron HPM 800U (AGIE
CHARMILLES) - s. 388, Z-5-6

Nitek Wojciech, Wasiak Zbigniew, Wojciecho-
wski Jan: Ocena efektywnosci modernizacji
obrabiarek — s. 112, Z-2

Nitek Wojciech, Wasiak Zbigniew, Wojciecho-
wski Jan: Retrofitting obrabiarek z wykorzys-
taniem narzedzi Open Source — s. 154, Z-3

Nowa rodzina 3-osiowych centrow obrébko-
wych typu HPM (+GF+ Agie Charmilles) —
s. 146, Z-3

Nowa tokarka serii NL z gtowicg 20-narzedzio-
wa (MORI SEIKI) — s. 386, Z-5-6

Nowe obrabiarki (RODERS, ZIMMER + KRE-
IM, HEUN) - s. 150, Z-3

Nowoczesne, 5-osiowe, pionowe centra obro-
bkowe VARIO HS 5-axis polskiej produkciji
ze sterowaniem CNC Heidenhain iTNC 350
smarT.NC (FOP AVIA) — s.408, Z-5-6

Nowoczesne szlifierki do ptaszczyzn (MEXIM)
—s.496, Z-5-6

Nowosci korporaciji SODICK: nowe sterowanie
LP, nowy generator SGF, nowa elektroero-
zyjna wycinarka drutowa AD325L — Leszek
Kowalski — s.444, Z-5-6

Nowy model SR-32J typ N (STAR) — s.780,
Z-10

Nowy stét obrotowy do centrum obrébkowego
Robodrill (FANUC) — s.776, Z-10

Obrabiarki ciezkie w ofercie Abplanalp Consul-
ting. Frezarki, tokarki, wytaczarki (JUARIS-
Tl, VTEC, JOU JI, CME) — s.406, Z-5-6

Obrabiarki najwyzszej klasy (Maschinen Wag-
ner) — s.424, Z-5-6

Obrébka tytanu. Co si¢ naprawde liczy! (MA-
KINO) — s.596, Z-7

Obrébka w pieciu osiach na centrach BA S03
Schwabische Werkzeugmaschinen (SW) —
s.658, Z-8-9

Obwiedniowa frezarka Koepfer 300 do kot oraz
watkéw zebatych (EMAG KOEPFER) -
s. 1006, Z-12

Oczo$ Kazimierz E.: Forum obrabiarek skra-
wajgcych — przyktady nowych rozwigzan
prezentowanych na EMO 2007. Cz. Il - s.5,
Z-1

Oczo$ Kazimierz E.: Wybrane aspekty rac-
jonalnego doboru technik ksztattowania wy-
robu (gtéwnie ubytkowego) — s. 361, Z-5-6

Oczo$ Kazimierz E., Dabrowski Lucjan: Forum
obrabiarek erozyjnych — przyktady nowych
rozwigzan — s. 26, Z-1

ODEN - nasz nowy program uniwersalnych
pras (AP & T) — s.668, Z-8-9

Oferta nowoczesnych obrabiarek (JOHN-
FORD) — s.446, Z-5-6

Oferta nowoczesnych obrabiarek (PROTECH)
—s.86, Z-2

Pionowe centrum obrébkowe VMC 1300
(AVIA) —s.786, Z-10

Pionowe centrum tokarskie VSC 7 — potacze-
nie jakosci i efektywnosci (EMAG) — s.594,
Z-7

Poziome centrum obrobkowe Matsuura
H. Plus-405 (MATSUURA) — s.670, Z-8-9

Prasa krawedziowa Beyeler Xpert — maksyma-
Ina powtarzalnosé za dotknigciem jednego
przycisku (BYSTRONIC) — s. 140, Z-3

Prezentacja precyzyjnych obrabiarek firmy
TORNOS - s.436, Z-5-6

Sobolewski Jerzy S.: Sztywno$¢ serwonape-
dow z gwintem kulkowym —s.41, Z-1

STINGER - nowe, 5-osiowe centrum obrob-
kowe (FPT) — s.386, Z-5-6

Systemy mocowania w mechanicznej obrébce
czesci (METAL TEAM) — Pawet Machura —
s.91,Z-2

Szlifierka HELITRONIC BASIC dla ostrzarni i
producentoéw narzedzi; Maszyna pomiarowa
HELICHECK BASIC (WALTER MASCHI-
NENBAU) — s.84, Z-2

Szlifierka HELITRONIC BASIC dla ostrzarni i
producentoéw narzedzi; Maszyna pomiarowa
HELICHECK BASIC; Szlifierka uniwersalna
EWAG WS11 SP (WALTER MASCHINEN-
BAU) — s.414, Z-5-6

Szlifierki CNC WALTER i CNC EWAG (Walter
Maschinenbau, EWAG) — s. 1029, Z-12

Sztywne i niezawodne hiszpanskie frezarki
CNC (GNC CORREA-ANAYAK) — s.404,
Z-5-6

Technologia ciecia najwyzszej jakosci (BEH-
RINGER) - s. 148, Z-3

Tokarka serii NL z gtowicg 20-narzedziowg
(MORI SEIKI) — s.776, Z-10

Tokarki karuzelowe firmy YOU JI — nowa ofer-
ta Abplanalp — Pawet Brzoska — s. 89, Z-2

TruDisk 1000 — dyskowy laser YAG do spawa-
nia i cigcia (TRUMPF) — s.392, Z-5-6

Urzadzenia peryferyjne do obrabiarek (PRE-
VOTEX MD) — s.434, Z-5-6

Urzadzenie do ciecia promieniem lasera By-
Vention; Prasa krawedziowa AFM EP |l (BY-
STRONIC) — s. 266, Z-4

Uzywane maszyny do obrébki skrawaniem i
obrobki plastycznej metali (INTER-PLAST
Andrzej Bodziachowski — s. 1032, Z-12

VL — pionowe centrum tokarskie (EMAG) —
s.270, Z-4

Wasiak Zbigniew — patrz Nitek Wojciech —
s. 112, Z-2; s. 154, Z-3

Water Jet Sweden — profesjonalne systemy do
ciecia woda — Rafat Zawadzki — s.426, Z-
5-6

Wojciechowski Jan — patrz Nitek Wojciech —
s. 112, Z-2; s. 154, Z-3

Wycinarki wodne PTV. Nowy model — Free
Beam (PTV) — Andrzej Borowski — s.422,
Z-5-6

Wykorzystana szansa (MITSUBISHI ELECT-
RIC) — s.672, Z-8-9

Wykrawarki narzedziowe (TRUMPF) — s. 394,
Z-5-6

Wykrawarki serwoelektryczne (FINN-POWER
Group) — s. 380, Z-5-6

Wysokoci$nieniowy system ciecia wodg WA-
RICUT" (H. G. RIDDER) - s.432, Z-5-6

Wzrost produktywnosci wynikajacy z potgcze-
nia poziomych centréw obrébkowych z robo-
tami (MAKINO) — s. 1008, Z-12

2. OBROBKA SCIERNA | EROZYJNA

AGTOS - technika obrébki strumieniowo-$cier-
nej do réznych zastosowan — s. 705, Z-8-9

Efektywne usuwanie wyptywek z czesci od-
lewanych (ROSLER) - s.721, Z-8-9
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Habrat Witold — patrz Oczo$ Kazimierz E. —
s.69, Z-2; 5.895, Z-11; 5.985, Z-12

Nadolny Krzysztof: Klasyfikacja procesow szli-
fowania jednoprzejsciowego — s. 450, Z-5-6

Oczo$ Kazimierz E., Habrat Witold: Forum
narzedzi i obrabiarek $ciernych — przyktady
nowych rozwigzan — s. 69, Z-2

Oczo$ Kazimierz E., Habrat Witold: Innowacje
w obrébce $ciernej. Cz. | Sciernice, szlifierki
uniwersalne i produkcyjne — s.985, Z-11;
Cz. Il Szlifierki narzedziowe i wykonczenio-
we urzgdzenia $cierne — s. 985, Z-12

Orynski Franciszek — patrz Pawfowski Witold —
s.918, Z-11

Pawtowski Witold, Oryniski Franciszek: Sposo-
by modelowania dynamiki szlifierek z u-
wzglednieniem drgan karbujacych — s.918,
Z-11

Przelotowe zawieszkowe urzadzenie do obro-
bki strumienowo-éciernej do odlewow wiel-
kogabarytowych (ROSLER) - s. 535, Z-5-6

Technologia honowania w obrébce otworéw w
kotach zebatych (SUNNEN) — s. 456, Z-5-6

3. NOWE TECHNOLOGIE

Innowacyjna technologia taczenia w praktyce.
System faczenia blach metodg toxowania
(TOX"PRESSOTECHNIK - s. 1055, Z-12

Mucha Zygmunt. Deformacje i naprezenia in-
dukowane w materiatach pod dziataniem po-
ruszajacej sie wigzki lasera CO, — s.1018,
Z-12

Oczo$ Kazimierz E.: Kompozyty widkniste —
wiasciwosci, zastosowanie, obrébka ubytko-
wa —s.579, Z-7

Radek Norbert: Obrdbka elektroiskrowa —
urzgdzenia i zastosowania przemystowe —
s.600, Z-7

4. NARZEDZIA

Bednarek Sylwia — patrz Sinczak Jan — s. 694,
Z-8-9

Bloki mocujgce — sita i precyzja na stole ma-
szyny (SCHUNK) —s.929, Z-11

Cermetal NX3035 (MITSUBISHI) — s.97, Z-2

CHATTERFREE i HYDROFIT — nowe narzg-
dzie z grupy SUMO TEC (ISCAR) — s.162,
Z-3

Chwytaki z przytaczem maszynowym firmy
SCHUNK umozliwiajg efektywna automaty-
zacje zatadunku i roztadunku centréw obréb-
kowych. Automatyzacja obrébki skrawaniem
—s.808, Z-10

Drugie zycie narzedzi — naprawa i regeneracja
narzedzi skrawajgcych (AVANTI TOOLS) —
s.304, Z-4

DURATOMIC™ nowy asortyment ptytek fre-
zarskich (SECO TOOLS) - s.480, Z-5-6

e-Business firmy Hoffmann Group — mniej zna-
czy wigcej (Hoffmann Group Perschmann) —
s.812, Z-10

Ewolucja geometrii ptytek skrawajacych (IS-
CAR) —s.926, Z-11

Frezy monolityczne VHM do obrébki alumi-
nium i jego stopéw (Fabryka ,Wiertta BAIL-
DON”) — s.500, Z-5-6

Frezy palcowe antywibracyjne VFMHV (MIT-
SUBISHI MATERIALS) — s.678, Z-8-9

Frezy Xtra.tec zapewniajg stabilno$¢ proce-
séw (WALTER) —s.178, Z-3

Frezy z ustawianymi ostrzami usprawniajg ob-
rébke stopéw aluminium metodg HSM (IS-
CAR) —s.840, Z-10

Jak rozwigza¢ problemy obrobki specjalnych
materiatéw trudno obrabialnych (SECO TO-
OLS) - s.836, Z-10

Liczy sie kazda sekunda (UNIMERCO) -
s.842, Z-10

LUKAS ERZETT rozszerza linie innowacyj-
nych produktéw. Inteligentna kontrola —
s.865, Z-10

tukaszek-Sotek Aneta — patrz Siriczak Jan —
s.694, Z-8-9

MEGA-Speed-Drill — wysoko wydajne wiertto
do obrébki stali i zeliwa (MAPAL) — s.933,
Z-11

N350 uniwersalny gatunek do frezowania stali
i stali nierdzewnych (SANDVIK POLSKA —
Dziat BAILDONIT) — Grzegorz Loch -
s.508, Z-5-6

Najlepsi kupujg narzedzia specjalne (AVANTI-
TOOLS) — M. Wisniewski, W. Konczak —
s.490, Z-5-6

Nanolock — pierwsza na $wiecie nanokrystali-
czna powloka narzedzi skrawajacych (LMT
BOEHLERIT) — s.510, Z-5-6

Narzedzia chirurgii ko$ci (GUHRING) — s. 296,
Z-4

Narzedzia i oprzyrzagdowanie do maszyn CNC
(FANAR) — s.470, Z-5-6

Narzedzia ISCAR do obrébki materiatow twar-
dych —s.1042, Z-12

Narzedzia programu SL — najnizsze ceny w
Polsce. Nowe technologie produkcji (GUH-
RING) —s. 1038, Z-12

Nizsze koszty jednostkowe i lepsza jako$¢
powierzchni. Przedmioty obrabiane juz za
pierwszym przej$ciem narzedzia (SANDVIK
COROMANT) —s.603, Z-7

Nowa generacja materiatéw skrawajgcych do
frezowania (PRAMET) — Roman MarSicek —
s.298, Z-4

Nowa oferta firmy PRAMET TOOLS - Vliadimir
Maixner — s. 506, Z-5-6

Nowe frezy VF2XLBS z krotkim chwytem w
asortymencie IMPACT MIRACLE. Seria fre-
z6w walcowych typu VFMHV IMPACT MI-
RACLE ze zmiennym katem pochylenia ro-
wka spiralnego. Wiertto MNS do wysoko
wydajnej obrobki stopéw aluminium przy du-
zym posuwie (MITSUBISHI MATERIALS) —
s.484, Z-5-6

Nowe serie narzedzi firmy TUNGALOY - Jan
Wit — s.832, Z-10

Nowosci firmy SANDVIK COROMANT -
s.284, Z-4; s.466, Z-5-6; s.692, Z-8-9;
s.922, Z-11

Nowosci w programie petnoweglikowych fre-
zéw trzpieniowych FANAR-NIAGARA CUT-
TER (FANAR) —s.810, Z-10

Nowy Zaktad Produkcyjny GUHRING KATO-
WICE w Dabrowie Goérniczej — Kazimierz
Zurek — s.683, Z-8-9

Obnizanie kosztow jednostkowych (SANDVIK
COROMANT) —s.1036, Z-12

Obrobka cylindrow sprezarki montowanej w
uktadzie klimatyzacyjnym samochodu (MA-
PAL) — s.614, Z-7

Obrébka materiatéw kombinowanych. Glowica
frezarska HP-FaceMill (MAPAL) — Marcin
Sprus — s.101, Z-2

Obrobka mosigdzu za pomocg narzedzi dia-
mentowych PKD (MAPAL) Marcin Sprus —
s.814, Z-10

Obrébka na sucho. Chtodzenie mgtg olejowa
na przyktadzie obrobki kutych watéw kor-
bowych (GUHRING) — Cz. | — s.680, Z-8-9;
Cz. Il —s.838, Z-10

Obrobka otworéw korbowodu za pomocg na-
rzedzia mechatronicznego MAPAL Tooltro-
nic (MAPAL) — s. 1034, Z-12

Obrobka stopéw magnezu narzedziami firmy
MAPAL - Piotr Jadrzak — s. 186, Z-3

Obrobka szybkosciowa stopéw aluminium (M-
TSUBISHI MATERIALS) — s.184, Z-3

Obrébka wielozadaniowa. Mniejsza sita skra-
wania — wyzsza produktywnos$¢ (Hoffmann
Group Perschmann) — s. 460, Z-5-6

Od duzej predkosci do zaawansowanego skra-
wania (WALTER) —s.612, Z-7

Od obrébki z duzymi predkosciami po obrébke
materiatow trudno skrawalnych (WALTER) —
s. 1048, Z-12

Oferta firmy ISOTEK - s.502, Z-5-6

Powloki BALINIT” — materiat dla konstrukto-
row (OERLIKON BALZERS) — Tomasz Cze-
rwinski — s. 194, Z-3

Powtoki PVD w odlewaniu ci$nieniowym metali
(OERLIKON BALZERS)- Tomasz Czerwiri-
ski—s.686, Z-8-9

Precyzja w punkcie cigcia (WIKUS) — s.92,
Z-2; s.676, Z-8-9

Produkcja elementéw z superstopéw zarood-
pornych wymaga wiedzy eksperckiej (SAN-
DVIK COROMANT) - s.830, Z-10

Przeglad nowych narzedzi firmy Guhring wpro-
wadzonych na rynek w 2007 r. — s.472,
Z-5-6

Przyspieszenie produkcji urzadzen dla sektora
energetycznego (ISCAR) — s.688, Z-8-9

Redukcja kosztéw i skrécenie procesu produk-
cji 0 7000 h/rok dzieki ekspertom z Sandvik
Coromant — s.467, Z-5-6

Rodzina narzedzi frezarskich ChaseMill (Tae-
gu Tec) —s.300, Z-4

Rozwiercanie z maksymalng doktadnoscia.
Nowe patenty firmy Guhring — s. 98, Z-2

Rozwdj i przyszio$¢ narzedzi specjalnych i
mechatronicznych — wywiad K.E. Oczosia z
D. Kressem — s.487, Z-5-6

Sandflex” Easy-Cut marki BAHCO — przetom
w produkgji pit tasmowych o uniwersalnym
zastosowaniu — s. 847, Z-10

SECOMAX" - rozwigzanie probleméw doty-
czacych obrébki stali hartowanej powierzch-
niowo (SECO TOOLS) —s.182, Z-3

[Siedemdziesiat pie¢] 75 lat firmy Boehlerit —
s.21,Z-1

Sinczak Jan, tukaszek-Sofek Aneta, Bednarek
Sylwia: Ocena trwato$ci narzedzi w procesie
wyciskania elementéw ciegtowych i zderza-
kowych na przyktadzie zderzaka kolejowego
—s5.694, Z-8-9

SolidTurn — nowy system mocowania ptytki
skrawajgcej (MAPAL) — s. 684, Z-8-9

Specjalistyczna pomoc SANDVIK CORO-
MANT. Szybszy zwrot z inwestycji w ob-
rabiarke (SANDVIK COROMANT) — s. 282,
Z-4

SUMO TEC — nowa generacja weglikow spie-
kanych (ISCAR) —s.482, Z-5-6

SUMODRILL TEC - narzedzia do obrébki ot-
woréw (ISCAR) —s.17, Z-1

SUMOTURN — ISCAR rozwinat linie standar-
dowych narzedzi tokarskich; TANGPLUNGE
— nowe pogtebiacze ze stycznie mocowany-
mi ptytkami — s.292, Z-4

System 2011 — frezowanie przysztosci (WNT
Polska) — s. 504, Z-5-6

System modulhard’andrea (D’Andrea Techno-
logy) — Rafat Wujczak — s.494, Z-5-6

Szescioszczgkowy uchwyt tokarski ROTA
NCS. Kompensacja i precyzja (SCHUNK) —
s.418, Z-5-6

TANG-GRIP PENTACUT — nowe narzedzia do
przecinania i rowkowania (ISCAR) — s.94,
Z-2

TANK POWER - alternatywa do wysoko wy-
dajnej obrobki zgrubnej narzedziami petno-
weglikowymi (YG-1 Poland) — s.498, Z-5-6

TENDO E i ES - silna rodzina hydraulicznych
oprawek narzedziowych po korzystnej cenie
(SCHUNK) —s.188, Z-3

TRIFORCE - system do toczenia rowkow (M-
TSUBISHI MATERIALS) — s. 820, Z-10

UNIMERCO nareszcie w Polsce — s. 24, Z-1

UNIMERCO zaopatruje AUDI w narzedzia do
nowego silnika diesel — s. 302, Z-4

Wiertta TTD z wymienng gtéwka skrawajaca
(MAPAL) — s.486, Z-5-6

Wktadki gwintowane do elementéw metalo-
wych o matej wytrzymatosci (Kerb Konus) —
s.935, Z-11

Zaawansowane technologicznie narzedzia do
obrobki otworéw (SECO) — s.22, Z-1
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Zwiekszenie produktywnosci poprzez wyjatko-
wo wysoki posuw na zab. Narzedzia z po-
wiokg HFC highlight do obrobki stali nie-
rdzewnych i zeliwa (WNT) —s. 828, Z-10

Xtratec" radzi sobie ze wszystkim (WALTER)
—s.821, Z-10

5. METROLOGIA

Adamczak Stanistaw: Struktura geometryczna
powierzchni. Cz. 4. Przyrzady pomiarowe.
Ocena zarysow walcowosci — s. 710, Z-8-9;
Cz. 5. Przyrzady pomiarowe. Wspéitrzedno-
Sciowe pomiary zarysow okragtosci i wal-
cowosci — s. 848, Z-10

Adamczak Stanistaw: Struktura geometryczna
powierzchni. Badania poréwnawcze przy-
rzadéw. Cz. 1. Eksperymentalny btad meto-
dy — s.198, Z-3; Cz. 2. Metoda rachunku
korelacyjnego — s.514, Z-5-6

Borowski Jerzy — patrz Janusiewicz Adam —
s.954, Z-11

Cena Ireneusz — patrz Oczo$ Kazimierz E. —
s. 165, Z-3

Czujniki elektroniczne ID-H (MITUTOYO) -
Grzegorz Karcz — s.204, Z-3

DuraMax™ — prosty sposéb pomiarow (ZE-
ISS) — s.707, Z-8-9

Grabas Bogustaw, Najgeburska Magdalena,
Sliwka tukasz, Maj Magdalena: Wptyw tem-
peratury i predkosci skanowania na szero-
—s.951, Z-11

Hexagon Metrology — lider na rynku metrologii
przemystowej — s. 529, Z-5-6

Honczarenko Jerzy, Kwasniewicz Jerzy: Nowe
systemy pomiarowe do sprawdzania dokfad-
nosci obrabiarek CNC - s.1012, Z-12

Humienny Zbigniew: Tolerowanie taczace wy-
magania funkcjonalne i cele ekonomiczne —
s.940, Z-11

Janusiewicz Adam, Borowski Jerzy: Badania
wptywu komputeryzacji i przyrzadéw do oce-
ny zaryséw okragtosci na doktadno$¢ po-
miaru — s. 954, Z-11

Kwasniewicz Jerzy — patrz Honczarenko Jerzy
-s.1012, Z-12

Liubimov Volodymyr — patrz Oczo$ Kazimierz
E. -s.129, Z-3

MAHR — miarg waszych sukcesow — s. 844,
Z-10

Maj Magdalena — patrz Grabas Bogustaw —
s.951, Z-11

Mikrometr QuantuMike — nowo$¢ czy rewolu-
cja (MITUTOYO) — Grzegorz Karcz —s. 519,
Z-5-6

Najgeburska Magdalena — patrz Grabas Bogu-
staw —s. 951, Z-11

Nowa, miniaturowa radiowa sonda obrabiar-
kowa z czujnikiem termostatycznym (RENI-
SHAW) — s. 526, Z-5-6

Nowe wdrozenia laserowych systemoéw pomia-
ru i sprawdzania narzedzi (RENISHAW) —
s.195, Z-3

Nowosci w ofercie MITUTOYO - Grzegorz
Karcz — s.703, Z-8-9

Nowy, precyzyjny i funkcjonalny interferometr
laserowy XR-80 (RENISHAW) — s.525, Z-
5-6

Nowy, precyzyjny przetwornik potozenia kato-
wego REXM (RENISHAW) — s.527, Z-5-6

Nowy skaner laserowy 3D — Photon Laser
Scanner LS (FARO) - s.517, Z-5-6

Oczo$ Kazimierz E., Cena Ireneusz: RAPID
INSPECTION — metody pomiarowo-kontrol-
ne adekwatne do rapid-technologii — s. 165,
Z-3

Oczo$ Kazimierz E., Liubimov Volodymyr:
Rozwazania nad istotnoscig parametrow
struktury geometrycznej powierzchni w ukta-
dzie 3D —s.129, Z-3

Oprogramowanie Carl Zeiss do pomiaru krzy-
wych (ZEISS) — Robert Sowinski — s.191,
Z-3

Pomiar ksztattu i tolerancji potozenia (FARO) —
s.708, Z-8-9

Ratajczyk Eugeniusz: Ramiona pomiarowe —
budowa, parametry techniczne, zastosowa-
nia — s. 1051, Z-12

Rewolucja w dziedzinie pomiaréw nabiera roz-
machu (RENISHAW) — s.524, Z-5-6

Skanujgca maszyna pomiarowa DuraMax™ —
nowos$¢ firmy Carl ZEISS — [I. Dziwiszek —
s.522, Z-5-6

Stowik Pawet, Zowczak Wtodzimierz: Profil
frontu ciecia laserowego stopu aluminium —
s.948, Z-11

Swornowski Pawet. Mikrometrologia wielko$ci
geometrycznych. Cz. | Wspotrzednosciowe
maszyny pomiarowe — s. 36, Z-1; Cz. |l Gto-
wica pomiarowa — s. 102, Z-2

Sliwka tukasz — patrz Grabas Bogustaw —
s.951, Z-11

Srednicowki tréjpunktowe do duzych wymia-
row (MICROTEST)- Grzegorz Karcz -
s.856, Z-10

Urzadzenia pomiarowe HELICHECK (WAL-
TER Maschinenbau) — s.675, Z-8-9

Zowczak Wtodzimierz — patrz Stowik Pawet —
s.948, Z-11

6. PRZETWORSTWO TWORZYW
SZTUCZNYCH

Nastaj Andrzej — patrz Wilczynski Krzysztof —
s.327, Z-4

Oczo$ Kazimierz E.: Rosnace znaczenie Ra-
pid Manufacturing w przyrostowym ksztat-
towaniu wyrobow — s. 241, Z-4

Wilczynski Krzysztof: Komputerowe modelo-
wanie procesoéw przetwoérstwa tworzyw sztu-
cznych. Wytlaczanie z rozdmuchiwaniem —
s.462, Z-5-6

Wilczynski Krzysztof, Nastaj Andrzej, Wilczyn-
ski Krzysztof J.: Symulacja komputerowa
rownowazenia przeptywu w formach wtrys-
kowych z uktadem ,Melt Flipper’ — s.327,
Z-4

Wilczynski Krzysztof J. — patrz Wilczynski
Krzysztof — s.327, Z-4

Wilczyriski Krzysztof J. — patrz Zieba Szymon
—5.286, Z-4

Wiryskarki FANUC ROBOSHOT S — 2000i
series (FANUC GE) — s.258, Z-4

Zawistowski Henryk: Podstawy teorii ksztafto-
wania wiasciwosci wyrobéw w procesie
wtryskiwania tworzyw termoplastycznych —
s.274, Z-4

Zawistowski Henryk: Teoria a praktyka proce-
su wtryskiwania tworzyw w szkoleniu inzy-
nieréw réznych specjalnosci — s. 306, Z-4

Zieba Szymon, Wilczynski Krzysztof J.: Pod-
stawy techniki symulacji przeptywu tworzy-
wa w formach wtryskowych — s. 286, Z-4

Zwierzynski Andrzej: Pielegnacja oleju hydrau-
licznego do wtryskarek — s. 316, Z-4

7. CAD/CAM

Autodesk dla przemystu — konferencja praso-
wa — K.J. —s.348, Z-4

Branowski Bogdan, Torzynski Dariusz: Proin-
nowacyjne ksztatcenie inzynieréw konstruk-
toréw —s.224, Z-3

CAD/CAM dla mechanikow — K.J. — s.122,
Z-2; s.568, Z-5-6; 5. 738, 744, Z-8-9

Choroszy Tomasz — patrz Roszkowski Andrzej
—-s.60, Z-1

Chrobot Jarostaw, Mrzygtéd Mariusz: System
komputerowego wspomagania znakowania
produktéw etykietami — s. 56, Z-1

Chuchro Maria, Czekaj Jan, Ruszaj Adam:
Wytwarzanie modeli funkcjonalnych i narze-
dzi metodg selektywnego spiekania lasero-
wego (SLS, DMLS) — s. 1064, Z-12

Czader Wiestaw, Drewniak Jézef, Pieczora
Edward: Pakiet programéw inzynierskich do
projektowania typoszeregéw przektadni stoz-
kowo-walcowych wedtug ISO oraz AQAP —
s.858, Z-10

Czekaj Jan — patrz Chuchro Maria — s. 1064,
Z-12

Drewniak Jézef — patrz Czader Wiestaw —
s.858, Z-10

[Dwunasta] XIl Szkota Komputerowego Wspo-
magania Projektowania, Wytwarzania i Eks-
ploatacji — k.j. — s.628, Z-7

Dynamiczny rozwdj technologii Rapid Proto-
typing (BIBUS MENOS) - s.222, Z-3

EdgeCAM - prosta droga do sukcesu (NI-
COM) — Wojciech Streciwilk — s. 562, Z-5-6

EdgeCAM — wydaijny i szybki system CAM dla
narzedziowni (NICOM) — s. 338, Z-4

FeatureCAM dla wszystkich (DELCAM) —
s.888, Z-10

FeatureCAM 2008 (DELCAM) Zbigniew Stan-
ski— s.557, Z-5-6

Gorski Piotr — patrz Roszkowski Andrzej —
s.60, Z-1

Grabowik Cezary — patrz Ociepka Piotr —
s.728, Z-8-9

Jachimowicz Jerzy, Szymczyk Elzbieta, Sta-
winski Grzegorz: Analiza wptywu technologii
nitowania na stan przemieszczen, odksztat-
cen i naprezen wokét nitu — s. 332, Z-4

Jachimowicz Jerzy — patrz Szymczyk Elzbieta
—s.629, Z-7

Kopernik Magdalena, Nowak Jarostaw: Fizycz-
ne i numeryczne modelowanie jednowarst-
wowego ptatka zastawki aortalnej — s. 958,
Z-1

Kosiuczenko Krzysztof, Niezgoda Tadeusz,
Napadtek Wojciech: Identyfikacja paramet-
rébw udarowego umocnienia laserowego
LSP stopu aluminium metodg odwrotng —
s.546, Z-5-6

Krason Wiestaw, Matachowski Jerzy: Numery-
czny test przyziemienia podwozia gtéwnego
samolotu transportowego — s. 58, Z-1

Kret Marek — patrz Pfatek Pawet — s. 1065,
Z-12

Laserowe skanery 3D i ich zastosowanie w
inzynieri odwrotnej (EVATRONIX) — s. 560,
Z-5-6

LOGOPRESS - automatyzacja procesu proje-
ktowania ttocznikéw i wykrojnikéw (PRE-
MIUM SOLUTIONS) — Rafat Lis — s.565,
Z-5-6

Matachowski Filip: Projektowanie srubowych
potaczen kotnierzowych w $wietle normy
Eurocode 3 —s.119, Z-2

Mrzygtéd Mariusz — patrz Chrobot Jarostaw —
s.56, Z-1

Nadchodzg wielkie zmiany w projektowaniu 3D
(SolidWorks) — s. 889, Z-10

Napadtek Wojciech — patrz Kosiuczenko Krzy-
sztof — s. 546, Z-5-6

Niezgoda Tadeusz — patrz Kosiuczenko Krzy-
sztof — s.546, Z-5-6

Nowa rodzina programéw ArtCAM (DELCAM)
— Adam Rogalinski — s.44, Z-1

Nowak Jarostaw — patrz Kopernik Magdalena
—s.958, Z-11

Nowe moduty w Delcam PowerMILL 8. Modut
do obrobki wirnikéw i turbin (DELCAM) —
Jozef Kaminski — s. 220, Z-3

Nowe pomysty, nowe standardy — jedno spra-
wdzone rozwigzanie (NICOM) — Sylwester
Bajer — s.219, Z-3

NX6 z Synchronous Technology — przetom w
cyfrowym projektowaniu produktu — K.J. —
s.884, Z-10
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Ociepka Piotr, Grabowik Cezary: Zastosowa-
nie metody CBR do wspomagania procesu
projektowo-konstrukcyjnego i przygotowania
technologii — s. 728, Z-8-9

Pieczora Edward — patrz Czader Wiestaw —
s.858, Z-10

Pierwszy profesjonalny portal branzowy ,Ob-
rabiarki.pl” — s. 340, Z-4

Pietrasieniski Jan, Rodzik Dariusz, Warchulski
Jacek, Warchulski Marcin, Szczurko Jan:
Wykorzystanie narzedzi CAx w prototypo-
waniu cyfrowym systemu detekgiji i lokaliza-
cji strzatu — s.971, Z-11

Ptatek Pawet, Kret Marek: Techniki druku 3D —
przyktady zastosowan metody FDM warst-
wowego osadzania topionego materiatu —
s.1065, Z-12

PowerShape — CAD firmy DELCAM — Katarzy-
na Gfos-Jaronska —s. 117, Z-2

Profesjonalny system na wyciagnigcie reki
(EdgeCAM) — Wojciech Czajczyk — s.885,
Z-10

Przenosnia myszka 3D (3Deconnexion) —
s.555, Z-5-6

Rodzik Dariusz — patrz Pietrasieriski Jan —
s.971, Z-11

Roszkowski Andrzej, Choroszy Tomasz, Gor-
ski Piotr, Skoczynski Wactaw: Model nume-
ryczny ttumika ciernego lancy robota szklar-
skiego — s.60, Z-1

Ruszaj Adam — patrz Chuchro Maria — s. 1064,
Z-12

Rychlik Michat. Zastosowanie metod CAX w
projektowaniu wirtualnym — s. 624, Z-7

Seminarium ,Techniki szybkiego prototypowa-
nia w cyklu zycia produktu” — K.J. — s. 880,
Z-10

Sieminiski Przemystaw: Zastosowanie druku
przestrzennego we wzornictwie przemysto-
wym — s. 1066, Z-12

Sileikis Witold: Modut zdalnego nauczania ,,O-
sie i waly” — s.740, Z-8-9

Skaning 3D — szybko$¢ i precyzja pomiaru
(COMTEC 3D) — s.558, Z-5-6

Skawinski Piotr: Przeglad zastosowan syste-
moéw CAM — s.1067, Z-12

Skoczynriski Wactaw — patrz Roszkowski And-
rzej — s.60, Z-1

Stawinski Grzegorz — patrz Jachimowicz Jerzy
—s.332, 24

Stawinski Grzegorz — patrz Szymczyk Elzbieta
—s.629, Z-7

SolidWorks 2009 — seminaria firmy CADWorks
- K.J. —s.970, Z-11

SpaceNavigator firmy 3Dconnexion wspierany
przez aplikacje ESRI — s.227, Z-3

Spotkanie  uzytkownikéw oprogramowania
CAD/CAM — CADEX 2008 — K.J. — s.970,
Z-11

Suchy Jézef Szczepan: Rola narzedzi CAx w
rozwoju przemystu odlewniczego — s. 1068,
Z-12

Synchronous Technology — nowa generacja
technologii CAD 3D (SIEMENS PLM SOFT-
WARE) — Tomasz Brzgkata — s. 734, Z-8-9

Szczurko Jan — patrz Pietrasienski Jan —
s.971, Z-11

Szymczyk Elzbieta, Jachimowicz Jerzy, Sta-
winski Grzegorz: Analiza wptywu luzéw te-
chnologicznych na pole naprezen witasnych
w otoczeniu nitu stozkowego — s. 629, Z-7

Szymczyk Elzbieta — patrz Jachimowicz Jerzy
-s.332,Z4

Toolmaker — modut wspomagajacy projekto-
wanie form w PowerSHAPE (DELCAM) —
Katarzyna Gtos-Jaroriska — s. 346, Z-4

Torzynski Dariusz — patrz Branowski Bogdan —
s.224, Z-3

Tubielewicz Krzysztof, Zaborski Andrzej: Sy-
mulatory pracy maszyn sterowanych nume-
rycznie i ich zastosowanie w nauczaniu —
s.872, Z-10

Turnau Andrzej: Szybkie prototypowanie algo-
rytméw sterowania — s. 1069, Z-12

Warchulski Jacek — patrz Pietrasienski Jan —
s.971, Z-11

Warchulski Marcin — patrz Pietrasienski Jan —
s.971, Z-11

Warda Bogdan: Programy komputerowe do
prognozowania trwato$ci zmeczeniowej we-
ztéw tocznych o ztozonej geometrii wspot-
pracujgcych powierzchni — s. 966, Z-11

WIRTOTECHNOLOGIA — Seminarium ,Tech-
niki szybkiego prototypowania w cyklu zycia
produktu” s. 1063, Z-12

Wylezot Marek: Inzynieria odwrotna w modelo-
waniu inzynierskim — przyktady zastosowan
—-s.1070, Z-12

Wylezot Marek: Zastosowanie inzynierii od-
wrotnej oraz technik rapid tooling w rozwoju
produktu — s. 62, Z-1

Wysoko wydajna obrébka wirnikow i topatek
turbin  (EVATRONIX) — Piotr Sapeta -
s.882, Z-10

Wytrzymatos$¢, doktadno$¢ i funkcjonalnos$é,
czyli tworzenie prototypow w technologii
SLS i DMLS (BIBUS MENOS) — Magdalena
Kietpinska — s. 886, Z-10

Zaborski Andrzej— patrz Tubielewicz Krzysztof
—-s.872,Z-10

Zalewski Adam: Wzornictwo artystyczne nie
tylko dla profesjonalistéw — s. 344, Z-4

Zintegrowane $rodowisko Laboratorium Syste-
mow Mechatronicznych Pojazdoéw i Maszyn
Roboczych na Wydziale Samochodéw i Ma-
szyn Rolniczych Politechniki Warszawskiej —
K.J. —s.348, Z-4

8. NAPEDY | STEROWANIE

Centrum Napraw Elementéw i Zespotow Hyd-
raulicznych Uktadéw Napedu i Sterowania
(REXROTH BOSCH GROUP) — s.544, Z-
5-6

DU — samosmarny materiat $lizgowy (INBE-
AR) —s. 1061, Z-12

Elektrohydrauliczne uktady EFM sterujace o-
sprzetem maszyn budowlanych (REXROTH
BOSCH GROUP) — Mirostaw Markowski —
s.208, Z-3

Filipowicz Krzysztof.: Nowe rozwigzania kon-
strukcyjne metalowych sprzegiet podatnych
skretnie do napedéw maszyn roboczych cie-
zkich — s.615, Z-7

Innowacje NORD (NORD NAPEDY) — s.724,
Z-8-9

Montaz rozdzielaczy wielosekcyjnych w ra-
mach programu M-Logistics (REXROTH
BOSCH GROUP) — Krzysztof Sobori -
s.312, Z-4

Nie dajmy sie nabija¢ w tulejke! (FPM INBE-
AR) —s.879, Z-10

NORD rozszerza oferte produktow (NORD
NAPEDY) - s.536, Z-5-6

Nowoczesne rozwigzania stosowane w prze-
mysle (CHIORINO, MEGADYNE, Kabel-
Schlepp) — s. 206, Z-3

Nowosci firmy IGUSY — s.108, Z-2; s.212,
Z-3; s.314, Z-4; s.538, Z-5-6; s.620, Z-7;
s.726, Z-8-9; s.870, Z-10; s.964, Z-11;
s. 1058, Z-12

Prowadnice szynowe firmy HIWIN gwarantujg
niezawodne przemieszczanie obcigzen -
s.609, Z-7

Regulacje ATEX sprawiajg, ze SPRZEGLO
staje sie URZADZENIEM (KTR) — Bernhard
Tenfelde — s.218, Z-3

Zastosowanie napedéw NORD w wykonaniu
ATEX (NORD NAPEDY) - s.214, Z-3

9. ROZNE

Cena Ireneusz, Kawalec Andrzej: Zastosowa-
nie techniki Rapid Tooling do kontroli jakosci
wytwarzanych czesci samochodowych —
s.1022, Z-12

Czernienie zeliwa i stali w niskiej temperaturze
metodg BLACKFAST (DIALEKS) — s.110,
Z-2

Dziatalnos$¢ spotki LTT — Adam Tomala —
s.800, Z-10

Gnat Kazimierz: Obrébka slimacznic globoidal-
nych w produkcji jednostkowej — s. 700, Z-
8-9

Kawalec Andrzej — patrz Cena Ireneusz —
s. 1022, Z-12

Laser Znaczy Wszystko"” (SOLARIS LASER)
—-s.210, Z-3; s.868, Z-10

Napawanie laserowe (TRUMPF) — s. 152, Z-3

Nowa technologia produkcji tabliczek znamio-
nowych (ATIC) — s.532, Z-5-6

Nowe cylindry hydrauliczne CDM1...2X (RE-
XROTH BOSCH GROUP) - s.722, Z-8-9

Oczo$ Kazimierz E.: Ksztaltowanie ubytkowe
tytanu i jego stopdw w przemysle lotniczym i
technice medycznej. Cz. | — s.639, Z-8-9;
Cz. Il —s.753, Z-10

Odstoniecie dwéch tablic pamigtkowych doty-
czacych warszawskiej techniki w czasie dru-
giej wojny Swiatowej — J. Zacharzewski —
s. 116, Z-2

Sinczak Jan — patrz Skubisz Piotr — s.792,
Z-10

Skubisz Piotr, Sinczak Jan: Konstrukcja mat-
ryc sktadanych do kucia bezwyptywkowego
na prasach srubowych —s.792, Z-10

Srebrzenie techniczne i niklowanie (HEFRA) —
s.448, Z-5-6

10. BIULETYN INSTYTUTU
ZAAWANSOWANYCH
TECHNOLOGII WYTWARZANIA

PLATFORMA E4 — narzedzie IT pomocne w
zarzadzaniu projektowaniem i wytwarza-
niem nowoczesnych produktéw — Magdale-
na Szutkowska, Grzegorz Skrabalak -
s.866, Z-10

Urzadzenie Rotresel 25 do unieszkodliwiania
cieczy obrébkowych — Daniel Nowak, Ja-
nusz Wszofek — s. 530, Z-5-6

11. ARTYKULY PROMOCYJNE

Accutex jeszcze blizej uzytkownika (ACCU-
TEX TECHNOLOGIES) — s.272, Z-4

AGTOS - technika obrobki strumieniowo-$cie-
rnej do réznych zastosowan — s. 705, Z-8-9

AMADA LC-F1 — NT — po prostu genialne
wycinanie laserem (AMADA) —s.772, Z-10

Amerykanski Chopper (HAAS) — s. 264, Z-4

ASTRO-100 NT Il i ASTRO-100 NT Il PLUS —
szybkie, automatyczne zaginanie (AMADA)
—s.260, Z-4

Automat tokarski wzdtuzny ECAS-20 T
(STAR) — s.442, Z-5-6

Automat tokarski wzdtuzny STAR SR-20RIII
(STAR) —s.181, Z-3

Automaty wzdtuzne firmy PO LY GIM. Nowa
oferta APX Technologie — s. 144, Z-3

Bez nas nie ma przysztosci (VECTOR HIGH
TECH MACHINERY) —s.778, Z-10

Bloki mocujgce — sita i precyzja na stole ma-
szyny (SCHUNK) —s.929, Z-11

BYVENTION - wiecej mocy, precyzji i elas-
tycznosci (BYSTRONIC) —s.782, Z-10

Centra obrébkowe firmy SW znacznie zmniej-
szajq koszty (EMAG) — s.420, Z-5-6

Centrum D500 do superprecyzyjnej obrobki
piecioosiowej w pionowym uktadzie wrzecio-
na (MAKINO) — s.785, Z-10

Centrum Napraw Elementéw i Zespotéw Hyd-
raulicznych Uktadéw Napedu i Sterowania
(REXROTH BOSCH GROUP) — s.544, Z-
5-6
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Centrum tokarskie VSC 400 MODULAR (E-
MAG) —s.912, Z-11

Cermetal NX3035 (MITSUBISHI) — s.97, Z-2

CHATTERFREE i HYDROFIT — nowe narze-
dzia z grupy SUMO TEC (ISCAR) — s.162,
Z-3

Choroszy Tomasz — patrz Roszkowski Andrzej
—-s.60, Z-1

Chrobot Jarostaw, Mrzygtéd Mariusz: System
komputerowego wspomagania znakowania
produktow etykietami — s. 56, Z-1

Chwytaki z przytaczem maszynowym firmy
SCHUNK umozliwiajg efektywng automaty-
zacje zatadunku i roztadunku centrow obrob-
kowych. Automatyzacja obrébki skrawaniem
—s.808, Z-10

Czernienie zeliwa i stali w niskiej temperaturze
metodg BLACKFAST (DIALEKS) — s.110,
Z-2

Czujniki elektroniczne ID-H (MITUTOYO) -
Grzegorz Karcz — s.204, Z-3

Dlaczego wybratem obrabiarki HAAS? — Jan
Kowalski — s. 774, Z-10

Drugie zycie narzedzi — naprawa i regeneracja
narzedzi skrawajacych (AVANTI TOOLS) —
s.304, Z-4

DU — samosmarny materiat slizgowy (INBEAR)
—s. 1061, Z-12

DuraMax™ — prosty sposob pomiarow (ZEISS)
—s.706, Z-8-9

DURATOMIC™ nowy asortyment plytek freza-
rskich (SECO TOOLS) —s.480, Z-5-6

Dynamiczny rozwdj technologii Rapid Proto-
typing (BIBUS MENOS) — s.222, Z-3

Dziatalno$¢ spétki LTT — Adam Tomala —
s.800, Z-10

e-Business firmy Hoffmann Group — mniej zna-
czy wigcej (Hoffmann Group Perschmann) —
s.812, Z-10

EdgeCAM - prosta droga do sukcesu (NI-
COM) — Wojciech Streciwilk— s.562, Z-5-6

EdgeCAM — wydajny i szybki system CAM dla
narzedziowni (NICOM) — s. 338, Z-4

Efektywne usuwanie wyptywek z czesci od-
lewanych (ROSLER) —s.721, Z-8-9

Elastyczno$¢ i nowoczesna automatyzacja dla
przemystu samochodowego (AP & T) —s. 914,
Z-11

Elektrohydrauliczne uktady EFM sterujace o-
sprzetem maszyn budowlanych (REXROTH
BOSCH GROUP) — Mirostaw Markowski —
s.208, Z-3

Elektrodrazarka wgtebna EDM 310 — nowo-
czesno$¢ w zasiggu reki (EXERON) —
s.262, Z-4

Ewolucja geometrii ptytek skrawajgcych (IS-
CAR) —s.926, Z-11

Ewolucja technologii obrébkowych na przykia-
dzie firm RODERS i HEUN - s.412, Z-5-6

FANUC ROBODRILL DDR260/B - s.917, Z-
11

FeatureCAM dla wszystkich (DELCAM) -
s.888, Z-10

Festiwal innowacji BYSTRONIC — s.390, Z-
5-6

FIDIA — specjalista od trudnej obrébki — s. 802,
Z-10

Frezy monolityczne VHM do obrébki alumi-
nium i jego stopéw (Fabryka ,Wiertta BAIL-
DON”) — s.500, Z-5-6

Frezy palcowe antywibracyjne VFMHV (MIT-
SUBISHI MATERIALS) — s.678, Z-8-9

Frezy Xtra-tec zapewniajg stabilno$¢ proce-
sow (WALTER) —s.178, Z-3

Frezy z ustawianymi ostrzami usprawniajg ob-
rébke stopéw aluminium metodg HSM (IS-
CAR) —s.840, Z-10

FRPQ 200/250/300/350/400 — portalowe cent-
rum obrébkowe (frezarka) z przesuwng bel-
ka i przesuwanym stotem (TOP KURIM-OS)
—s.790, Z-10

FeatureCAM 2008 (DELCAM) - Zbigniew
Stariski — s.557, Z-5-6

Gorski Piotr — patrz Roszkowski Andrzej —
s.60, Z-1

GSW Schwabe AG — $wiatowy lider w produk-
cji maszyn i urzadzen do obrobki blach w
kregach — s.400, Z-5-6

Haas Automation $wietuje jubileusz 25-lecia.
Technologia CNC dostepna po przystepnej
cenie — s.598, Z-7

Hexagon Metrology — lider na rynku metrologii
przemystowej — s. 529, Z-5-6

HTEC - Centrum Edukacji Technicznej HAAS
—s.398, Z-5-6

Hybrydowy uchwyt tokarski SCHUNK zapew-
nia podniesienie produktywnosci — s.677,
Z-8-9

Idealny zestaw dla ostrzarni i producentow
narzedzi: szlifierka HELITRONIC BASIC i
maszyna pomiarowa HELICHECK BASIC
(WALTER MASCHINENBAU) — s. 268, Z-4

Innowacje NORD (NORD NAPEDY) — s.724,
Z-8-9

Innowacyjna edukacja CNC-FMS (TOCK-AU-
TOMATYKA) — Krzysztof Toczydfowski —
s.440, Z-5-6

Innowacyjna technologia taczenia w praktyce.
System faczenia blach metodg toxowania
(TOX"” PRESSOTECHNIK) — s. 1055, Z-12

Innowacyjne zmiany w CME (Abplanalp) —
s.138, Z-3

Jak rozwigza¢ problemy obrébki specjalnych
materiatow trudno obrabialnych? (SECO
TOOLS) - s.836, Z-10

Kompleksowe rozwigzanie do obrobki form i
ttocznikéw (FIDIA) — s.416, Z-5-6

Kompletna obrébka przedmiotéw przy integ-
racji procesow produkcji (EMAG) — s.768,
Z-10

Konsekwentny postep technologiczny (Hart-
ford) — s.916, Z-11

Krason Wiestaw, Matachowski Jerzy: Numery-
czny test przyziemienia podwozia gtéwnego
samolotu transportowego — s. 58, Z-1

Ktéra prasa krawedziowa jest wiasciwa? (BY-
STRONIC) — Michat Géreczny — s.662, Z-
8-9

Laser Znaczy Wszystko” (SOLARIS LASER)
—-s.210, Z-3; s.868, Z-10

Laserowa obrébka rur i profili (TRUMPF) —
s.806, Z-10

Laserowa obrébka 3D — cigcie, spawanie, napa-
wanie, hartowanie (TRUMPF) — s.1010, Z-12

Laserowe skanery 3D i ich zastosowanie w
inzynierii odwrotnej (EVATRONIX) - s. 560,
Z-5-6

Liczy sie kazda sekunda (UNIMERCO) -
s.842,Z-10

Linia Mikron VCE Pro-X (+GE+ AGIE CHAR-
MILLES) —s.788, Z-10

LOGOPRESS - automatyzacja procesu proje-
ktowania ttocznikéow i wykrojnikow (PRE-
MIUM SOLUTIONS) — Rafat Lis — s.565,
Z-5-6

LUKAS ERZETT rozszerza linie innowacyj-
nych produktéw. Inteligentna kontrola —
s.865, Z-10

MAHR — miarg waszych sukcesow — s. 844,
Z-10

MAKINO - lider w obrébce metali i technologii
produkcji — s.438, Z-5-6

Matachowski Jerzy — patrz Krasori Wiestaw —
s.58, Z-1

MAPPS Ill. Polskojezyczna wersja systemu
oprogramowania dla tokarek CNC (MORI
SEIKI) — s.142, Z-3

MEGA-Speed-Drill — wysoko wydajne wiertto
do obrobki stali i zeliwa (MAPAL) — s.933,
Z-1

Mikrometr QuantuMike — nowo$¢ czy rewolu-
cja (MITUTOYO) — Grzegorz Karcz — s. 519,
Z-5-6

Mikron HPM 600U i Mikron HPM 800U (AGIE
CHARMILLES) — s. 388, Z-5-6

Montaz rozdzielaczy wielosekcyjnych w ra-
mach programu M-Logistics (REXROTH
BOSCH GROUP) - Krzysztof Sobon
-s.312,Z2-4

Mrzygtdéd Mariusz — patrz Chrobot Jarostaw
—-s.56, Z-1

N350 uniwersalny gatunek do frezowania stali
i stali nierdzewnych (SANDVIK POLSKA
— Dziat BAILDONIT) — Grzegorz Loch —
s.508, Z-5-6

Nadchodzg wielkie zmiany w projektowaniu 3D
(SolidWorks) — s. 889, Z-10

Najlepsi kupujg narzedzia specjalne (AVANTI-
TOOLS) — M. Wisniewski, W. Korczak —
s.490, Z-5-6

Nanolock — pierwsza na $wiecie nanokrystali-
czna powtoka narzedzi skrawajgcych (LMT
BOEHLERIT) - s.510, Z-5-6

Napawanie laserowe (TRUMPF) —s. 152, Z-3

Narzedzia chirurgii kosci (GUHRING) — s. 296,
Z-4

Narzedzia i oprzyrzadowanie do maszyn CNC
(FANAR) — s.470, Z-5-6

Narzedzia ISCAR do obrébki materiatow twar-
dych —s.1042, Z-12

Narzedzia programu SL — najnizsze ceny
w Polsce. Nowe technologie produkcji (GU-
HRING) — s.1038, Z-12

Nie dajmy sie nabija¢ w tulejke! (FPM INBE-
AR) - s.879, Z-10

Nizsze koszty jednostkowe i lepsza jakosc
powierzchni. Przedmioty obrabiane juz za
pierwszym przejsciem narzedzia (SANDVIK
COROMANT) - s.603, Z-7

NORD rozszerza oferte produktéow (NORD
NAPEDY) - s.536, Z-5-6

Nowa generacja materiatéw skrawajacych do
frezowania (PRAMET) — Roman Marsi¢ek
—s.298, Z-4

Nowa, miniaturowa radiowa sonda obrabiar-
kowa z czujnikiem termostatycznym (RENI-
SHAW) —s.526, Z-5-6

Nowa oferta firmy PRAMET TOOLS — Viadimir
Maixner — s. 506, Z-5-6

Nowa rodzina 3-osiowych centrow obrobko-
wych typu HPM (+GF+ AGIE CHARMIL-
LES) —s. 146, Z-3

Nowa rodzina programéw ArtCAM (DELCAM)
— Adam Rogalinski — s.44, Z-1

Nowa technologia produkcji tabliczek znamio-
nowych (ATIC) — s.532, Z-5-6

Nowa tokarka serii NL z gtowicg 20-narzedzio-
wa (MORI SEIKI) — s. 386, Z-5-6

Nowe cylindry hydrauliczne CDM1...2X (RE-
XROTH BOSCH GROUP) — s.722, Z-8-9

Nowe frezy VF2XLBS z krotkim chwytem
w asortymencie IMPACT MIRACLE. Seria
frezéw walcowych typu VFMHV IMPACT
MIRACLE ze zmiennym katem pochylenia
rowka spiralnego. Wiertto MNS do wysoko
wydajnej obrébki stopéw aluminium przy du-
zym posuwie (MITSUBISHI MATERIALS)
—s.484, Z-5-6

Nowe moduty w Delcam PowerMILL 8. Modut
do obroébki wirnikéw i turbin (DELCAM) — J6-
zef Kaminski — s. 220, Z-3

Nowe obrabiarki (RODERS, ZIMMER + KRE-
IM, HEUN) —s. 150, Z-3

Nowe pomysty, nowe standardy — jedno spraw-
dzone rozwigzanie (NICOM) — Sylwester
Bajer — s.219, Z-3

Nowe serie narzedzi firmy TUNGALOY - Jan
Wit — s.832, Z-10

Nowe wdrozenia laserowych systemow pomia-
ru i sprawdzania narzedzi (RENISHAW)
—-s.195,Z-3

Nowoczesne, 5-osiowe, pionowe centra obré-
bkowe VARIO HS 5-axis polskiej produkcji
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ze sterowaniem CNC Heidenhain iTNC 350
smarT.NC (FOP AVIA) —s. 408, Z-5-6

Nowoczesne rozwigzania stosowane w prze-
mysle (CHIORINO, MEGADYNE, Kabel-
Schlepp) — s.206, Z-3

Nowoczesne szlifierki do ptaszczyzn (MEXIM)
—s.496, Z-5-6

Nowosci firmy IGUS — s. 108, Z-2; s.212, Z-3;
s.314, Z-4; s.538, Z-5-6; 5. 620, Z-7; 5. 726,
Z-8-9; s.870, Z-10; s.964, Z-11; s.1088,
Z-12

Nowosci firmy Sandvik Coromant — s.466,
Z-5-6; 5.692, Z-8-9, s.922, Z-11

Nowosci korporacji SODICK: nowe sterowanie
LP, nowy generator SGF, nowa elektroero-
zyjna wycinarka drutowa AD325L — Leszek
Kowalski — s. 444, Z-5-6

Nowosci w ofercie MITUTOYO - Grzegorz
Karcz — s.703, Z-8-9

Nowosci w programie petnoweglikowych fre-
z6w trzpieniowych FANAR-NIAGARA CUT-
TER (FANAR) —s. 810, Z-10

Nowy model SR-32J typ N (STAR) — s.780,
Z-10

Nowy, precyzyjny i funkcjonalny interferometr
laserowy XR-80 (RENISHAW) — s.525, Z-
5-6

Nowy, precyzyjny przetwornik potozenia kato-
wego REXM (RENISHAW) — s.527, Z-5-6

Nowy skaner laserowy 3D — Photon Laser
Scanner LS (FARO) - s.517, Z-5-6

Nowy stét obrotowy do centrum obrébkowego
Robodrill (FANUC) — s.776, Z-10

Nowy Zaktad Produkcyjny GUHRING KATO-
WICE w Dabrowie Goérniczej — Kazimierz
Zurek — s.683, Z-8-9

NX6 z Synchronous Technology — przetom
w cyfrowym projektowaniu produktu — K.J.
—s.884, Z-10

Obnizanie kosztéw jednostkowych (SANDVIK
COROMANT) —s. 1036, Z-12

Obrabiarki ciezkie w ofercie Abplanalp Consul-
ting. Frezarki, tokarki, wytaczarki (JUARIS-
Tl, VTEC, JOU JI, CME) — s.406, Z-5-6

Obrabiarki najwyzszej klasy (Maschinen Wag-
ner) — s.424, Z-5-6

Obrébka cylindréw sprezarki montowanej
w uktadzie klimatyzacyjnym samochodu
(MAPAL) — s.614, Z-7

Obrébka materiatéw kombinowanych. Glowica
frezarska HP-FaceMill (MAPAL) — Marcin
Sprus — s.101, Z-2

Obrébka mosigdzu za pomocg narzedzi dia-
mentowych PKD (MAPAL) — Marcin Sprus
—s.814, Z-10

Obrébka na sucho. Chiodzenie mgtg olejowg
na przykladzie obrébki kutych watéw kor-
bowych (GUHRING) — Cz. | s.680, Z-8-9;
Cz. 11 s.838, Z-10

Obroébka otworéw korbowodu za pomoca na-
rzedzia mechatronicznego MAPAL Tooltro-
nic (MAPAL) —s. 1034, Z-12

Obrébka stopéw magnezu narzedziami firmy
MAPAL - Piotr Jadrzak — s. 186, Z-3

Obrobka szybkosciowa stopow aluminium (M-
TSUBISHI MATERIALS) — s.184, Z-3

Obrébka tytanu. Co sie naprawde liczy! (MA-
KINO) — s.596, Z-7

Obrébka w pieciu osiach w centrach BA S03
Schwabische Werkzeugmaschinen (SW)
—s5.658, Z-8-9

Obrobka wielozadaniowa. Mniejsza sita skra-
wania — wyzsza produktywnos¢ (HOFF-
MANN Group) — s. 460, Z-5-6

Obwiedniowa frezarka Koepfer 300 do két oraz
watkéw zebatych (EMAG KOEPFER) -
s.1006, Z-12

Od duzej predkosci do zaawansowanego skra-
wania (WALTER) —s.612, Z-7

Od obrébki z duzymi predkosciami po obrébke
materiatéw trudno skrawalnych (WALTER)
—s.1048, Z-12

ODEN - nasz nowy program uniwersalnych
pras (AP & T) —s.668, Z-8-9

Oferta firmy ISOTEK - s.502, Z-5-6

Oferta nowoczesnych obrabiarek (JOHN-
FORD) — s.446, Z-5-6

Oferta nowoczesnych obrabiarek (PROTECH)
—s.86, Z-2

Oprogramowanie Carl Zeiss do pomiaru krzy-
wych (ZEISS) — Robert Sowiniski — s.191,
Z-3

Pierwszy profesjonalny portal branzowy ,Ob-
rabiarki.pl” — s. 340, Z-4

Pionowe centrum obrébkowe VMC 1300
(AVIA) — s.786, Z-10

Pionowe centrum tokarskie VSC 7 — potacze-
nie jakosci i efektywnosci (EMAG) — s.594,
z-7

Pomiar ksztattu i tolerancji potozenia (FARO)
—s.708, Z-8-9

PowerShape — CAD firmy DELCAM — Katarzy-
na Gfos-Jaronska — s. 117, Z-2

Powloki BALINIT” — materiat dla konstrukto-
row (OERLIKON BALZERS) — Tomasz Cze-
rwinski — s. 194, Z-3

Powtoki PVD w odlewaniu ci$nieniowym metali
(OERLIKON BALZERS) — Tomasz Czerwiri-
ski—s.686, Z-8-9

Poziome centrum obrébkowe Matsuura
H.Plus-405 (MATSUURA) — s.670, Z-8-9

Prasa krawedziowa Beyeler Xpert — maksyma-
Ina powtarzalno$é za dotknigciem jednego
przycisku (BYSTRONIC) —s. 140, Z-3

Precyzja w punkcie cigcia (WIKUS) — s.92,
Z-2; s.676, Z-8-9

Prezentacja precyzyjnych obrabiarek firmy
TORNOS - s.436, Z-5-6

Produkcja elementéw z superstopéw zarood-
pornych wymaga wiedzy eksperckiej (SAN-
DVIK COROMANT) - s.830, Z-10

Profesjonalny system na wyciagniecie reki
(EdgeCAM) — Wojciech Czajczyk — s.885,
Z-10

Prowadnice szynowe firmy HIWIN gwarantujg
niezawodne przemieszczanie obcigzen
—s.609, Z-7

Przeglad nowych narzedzi firmy Guhring wpro-
wadzonych na rynek w 2007 r. — s.472,
Z-5-6

Przelotowe zawieszkowe urzadzenie do obré-
bki strumieniowo-$ciernej do odlewéw wiel-
kogabarytowych (ROSLER) — s. 535, Z-5-6

Przenos$na myszka 3D (3Dconnexion) -
s.555, Z-5-6

Przyspieszenie produkcji urzgdzen dla sektora
energetycznego (ISCAR) — s.688, Z-8-9

Redukcja kosztéw i skrocenie procesu produk-
cji o 7000 h/rok dzieki ekspertom z SAND-
VIK COROMANT - s.467, Z-5-6

Regulacje ATEX sprawiaja, ze SPRZEGLO
staje sie URZADZENIEM (KTR) — Bernard
Tenfelde — s.218, Z-3

Rewolucja w dziedzinie pomiaréw nabiera roz-
machu (RENISHAW) — s.524, Z-5-6

Rodzina narzedzi frezarskich ChaseMill (Tae-
gu Tec) —s.300, Z-4

Rozwiercanie z maksymalng doktadnoscia.
Nowe patenty firmy Gihring — s. 98, Z-2

Roszkowski Andrzej, Choroszy Tomasz, Gor-
ski Piotr, Skoczynski Wactaw: Model nume-
ryczny tlumika ciernego lancy robota szklar-
skiego — s. 60, Z-1

Sandflex” Easy-Cut marki BAHCO — przetom
w produkcji pit tasmowych o uniwersalnym
zastosowaniu — s. 847, Z-10

SECOMAX" — rozwigzanie probleméw doty-
czacych obrobki stali hartowanej powierzch-
niowo (SECO TOOLS) - s. 182, Z-3

[Siedemdziesiat pie¢] 75 lat firmy Boehlerit
-s.21, 21

Skaning 3D — szybko$¢ i precyzja pomiaru
(COMTEC 3D) — s.558, Z-5-6

Skoczyriski Wactaw — patrz Roszkowski And-
rzej — s.60, Z-1

SolidTurn — nowy system mocowania ptytki
skrawajgcej (MAPAL) — s. 684, Z-8-9

SolidWorks 2009 — seminaria firmy CADWorks
- KJ. -s.970, Z-11

SpaceNavigator firmy 3Dconnexion wspierany
przez aplikacje ESRI — s.227, Z-3

Specjalistyczna pomoc (SANDVIK CORO-
MANT) —s.282, Z-4

Srebrzenie techniczne i niklowanie (HEFRA)
—s.448, Z-5-6

STINGER - nowe, 5-osiowe centrum obrob-
kowe (FPT) — s.386, Z-5-6

SUMO TEC — nowa generacja weglikow spie-
kanych (ISCAR) — s.482, Z-5-6

SUMODRILL TEC - narzedzia do obrébki ot-
woréw (ISCAR) —s.17, Z-1

SUMOTURN - ISCAR rozwinat linie standar-
dowych narzedzi tokarskich; TANGPLUNGE
— nowe pogtebiacze ze stycznie mocowany-
mi ptytkami — s.292, Z-4

Synchronous Technology — nowa generacja
technologii CAD 3D (SIEMENS PLM SOFT-
WARE) — Tomasz Brzgkata — s. 734, Z-8-9

System 2011 — frezowanie przysztosci (WNT
Polska) — s. 504, Z-5-6

System modulhard’andrea (D’Andrea Techno-
logy) — Rafat Wujczak — s.494, Z-5-6

Systemy mocowania w mechanicznej obrébce
czesci (METAL TEAM) — Pawet Machura
-s.91,2-2

Szescioszczgkowy uchwyt tokarski ROTA
NCS. Kompensacja i precyzja (SCHUNK)
—s.418, Z-5-6

Szlifierka HELITRONIC BASIC dla ostrzarni
i producentéw narzedzi; Maszyna pomiaro-
wa HELICHECK BASIC (WALTER MAS-
CHINENBAU) — s. 84, Z-2

Szlifierka HELITRONIC BASIC dla ostrzarni
i producentéw narzedzi; Maszyna pomiaro-
wa HELICHECK BASIC; Szlifierka uniwer-
salna EWAG WS11 SP (WALTER MASCHI-
NENBAU) — s.414, Z-5-6

Szlifierki CNC WALTER i CNC EWAG (WAL-
TER MASCHINENBAU, EWAG) — s. 1029,
Z-12

Sztywne i niezawodne hiszpanskie frezarki
CNC (GNC CORREA-ANAYAK) — s.404,
Z-5-6

Srednicéwki tréjpunktowe do duzych wymia-
row (MICROTEST) - Grzegorz Karcz
—s.856, Z-10

TANG-GRIP PENTACUT — nowe narzedzia do
przecinania i rowkowania (ISCAR) — s.94,
Z-2

TANK POWER - alternatywa do wysoko wy-
dajnej obrobki zgrubnej narzedziami petno-
weglikowymi (YG-1 Poland) — s.498, Z-5-6

Technologia ciecia najwyzszej jakosci (BEH-
RINGER) - s. 148, Z-3

Technologia honowania w obrébce otworéw
w kotach zebatych (SUNNEN) — s.456, Z-
5-6

TENDO E i ES - silna rodzina hydraulicznych
oprawek narzedziowych po korzystnej cenie
(SCHUNK) — s.188, Z-3

Tokarka serii NL glowicg 20-narzedziowg
(MORI SEIKI) — s.776, Z-10

Tokarki karuzelowe firmy YOU JI — nowa ofer-
ta Abplanalp — Pawet Brzoska — s. 89, Z-2

Toolmaker — modut wspomagajacy projekto-
wanie form w PowerSHAPE (DELCAM) —
Katarzyna Gtos-Jaroriska — s. 346, Z-4

TRIFORCE - system do toczenia rowkow (M-
TSUBISHI MATERIALS) — s.820, Z-10

TruDisk 1000 — dyskowy laser YAG do spawa-
nia i ciecia (TRUMPF) — s.392, Z-5-6

UNIMERCO nareszcie w Polsce — s.24, Z-1

UNIMERCO zaopatruje AUDI w narzedzia do
nowego silnika diesel — s. 302, Z-4

Urzadzenia peryferyjne do obrabiarek (PRE-
VOTEX MD) —s.434, Z-5-6
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Urzadzenia pomiarowe HELICHECK (WAL-
TER MASCHINENBAU) — s. 675, Z-8-9

Urzadzenie do ciecia promieniem lasera By
Vention; Prasa krawedziowa AFM EP Il (BY-
STRONIC) - s. 266, Z-4

Uzywane maszyny do obrobki skrawaniem
i obrobki plastycznej metali (INTER-PLAST
Andrzej Bodziachowski) — s. 1032, Z-12

VL - pionowe centrum tokarskie (EMAG)
—-s.270, Z-4

Water Jet Sweden — profesjonalne systemy do
ciecia woda — Rafat Zawadzki — s.426, Z-
5-6

Wiertta TTD z wymienng gtéwka skrawajaca
(MAPAL) — s.486, Z-5-6

Wktadki gwintowane do elementéw metalo-
wych o matej wytrzymatosci (Kerb Konus)
—-s.935, Z-11

Witryskarki FANUC ROBOSHOT S - 2000i
series (FANUC GE) — s. 258, Z-4

Wycinarki wodne PTV. Nowy model — Free
Beam (PTV) — Andrzej Borowski — s.422,
Z-5-6

Wykorzystana szansa (MITSUBISHI ELECT-
RIC) — s.672, Z-8-9

Wykrawarki narzedziowe (TRUMPF) — s. 394,
Z-5-6

Wykrawarki serwoelektryczne (FINN-POWER
Group) — s. 380, Z-5-6

Wylezot Marek: Zastosowanie inzynierii od-
wrotnej oraz technik rapid tooling w rozwoju
produktu — s. 62, Z-1

Wysoko wydajna obrébka wirnikéw i topatek
turbin  (EVATRONIX) - Piotr Sapeta
—s.882, Z-10

Wysokocisnieniowy system ciecia wodg VARI-
CUT” (H. G. RIDDER) - s.432, Z-5-6

Wytrzymatos$é, doktadnosé i funkcjonalnosé,
czyli tworzenie prototypéw w technologii
SLS i DMLS (BIBUS MENOS) — Magdalena
Kiefpinska — s. 886, Z-10

Wzrost produktywnosci wynikajacy z potacze-
nia poziomych centréw obrobkowych z robo-
tami (MAKINO) — s. 1008, Z-12

Xtratec" radzi sobie ze wszystkim (WALTER)
—s.821, Z-10

Zaawansowane technologicznie narzedzia do
obrobki otworéw (SECO) —s.22, Z-1

Zastosowanie napedéw NORD w wykonaniu
ATEX (NORD NAPEDY) —s.214, Z-3

Zwiekszenie produktywnosci poprzez wyjatko-
wo wysoki posuw na zab. Narzedzia z po-
wiokg HFC highlight do obrébki stali nie-
rdzewnych i zeliwa (WNT) — s. 828, Z-10

12. NOWOSCI WYDAWNICZE

Arczewski K., Pietrucha J., Szuster J.T.: Drga-
nia uktadoéw fizycznych — I.D. —s. 671, Z-8-9

Bis J., Markiewicz R.: Komputerowe wspoma-
ganie projektowania CAD. Podstawy — K.J.
-s.123, Z-2

Bolle R.M., Connell J.H., Pankanti S., Ratha
N.K., Senior A.W.: Biometria — Z. Polanski
—s.295, 24

Chomczyk W.: Podstawy konstrukcji maszyn.
Elementy, podzespoty — K.J. — s.52, Z-1

Eyerer P., Elsner P., Knoblauch-Xander M.,
Riewel von A.: Gasinjectionstechnik — H.
Zawistowski — s.52, Z-1

Fraczek J., Wojtyra M.: Kinematyka uktadéw
wielocztonowych. Metody obliczeniowe
-KJ. —s.123, Z-2

Habrat Witold: Obstuga i programowanie ob-
rabiarek CNC. Podrecznik operatora — KEO
—-s.50, Z1

Harel D., Feldman Y.. Rzecz o istocie infor-
matyki. Algorytmika — Z. Polarnski — s.813,
Z-10

Kaliszewski I.: Wielokryterialne podejmowanie
decyzji — K.J. — s.413, Z-5-6

Krupa K.: Modelowanie, symulacja i prognozo-
wanie — K.J. —s.817, Z-10

teski J.: Systemy neuronowo-rozmyte — K.J.
s. 1031, Z-12

tunarski J. — Zarzadzanie jakoscia. Standardy
i zasady — K.J. — s.123, Z-2

Malinowski J., Jakubiec W., Plowucha W.: Po-
miary gwintéw w budowie maszyn — E. Ra-
tajczyk — s.607, Z-7

Nisan N., Schocken S.. Elementy systeméw
komputerowych — Z. Polariski — s. 937, Z-11

Olszak W.: Obrobka skrawaniem — K.J.
—s.413, Z-5-6

Pihowicz W.: Inzynieria bezpieczenstwa tech-
nicznego — K.J. — s.817, Z-10

Poradnik mechanika — K.J. — s.685, Z-8-9

Program komputerowy: Expressivo — Z. Polar-
ski—s.947, Z-11

Przybylski W., Deja M.: Komputerowo wspo-
magane wytwarzanie maszyn. Podstawy
i zastosowanie — K.J. — s.52, Z-1

Skoc¢ A., Spatek J., Markusik S.: Podstawy
konstrukcji maszyn — K.J. — s.633, Z-7

Tadeusiewicz Michat, Hatgas Stanistaw: Kom-
puterowe metody analizy uktadéw analogo-
wych. Teoria i zastosowanie — Z. Polanski
-s.323, 24

13. WYDARZENIA

Autodesk dla przemystu — konferencja praso-
wa — K.J. —s.348, Z-4

Autodesk Productstream w Zaktadzie Maszyn
Gorniczych Glinik Sp. z.o. — K. Janus
-s.1017, Z-12

Boom niemieckiego przemystu budowy ma-
szyn (Die Zuliefermesse, Intec) —s. 35, Z-1

[Czternaste] XIV Miedzynarodowe Targi Auto-
matyki i Pomiarow AUTOMATICON"
—-s.602, Z-7

[Czternaste] 14. Targi Obrobki Blach LAMIE-
RA 2008 — A. Kawalec — s. 704, Z-8-9

[Druga] Il Konferencja Szkoty Obrébki Skrawa-
niem nt. ,Innowacje w obrébce skrawaniem”
— K.E. Oczo$ — s.938, Z-11

[Dwudziesta szosta] 26. edycja targéw Bl-
MU/SFORTEC w Mediolanie — I.D. — s.934,
Z-1

[Dwudzieste piagte] 25. BIEMH — Miedzynaro-
dowa Wystawa Obrabiarek w Bilbao — /.D.
—s.326, Z-4

Dzien otwarty firmy HAAS — I.D. — .88, Z-2

Hannover Messe 2008 — /.D. — s.90, Z-2

Hannover Messe 2008 — podsumowanie — I.D.
-s.610, Z-7

Innowacje w technologii obrébki blach — Euro-
BLECH 2008; Targi BLECH Russia, BLECH
Polska i BLECH India w 2009 r. — I.D.
—s.660, Z-8-9

Jubileuszowa Gala 100-lecia produkcji narze-
dzi BHH — I. Dziwiszek — s.930, Z-11

Konferencja Narzedziowa 3P-SUMO - K. Ja-
nus —s.924, Z-11

Konferencja prasowa firmy MAKINO — /. Dziwi-
szek —s.718, Z-8-9

MACH-TOOL - najwigkszy salon obrabiarek
i narzedzi w nowej Europie — s. 736, Z-8-9

Miedzynarodowe Targi Metod i Narzedzi do
Wirtualizacji Proceséw WIRTOTECHNOLO-
GIA 2008 - K. Janus — s.1062, Z-12

Migdzynarodowe Targi Obrobki Metali AMB
w Stuttgarcie — I. Dziwiszek — s.910, Z-11

Miedzynarodowe Targi Obrobki Metali AMB
2008 w Stuttgarcie — I.D. — s.458, Z-5-6

Miedzynarodowe Targi Przemystowe w Lipsku
(intec, Z) — 5.719, Z-8-9

Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw
Sztucznych PLASTPOL 2008 — s. 622, Z-7

Nowe oblicze firmy WALTER - K.J. — s.936,
Z-11

Nowe ramie pomiarowe Quantum FaroArm
- KJ. —s.54, 21

Otwarcie Centrum Technicznego SECO - /.D.
-s.512, Z-5-6

[Osma] 8. Miedzynarodowa Konferencja Nau-
kowa ,Wspotrzednosciowa technika pomia-
rowa” — Wiadystaw Jakubiec — s. 566, Z-5-6

Pierwsze targi i kongres BLECHbusiness
w Polsce — sukces inauguracyjnej edycji
imprezy — I.D. — s.51, Z-1

[Pierwsze] | Targi Obrabiarek, Narzedzi i Te-
chnologii Obrébki TOOLEX w Sosnowcu
—1.D. —s.330, Z-4

Poprawa konkurencyjnosci przedsiebiorstwa
przez inwestycje w nowoczesne technolo-
gie. Seminarium firm edgeCAM, Sandvik
Coromant, Mazak — I.D. — s.49, Z-1

Przyjazna robotyka — Kawasaki — A. Gofgbek
—-s.1016, Z-12

Rekordowy Salon MACH-TOOL - s.540, Z-
5-6

Rekordowy Salon MACH-TOOL,; program kon-
ferencji — keo — s.324, Z-4

Rozbudowa europejskiej centrali Haas Auto-
mation — /.D. — s. 1030, Z-12

Salon Technologii Obrébki Metali STOM, Kiel-
ce —s.608, Z-7

Serwis Metale24.pl — internetowy przewodnik
dla podmiotéw zwigzanych z branzg metali
—s.720, Z-8-9

Targi CONTROL-TECH - K.J. — 5.956, Z-11

Targi EUROTOOL 2008 w Krakowie — s. 1056,
Z-12

Targi Lipskie — miedzynarodowa platforma dla
przemystu poddostawczego i przemystu bu-
dowy maszyn — s.957, Z-11

Targi METAV 2008 — I.D. — s.618, Z-7

Targi PROTECH '07 — I.D. — s.48, Z-1

Targi STOM — Kielce — s.230, Z-3

Targi TOOLEX — Sosnowiec — [.D. — s.976,
Z-11

Techniki Wytwarzania w Mechatronice — K.J.
—s.54, 721

Trzy imprezy targowe w jednym terminie (Me-
tav, wire, Tube) — I.D. — s.46, Z-1

Zintegrowane srodowisko Laboratorium Syste-
moéw Mechatronicznych Pojazdoéw i Maszyn
Roboczych na Wydziale Samochodéw i Ma-
szyn Roboczych Politechniki Warszawskiej
- KJ. —s.348, Z4

14. PANORAMA

S. 2, Z-1; 5.66, Z-2; s.126, Z-3; s.238, Z-4;
s.358, Z-5-6; s.576, Z-7; s.636, Z-8-9;
s.750, Z-10; s.892, Z-11; 5.982, Z-12

15. Z DZIALALNOSCI CIRP

Chwytanie miekkich przedmiotéw — M. Szafar-
czyk — s.846, Z-10

Doktadna sonda przedmiotowa — M. Szafar-
czyk — s.1040, Z-12

Minimalizacja ilo$ci oleju smarujacego przy ob-
rébce skrawaniem — M. Szafarczyk — s. 946,
Z-11

Nowy sposéb chtodzenia obrabiarek — M. Sza-
farczyk — s.534, Z-5-6

Obrébka elektroerozyjna EDM  wielokatnych
wnek — M. Szafarczyk — s.100, Z-2

Piezoelektryczne czujniki wbudowane w elekt-
rowrzeciono wiertarskie — M. Szafarczyk
-s.16, Z-1

Reperacja zniszczonych powierzchni form
wtryskowych — M. Szafarczyk — s.232, Z-3

Systemy mechatroniczne w obrabiarkach — M.
Szafarczyk — s.342, Z-4

Tomografia komputerowa w pomiarach prze-
mystowych — M. Szafarczyk — s.606, Z-7

Ukfad korekcji potozenia narzedzia w czasie
obrobki — M. Szafarczyk —s. 745, Z-8-9



